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CERTIFICATE

The TUV CERT Certification Body
of TOV SUD Management Service GmbH

certifies in accordance
with TOV CERT procedures that

Karl-Heinz Arnold GmbH

Karisbader Strae 4
D-73760 Ostfildern

has established and applies
a Quality Management System for

engineering, storage and sales of
cutting tools and workholding tools

An audit was performed, Report No. 70013372

Proof has been furnished that the requirements
according to

ISO 9001: 2000

are fulfilled. The certificate is valid until 2010-01-04
Certificate Registration No. 12 100 21067/01

M.

Munich, 2007-01-08

TUV CERT Certificabion Body
of TOV SUD Management Service GmbM
Ridiersirale 65
D-80239 Munchen
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Tornitura esterna
Mecanizado de exteriores
Vnejsi obrabeni

1.0 1.0



. Sistema di identificazione ISO per utensili
u SISTEMA DE DENOMINACION ISO PARA PORTAHERRAMIENTAS

ISO systém oznacovani pro drzaky
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bloccaggio Forma de la Tipo de porta- angulo de utensile
Sistema de placa herramientas incidencia Direccion de
sujecion Tvar desticky Tvar drZéku Uhel hibetu noze corte
Zplsob upnuti Provedeni drzaku




ARNO®

Sistema di identificazione ISO per utensili
SISTEMA DE DENOMINACION ISO PARA PORTAHERRAMIENTAS
ISO systém oznacovani pro drzaky

h, h, b — d
] i
—I] Ulteriori codifiche prodotto
06
L (1)3 personalizzate possono
12
d 16 venire aggiunte alla 10ma
o 9 20
‘ m gg posizione.
= —
—
——
La Informacién sobre pro-
@ A 1 ductos especiales puede ser
h. | | ’
h, [m1m] [m1m] & J dada por un sistema de codi-
A 32 M 150 d ficacién interna de la compa-
Altezza al tagliente "h1" in Cartucce non indicano [mm] |[inch] [mm] |[mm]
mm. nessuna larghezza. Il valo- B 40 N 160 . - L
Per steli tipo @ la altezza re & sostituito da "CA" 06 5,5(397 | 03 fia en la décima posicion.
corrisponde all'altezza C 50 P 170
dello stelo mentre per 08 %6476 | 04
steli tipo @ (cartucce) le ’
altezze non corrispondo- D 60 Q 180 -
— 09 /35|5,56 | 05
E 70 R 200 Specifické informace o vyrobku je
Anchura “b” en mm. 1 1, |6,35 | 06
Altura del filo de corte “h1” Los cartuchos no muestran F 80 | S 250 . y -
en mm ninguna anchura. La anchu- 16 3/8 9,525 | 09 TRFAVE) VAT v Wil
Para portaherramientas la ra has sido reemplazada G 90 T 300 ) o ) )
altura del filo de corte “h1” por las letras “CA”. 2 1, [127 |12 firemnim kodovacim systému
es igual a la altura del
mango. Para los cartuchos H 100 U 350 27 5. |15.875 15 na desaté pozici.
la altura del filo de corte ey
“h1” es distinto a la altura J 110 V400
del mango. 83 3/, |19,05 | 19
K 125 | W 450
Sitka ,b* v mm. 44 1 [254 |25
Vyska bfitu ,h1* v mm. U kréatkého drzéku se namisto L 140 Y 500
Pro drzéky h1 = h2. Sifky uvadi CA". _
Pro kratké drzaky h1 # h2. T s LN X
Specidlni tvar
2 O 2 0 1 2 EEN
Altezza stelo Larghezza Lunghezza Lunghezza lato | | Codifica addi-
Altura del stelo totale inserto zionale
mango Anchura del Longitud total Longitud de la Sistema de
Vyska mango Celkova délka arista de corte Codificacion
Sitka drzéku Délka bfitu adicional
Pfidavny kddovaci
systém
1.2 1.2




ARNO°®

Tornitura esterna -Gamma utensili
MECANIZADO DE EXTERIORES - VISION DEL PROGRAMA
Vnéjsi obrabéni - Piehled

Horni upinani - negativni

Bloccaggio da sopra - Positivi

Sujecion por brida — positivo
Horni upinéni - pozitivni

Bloccaggio da sopra - Negativi
Sujecion por brida — negativo

CKJN
R/L
Pag.

Pégina 1.7
Stranka

DSBN
-N

Pag.
Pagina 1.13
Stranka

DSSN
R/L

Pag.
Péagina 1.15
Stranka

DWLN
R/L

Pag.
Pégina 117
Stranka

CKJC
R/L
Pag.

Péagina 1.8
Stranka

CTGP
R/L
Pag.

Pégina 1.9
Stranka

MTGC
R/L

Pag.
Pagina 1.18
Strénka

DCLN
R/L

Pag.
Pégina 1.1
Strédnka

DSDN
R/L

Pag.
Pégina 1.14
Stranka

DVJN
R/L

Pag.
Pagina 1.16
Stranka

CTAP
R/L
Pag.

Pagina 1.8
Stranka

MCLC
R/L

Pag.
Pégina 1.10
Strdnka

MTJC
R/L

Pag.
Pagina 1.18
Stranka

DDJN
R/L

Pag.
Pagina 112
Stranka

DSKN
R/L

Pag.
Pagina 1.14
Strénka

DVVN
-N

Pag.
Pagina 1.16
Stranka

CTFP
R/L
Pag.

Pagina 1.9
Stranka

MSSC
R/L

Pag.
Pagina 1.10
Stranka
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. Tornitura esterna -Gamma utensili
ARNO MECANIZADO DE EXTERIORES - VISION DEL PROGRAMA
WERKZEUGE o Yy v - v
Vnéjsi obrabéni - Pfehled

PCBN
R/L

PCKN
R/L

PCLN
R/L

Bloccaggio a leva - Negativi
Sujecion por leva — negativo
Upinéni lomenou pakou - negativni

Pag.
Pagina 1.20
Stranka

Pag.
Pégina 1.19
Strénka

Pag.
Pégina 1.19
Stranka

PRDC
N

PDJN
R/L

PDNN
R/L

Pag.
Pagina 1.23
Strénka

Pag.
Pégina 1.22
Stranka

Pag.
Pagina 1.21
Stranka

PSDN
N

PRGN
R/L

PSBN
R/L

Pag.
Pagina 1.27
Stranka

Pag.
Pagina 1.26
Stranka

Pag.
Pagina 1.25
Stranka

PSKN
R/L

PSSN
R/L

PTFN
R/L

Pag.
Pégina 1.30
Stranka

Pag.
Pégina 1.29
Strédnka

Pag.
Pégina 1.28
Stranka

PWLN
R/L

PTGN
R/L

PTTN
R/L

Pag.
Pagina 1 33
Stranka

Pag.
Pagina 1.32
Stranka

Pag.
Pagina 1.31
Strénka

Bloccaggio a leva - positivi PRGC
Sujecion por leva — positivo @a R/L
Upinani lomenou péakou - pozitivni -

Pag.
Pégina 1.24
Stranka

1.4 1.4



. Tornitura esterna -Gamma utensili
ARNO MECANIZADO DE EXTERIORES - VISION DEL PROGRAMA
WERKZEUGE o Yy v v
Vnéjsi obrabéni - Pfehled

Bloccaggio a vite - positivi SCAC SCAP SCDC

Sujecion por tornillo — positivo R/L R/L L

Upinani Sroubem - pozitivni
Pag. Pag. Pag.
Pégina 1.34/ Pagina 1.36 Pégina 1.37
stanka 1.35 Stranka Stranka
SCFC SCLC SCLP
R/L R/L R/L
Fona 1.38 Fona 1.39 / regina 1.41
Stranka stanka  1.40 Stranka
SCMC SCRC SCSC
N R/L R/L

Pag.
Pagina 1.45
Stranka

SDHC
R/L

Pag.
Pagina 1.44
Strénka

SDAC
R/L

Pag.
Pagina 1.42/
stanka  1.43

SCXP
N

e 1.48 /

Pag.
Péagina 1.45
stanka 1.4

Stranka

Pag.
Pagina 1.46/
stanka  1.47

SDJC SDNC SRDC
R/L N N

Pag. Pag. Pag.

pagna 1.30 paana 1.2/ pegna 1.54
SRGC SSBC SSDC
R/L R/L N

Pag.
Pégina 1.57
Stranka

Pag.
Pagina 1.56
Strénka

Pag.
Pégina 1.55
Stranka
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. Tornitura esterna -Gamma utensili
ARNO MECANIZADO DE EXTERIORES - VISION DEL PROGRAMA
WERKZEUGE o Yy v v
Vnéjsi obrabéni - Pfehled

Bloccaggio a vite - positivi
Sujecion por tornillo — positivo
Upinani Sroubem - pozitivni

SSKC
R/L

SSSC
R/L

Pag.
Pégina 1.59
Strénka

Pag.
Pégina 1.58
Stranka

Stranka .61

STCC STFC STGC
N R/L R/L
4 ﬁ
- e 1.62 e 1.63 P e 1.64
. Stré:\ka ' Stré%ka ’ Stré%ka ’
SVAC SVGC SVHC
R/L R/L R/L

Pag.
Pagina 1.67
Stranka

Pag.
Pagina 1.66
Stranka

Pag.
Pagina 1.65
Stranka

SvVJC SVLC SvvC
R/L R/L N

Pag. Pag. Pag.

Faana 1.08 1 peara 1.70 paana 1711
SVXC SvzC SWLC
R/L R/L R/L

Pag.
Pagina 1.75
Stranka

Pag.
Pagina 1.74
Stranka

Pag.
Pagina 1.73
Strénka

Set chiavi dinamometriche

Juego de atornilladores torx

dinamomeétricos

Souprava momentovych Sroubovaki e 1.76
f Stranka

1.6 1.6



. Steli con bloccaggio a staffa
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzak s upinkou

CKJN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabghu: 93° I !

§
S
£
©) - N
® < c
o
Z |
14
<
Q
o
l2
L} Versione destra in figura
2 Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak ZobfaZeno prVOsae Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
CKJN R/L 2525 M 16 25 25 150 35 32 KNUX 1604..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Staffa Vite Rondella elastica Supporto Spina Rondella elastica e spina Chiave
Portaherramientas Brida Tornillo Brida Muelle Base Pin Arandela elastica Llave
Pro drzak Upinka Sroub Prstencové podiozka Podlozka Nyt Prstencové podlozka a nyt  KIi¢
CKUNR.. 16 70,5/ 824 70,5/865 70,5/848 U000051R 7480901 70,5/841 KP 1321
CKJN L.. 16 70,5 /825 70,5/865 70,5/848 U000051L 7480901 70,5/841 KP 1321

Tutte le dimensioni sono in mm

1 -7 Dimensiones en mm 1 7

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a staffa
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzak s upinkou

CKJC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 93° ! 1

P

$
£
9
()
z
[
<

be Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak I Zobrezeno pevosianne usporadan
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
CKJC R/L 1616 H 11 16 16 100 18 20 KCGX 1103..
CKJC R/L 2020 K 11 20 20 125 18 25 KCGX 1103..
CKJC R/L 2525 M 11 25 25 150 18 32 KCGX 1103..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Staffa Vite Supporto Vite per supporto Chiave
Portaherramientas Brida Tornillo Brida Base Tornillo base Llave
Pro drzék Upinka Sroub Podlozka Sroub k podlozce Klig
CKJC R.. 11 KL 11 S 11 UPL11 R UPS KS 2520
CKJCL.. 11 KL 11 S 11 UPL11L UPS KS 2520
Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90° ) '
=

S
<
9
o
z
x
<

: (G E

O)Oo Versione destra in figura
| Representada ejecucion a deref‘hgg

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak z ZODIBZEND PrAVOSIEE Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
CTAP R/L 2020 K 16 20 20 125 30 20,5 TP.. 1608..
CTAP R/L 2525 M 16 25 25 150 30 25,5 TP.. 1603..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Staffa Vite Supporto Spina Rondella elastica Chiave
Portaherramientas Brida Tornillo Brida Base Pin Muelle Llave
Pro drzak Upinka Sroub Podlozka Nyt Pruzna podiozka Kli¢
CT.. R/L..16 7 485 869 7480 210 7 480 316 7 480 901 7 480 910 KP 1321

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 8 Dimensiones en mm 1 . 8

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a staffa
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzak s upinkou

CTFP R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90° 1

$
£
9
:
z
[
<

2

Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzéak ZORZEN0 PIAVOSTEE UspTEchn
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznadeni Vyménitena bfitova desticka
CTFP R/L 1010 E 11 10 10 70 14 12 TP.. 1103..
CTFP R/L1212 F 11 12 12 80 14 16 TP.. 1103..
CTFP R/L 2020 K 16 20 20 125 28 25 TP.. 1603..
CTFP R/L 2525 M 16 25 25 150 32 32 TP.. 1603..
Attenzione: Stelo destro = Inserto Sinistro Atencion: Portaherramientas a derechas - Placas a izquierdas Pozor: Pro pravy drzak = leva vyménitelna bfitova desticka
Stelo Sinistro = Inserto Destro Portaherramientas a izquierdas - placas a derechas Levy drzak = Pravostranna vyménitelna bfitova desticka

Ricambi / RECAMBIOS / Néhradni dily

Per stelo tipo Staffa Vite Supporto Spina Rondella elastica Chiave
Portaherramientas Brida Tornillo Brida Base Pin Muelle Llave
Pro drzak Upinka Sroub Podlozka Nyt Pruzna podiozka Kli¢

CT.. R/L..11 7 830 001 7830002 - - - KS 1111
CT.. R/L..16 7485869 7480210 7480316 7 480 901 7 480 910 KP 1321

CTGP R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90° ) 1

S
£
9
3
z
[
<

S

2
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznadeni Vyméniteln4 bfitova desticka
CTGPR1010 E 11 10 10 70 16,5 12 TP.. 1103..
CTGPR1212F 11 12 12 80 16,5 16 TP.. 1103..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Staffa Vite Supporto Vite per supporto Rondella elastica Chiave
Portaherramientas Brida Tornillo Brida  Base Tornillo base Muelle Llave
Pro drzak Upinka Sroub Podlozka Sroub k podlozce Pruzna podiozka Kli¢
CT.. R/L..11 7 830 001 7 830 002 - - - KS 1111

Tutte le dimensioni sono in mm

1 -9 Dimensiones en mm 1 9

Rozméry v mm



ARNO®

Steli con bloccaggio a staffa
PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA
Drzak s upinkou

MCLC RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 95°

s
x
9 —
‘o < <
4
14
<
Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak ZORIBZEN0 PrAVOSIEE Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznadeni VyméniteIna bfitova desticka
MCLC R/L 2020 K 12 20 20 125 35 25 CCMX 1204..
MCLC R/L 2525 M 12 25 25 150 35 32 CCMX 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Staffa @ Staffa cuneo Supporto Spina Chiave
Portaherramientas Brida Corredera Base Pin Llave
Pro drzak Upinka Klin Podlozka Montazni nyt Kli¢
MC.. R/L..12 7 880 603 7 880 103 7 880 004 7 880 402 KS 2520
© con vite e rondella / Con tornillo y circlip de sujecion / se $roubem a pojistou podiozkou.
Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nébéhu: 45° 1
é
< _
9 )
® c N
o
2
(4
<
G—
bfj Versione destra in figura
| Representada ejecucion a deref‘hgg
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak z ZODIBZEND PrAVOSIEE Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
MSSC R/L 2020 K 12 20 20 125 32 29,0 SCMX 1204..
MSSC R/L 2525 M12 25 25 150 28 32,0 SCMX 1204..
MSSC R/L 3225 P12 32 25 180 29 32,5 SCMX 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Staffa @ Staffa cuneo Supporto Spina Chiave
Portaherramientas Brida Corredera Base Pin Llave
Pro drzak Upinka Klin Podlozka Montéazni nyt Kli¢
MS.. R/L..12 7 880 603 7 880 103 7 880 003 7 880 402 KS 2520

9 con vite e rondella / Con tornillo y circlip de sujecién / se Sroubem a pojistnou podlozkou.

Tutte le dimensioni sono in mm
Dimensiones en mm
Rozméry v mm

1.10




. Steli con bloccaggio a staffa
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzak s upinkou

DCLN RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 95°

Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Zobrazeno pravostranné usporadani

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Articolo Inserto

Referencia hi / h2 b I l» f Placa

Oznaceni Vyméniteln4 bfitovéa desticka
DCLN R/L 2020 K 12 20 20 125 32 25,0 CN.. 1204..

DCLN R/L2525 M 12 25 25 150 32 32,0 CN.. 1204..

DCLN R/L 2525 M 16 25 25 150 38 32,0 CN.. 1606..

DCLN R/L 3225 P 12 32 25 170 32 32,0 CN.. 1204..

DCLN R/L 3232 P 16 32 32 170 36 40,0 CN.. 1606..

DCLN R/L 3232 P 19 32 32 170 42 40,0 CN.. 1906..

DCLN R/L 4040 S 19 40 40 250 42 50,0 CN.. 1906..

Ricambi / RECAMBIOS / Néhradni dily

Articolo Staffa Vite Supporto Chiave
Referencia Brida Tornillo Brida Base Llave
Oznaceni Upinka Sroub Podlozka Kli¢

DC.. R/L.. 12 Set-02-D M4,5x12-15IP U-CN12T3-D S-151P-T
DC.. R/L.. 16 Set-03-D M5,0x14-20IP U-CN1604-D S-20IP-T
DC.. R/L.. 19 Set-04-D M5,0x14-20IP U-CN1905-D S-20IP-T

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 1 1 Dimensiones en mm 1 - 1 1

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a staffa
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzak s upinkou

DDJN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nébéhu: 93°
wt @ = <
- r _
v
© {g _
&
. Versione destra in figura
: Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak ZORIBZEN0 PrAVOSIEE Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia hi / hz b l4 l> f Placa
Oznaceni Vyméniten bfitova desticka
DDJN R/L 2020 K 11 20 20 125 85) 25,0 DN.. 1104..
DDJN R/L 2020 K 15 20 20 125 40 25,0 DN.. 1506..
DDJN R/L 2525 M 11 25 25 150 85 32,0 DN.. 1104..
DDJN R/L 2525 M 15 25 25 150 40 32,0 DN.. 1506..
DDJN R/L 3225 P 15 32 25 170 40 32,0 DN.. 1506..

Ricambi / RECAMBIOS / Néhradni dily

Articolo Staffa Vite Supporto Chiave
Referencia Brida Tornillo Brida Base Llave
Oznaceni Upinka Sroub Podlozka Kli¢

DD.. R/L.. 11 Set-01L-D M3,0x7-091P U-DN1103-D S-09IP-T
DD.. R/L.. 15 Set-02-D M4,5x12-15IP U-DN15T3-D S-15I1P-T

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 1 2 Dimensiones en mm 1 - 1 2

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a staffa
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzak s upinkou

DSBN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque / ‘
Uhel nébéhu: 75° ‘ ‘

Versione destra in figura

Representada ejecucion a derechas

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak obEzEne ratostame usporcin

Articolo Inserto

Referencia hi / h2 b I l» f Placa

Oznaceni Vyméniteln4 bfitovéa desticka
DSBN R/L 2020 K 12 20 20 125 85) 17,0 SN.. 1204..

DSBN R/L 2525 M 12 25 25 150 35 22,0 SN.. 1204..

DSBN R/L 2525 M 15 25 25 150 42 22,0 SN.. 1506..

DSBN R/L 3232 P 15 32 32 170 42 27,0 SN.. 1506..

DSBN R/L 3232 P 19 32 32 170 48 27,0 SN.. 1906..

DSBN R/L 4040 S 19 40 40 250 48 35,0 SN.. 1906..

DSBN R/L 4040 S 25 40 40 250 57 35,0 SN.. 2507..

Ricambi / RECAMBIOS / Néhradni dily

Articolo Staffa Vite Supporto Chiave
Referencia Brida Tornillo Brida Base Llave
Oznaceni Upinka Sroub Podlozka Kli¢

DS.. R/L.. 12 Set-02-D M4,5x12-15IP U-SN12T3-D S-151P-T
DS..R/L.. 15 Set-03-D M5,0x14-20IP U-SN1504-D S-20IP-T
DS.. R/L.. 19 Set-04-D M5,0x14-20IP U-SN1905-D S-20IP-T
DS..R/L.. 25 Set-05-D M6,0x16-251P U-SN2506-D S-25IP-T

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 1 3 Dimensiones en mm 1 . 1 3

Rozméry v mm



ARNO®

Steli con bloccaggio a staffa
PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA
Drzak s upinkou

DSDN

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 45°

¥

Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak Zobrazenc pralcsame usporadint
Articolo Inserto
Referencia hi / hz b I l» f Placa
Oznaceni Vyméniten bfitova desticka
DSDN 2020 N K 12 20 20 125 38 10,0 SN.. 1204..
DSDN 2525 N M12 25 25 150 38 12,5 SN.. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Articolo Staffa Vite Supporto Chiave
Referencia Brida Tornillo Brida Base Llave
Oznageni Upinka Sroub Podlozka Kli¢
DS.. N.. 12 Set-02-D M4,5x12-151P U-SN12T3-D S-15IP-T
Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabghu: 75°
> Versione destra in figura
Representada ejecucion a derg;hgg
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak Zobrazeno praicsame Lsporecan
Articolo Inserto
Referencia hi / h: b I l> f Placa
Oznaceni Vymeénitelna bfitova desticka
DSKN R/L 2525 M 12 25 25 150 28 32,0 SN.. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Articolo Staffa Vite Supporto Chiave
Referencia Brida Tornillo Brida Base Llave
Oznaceni Upinka Sroub Podlozka Kli¢
DS.. R/L.. 12 Set-02-D M4,5x12-151P U-SN12T3-D S-15IP-T

Tutte le dimensioni sono in mm
1 1 4 Dimensiones en mm
- Rozméry v mm

1.14




. Steli con bloccaggio a staffa
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzak s upinkou

DSSN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 45°

¢ K

Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék Zobrezeno pravostanmé spordoan
Articolo Inserto

Referencia hi / h2 b I l» f Placa

Oznaceni Vyméniteln4 bfitovéa desticka
DSSN R/L 2020 K 12 20 20 125 85) 25,0 SN.. 1204..

DSSN R/L 2525 M 12 25 25 150 35 32,0 SN.. 1204..

DSSN R/L 3225 P 12 32 25 170 B85) 32,0 SN.. 1204..

Ricambi / RECAMBIOS / Néhradni dily

Articolo Staffa Vite Supporto Chiave
Referencia Brida Tornillo Brida Base Llave
Oznaceni Upinka Sroub Podlozka Kli¢

DS.. R/L.. 12 Set-02-D M4,5x12-15IP U-SN12T3-D S-15IP-T

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 1 5 Dimensiones en mm 1 . 1 5

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a staffa
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzak s upinkou

DVJN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque / I

: CE
Iy ¢ B

o

O’“; Versione destra in figura
| Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak Zobrezeno pevosianne usporadan
Articolo Inserto
Referencia hi / hz b I l» f Placa
Oznaceni Vyméniten bfitova desticka
DVJN R/L 2020 K 16 20 20 125 39 25,0 VN.. 1604..
DVJN R/L 2525 M 16 25 25 150 39 32,0 VN.. 1604..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Articolo Staffa Vite Supporto Chiave
Referencia Brida Tornillo Brida Base Llave
Oznageni Upinka Sroub Podlozka Kli¢
DV..R/L.. 16 Set-01L-D M3x7-091P U-VN1603-D S-09IP-T

DVVN

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel ndbéhu: 72,5°

)€$
N7
72.5°
I,
Versione destra in figura
Representada ejecucion a derg;hgg
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak Zobrazeno praicsame Lsporecan
Articolo Inserto
Referencia hi / hz b l1 I fi f2 Placa
Oznaceni Vyménitelng bfitova desticka
DVVN N 2020 K 16 20 20 125 43 12,5 7,5 VN.. 1604..
DVVN N 2525 M 16 25 25 150 43 12,5 12,5 VN.. 1604..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Articolo Staffa Vite Supporto Chiave
Referencia Brida Tornillo Brida Base Llave
Oznaceni Upinka Sroub Podlozka Kli¢
DV.. N.. 16 Set-01L-D M3x7-091P U-VN1603-D S-09IP-T
Tutte le dimensioni sono in mm
1.16

1 1 6 Dimensiones en mm
- Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a staffa
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzak s upinkou

DWLN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque / ‘
Uhel nabéhu: 95° ‘

. &
©

h
AN
o

-
v
©
ES
Versione destra in figura

Iz Representada ejecucion a dere(c/h/as’
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak ZobfaZeno prVOsae Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia hi / h2 b l4 l> f Placa
Oznadeni Vyméniten bfitova desticka
DWLN R/L 2020 K 06 20 20 125 27 25 WN.. 0604..
DWLN R/L 2020 K 08 20 20 125 34 25 WN.. 0804..
DWLN R/L 2525 M 06 25 25 150 27 32 WN.. 0604..
DWLN R/L 2525 M 08 25 25 150 34 32 WN.. 0804..

Ricambi / RECAMBIOS / Néhradni dily

Articolo Staffa Vite Supporto Chiave
Referencia Brida Tornillo Brida Base Llave
Oznadeni Upinka Sroub Podlozka Kli¢

DW.. R/L.. 06 Set-01-D M3,0x7-091P U-WN0603-D S-09IP-T
DW.. R/L.. 08 Set-02-D M4,5x12-151P U-WNO08T3-S S-15IP-T

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 1 7 Dimensiones en mm 1 - 1 7

Rozméry v mm



ARNO®

Steli con bloccaggio a staffa
PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA
Drzak s upinkou

MTGC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90°

$
x
9 f J
o
2
14
<
88 3
G—
QQ Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak ZORIBZEN0 PrAVOSIEE Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznadeni Vyménitena bfitova desticka
MTGC R 2020 K 16 20 20 125 32 25 TCMX 1604..
MTGC R/L 2525 M 16 25 25 150 32 32 TCMX 1604..
MTGC L 2525 M22 25 25 150 35 32 TCMX 2204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Staffa @ Staffa cuneo Supporto Spina Chiave
Portaherramientas Brida Corredera Base Pin Llave
Pro drzak Upinka Klin Podlozka Montéazni nyt Kli¢
MT.. R/L..16 7 880 601 7 880 101 7 880 001 7 880 401 KS 2520
MT.. R/L..22 7 880 602 7 880 102 7 880 002 7 880 402 KS 2520
9 con vite e rondella / Con tornillo y circlip de sujecién / se Sroubem a pojistnou podlozkou.
Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nébéhu: 93° i
é
£
o
2
14
<
G
Versione destra in figura
Representada ejecucion a deref‘hgg
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak ZODIBZEND PrAVOSIEE Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
MTJC R/L 2020 K 16 20 20 125 32 25 TCMX 1604..
MTJC R/L 2525 M 16 25 25 150 32 32 TCMX 1604..
MTJC R/L 2525 M 22 25 25 150 35 32 TCMX 2204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Staffa @ Staffa cuneo Supporto Spina Chiave
Portaherramientas Brida Corredera Base Pin Llave
Pro drzak Upinka Klin Podlozka Montazni nyt Kli¢
MT.. R/L..16 7 880 601 7 880 101 7 880 001 7 880 401 KS 2520
MT.. R/L..22 7 880 602 7 880 102 7 880 002 7 880 402 KS 2520

® con vite e rondella / Con tornillo y circlip de sujecién / se Sroubem a pojistnou podlozkou.

Tutte le dimensioni sono in mm
Dimensiones en mm
Rozméry v mm

1.18




ARNO®

Steli con bloccaggio a leva

PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PCBN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 75°

é
s
x
> : 88 .
2
©
<
G @ O
L 1O
A Versione destra in figura
.. ‘ 5 Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznadeni VyméniteIna bfitova desticka
PCBN R/L 2525 M12 25 25 150 27,7 22 CN.. 1204..
PCBN R/L 2525 M16 25 25 150 31,7 22 CN.. 1606..
PCBN R/L 3232 P 19 32 32 170 37,9 27 CN.. 1906..

Ricambi / RECAMBIOS / Néhradni dily

Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci Sroub Upinaci $roub Montazni tm Kli¢ Souprava

PC.. R/L..12 UP 1111 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 1111

PC.. R/L..16 UP 1221 HP 1221 SP 1221 RP 1221 MP 1221 KP 1111 P 1221

PC.. R/L..19 UP 1321 HP 1321 SP 1321 RP 1321 MP 1321 KP 1321 P 1321

PCKN RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 75° ) |

L
S
£
9
:
z
14
<

Versione destra in figura
| Representada ejecucion a derechas
2 Zobrazeno pravostranné usporadani

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék

Articolo Inserto

Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
PCKN R/L 2020 K12 20 20 125 27,4 25 CN.. 1204..

PCKN R/L 2525 M12 25 25 150 28,0 32 CN.. 1204..

PCKN R/L 3232 P19 32 32 170 36,0 40 CN.. 1906..

Ricambi / RECAMBIOS / Néhradni dily

Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci Sroub Upinaci Sroub Montazni tm Kli¢ Souprava
PC.. R/L..12 UP 1111 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 1111
PC.. R/L..19 UP 1321 HP 1321 SP 1321 RP 1321 MP 1321 KP 1321 P 1321
Tutte le dimensioni sono in mm
1 1 9 Dimensiones en mm 1 1 9

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PCLN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 95° !

$
£
9
()
z
[
<

1 @@/ 0 :

o))
Versione destra in figura
‘ Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék 2 Zobrazeno pravostranné usporadani
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
PCLN R/L 1616 H 09 16 16 100 23,0 20 CN.. 0908..
PCLN R/L 2020 K 09 20 20 125 25,0 25 CN.. 0908..
PCLN R/L 2525 M09 25 25 150 28,0 32 CN.. 0903..
PCLN R/L 1616 H12 16 16 100 26,1 20 CN.. 1204..
PCLN R/L 2020 K 12 20 20 125 27,4 25 CN.. 1204..
PCLN R/L 2525 M 12 25 25 150 28,0 32 CN.. 1204..
PCLN R/L 3225 P 12 32 25 170 32,6 32 CN.. 1204..
PCLN R/L 2525 M 16 25 25 150 28,0 32 CN.. 1606..
PCLN R/L 3232 P 16 32 32 170 32,6 40 CN.. 1606..
PCLN R/L 3232 P 19 32 32 170 38,0 40 CN.. 1906..
PCLN R/L 4040 S 19 40 40 250 38,0 50 CN.. 1906..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci Sroub Upinaci $roub Montazni tm Kli¢ Souprava
PC.. R/L..09 UP 1115 HP 4751 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P1112
PC.. R/L..12 UP 1111 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 1111
PC.. R/L..16 UP 1221 HP 1221 SP 1221 RP 1221 MP 1221 KP 1111 P 1221
PC.. R/L..19 UP 1321 HP 1321 SP 1321 RP 1321 MP 1321 KP 1321 P 1321

Tutte le dimensioni sono in mm

1.20 pmersores e 1.20



. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PDJN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 93° I

$
£
9
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z
[
<

C;) Versione destra in figura
| Representada ejecucion a dergghgs

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak 2 Zobrazeno pravostranné usporadani
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
PDJN R/L 1616 H 11 16 16 100 30,0 20 DN.. 1104..
PDJN R/L 2020 K 11 20 20 125 30,0 25 DN.. 1104..
PDJN R/L 2525 M 11 25 25 150 30,0 32 DN.. 1104..
PDJN R/L 3225 P 11 32 25 170 30,0 32 DN.. 1104..
PDJN R/L 2020 K 15 20 20 125 34,7 25 DN.. 1506..
PDJN R/L 2525 M 15 25 25 150 34,7 32 DN.. 1506..
PDJN R/L 3225 P 15 32 25 170 34,7 32 DN.. 1506..
PDJN R/L 3232 P 15 32 32 170 34,7 40 DN.. 1506..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci Sroub Upinaci §roub Montazni tm Kli¢ Souprava
PD.. R/L..11 UP 2011 HP 2011 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 2011
PD.. R/L..15 UP 2421 HP 2421 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 2421

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 2 1 Dimensiones en mm 1 - 2 1

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PDNN RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 63° !
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‘ Versione destra in figura

2 Representada ejecucion a derechas
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak ZORIBZEN0 PrAVOSIEE Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
PDNN R/L 2525 M 11 25 25 150 30,0 12,5 DN.. 1104..
PDNN R/L 2525 M 15 25 25 150 36,5 12,5 DN.. 1506..
PDNN R/L 4025 P 15 40 25 170 36,5 12,5 DN.. 1506..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci $roub Upinaci $roub Montazni tm Kli¢ Souprava
PD.. R/L..11 UP 2011 HP 2011 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 2011
PD.. R/L..15 UP 2421 HP 2421 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 2421

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 2 2 Dimensiones en mm 1 - 22

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PRDC N

K
x
1

o L ;

fo) i C

4
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o= ( -

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék 2

Articolo Inserto

Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
PRDC N 2525 M 12 25 25 150 24 12,5 RC.. 1204

PRDC N 3225 P 12 32 25 170 24 12,5 RC.. 1204

PRDC N 3225 P 16 32 25 170 28 12,5 RC.. 1606

PRDC N 3232 P 20 32 32 170 32 16,0 RC.. 2006

PRDC N 4040 S 25 40 40 250 42 20,0 RC.. 2507
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci $roub Upinaci Sroub Montazni tm Kli¢ Souprava

PR.. N..12 UP 3111 HP 3111 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 3111

PR.. N..16 UP 3221 HP 3221 SP 3221 RP 3221 MP 1111 KP 1111 P 3221

PR.. N..20 UP 3421 HP 3421 SP 3421 RP 1221 MP 1221 KP 3421 P 3421

PR.. N..25 UP 3531 HP 3531 SP 3531 RP 1321 MP 1321 KP 1321 P 3531

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 2 3 Dimensiones en mm 1 . 23

Rozméry v mm




. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PRGC RI/L
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék ZORZEN0 PIAVOSTETE UspTEchn
Articolo Inserto

Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
PRGC R/L 2525 M 12 25 25 150 - 32 RC.. 1204

PRGC R/L3225 P 12 32 25 170 — 32 RC.. 1204

PRGC R/L 3225 P 16 32 25 170 = 32 RC.. 1606

PRGC R/L3232 P 16 32 32 170 - 40 RC.. 1606

PRGC R/L 3232 P 20 32 32 170 - 40 RC.. 2006

PRGC R/L 4040 S 25 40 40 250 - 50 RC.. 2507
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci Sroub Upinaci §roub Montazni tm Kli¢ Souprava

PRGC ..12 UP 3111 HP 3111 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 3111

PRGC ..16 UP 3221 HP 3221 SP 3221 RP 3221 MP 1111 KP 1111 P 3221

PRGC ..20 UP 3421 HP 3421 SP 3421 RP 1221 MP 1221 KP 3421 P 3421

PRGC ..25 UP 3531 HP 3531 SP 3531 RP 1321 MP 1321 KP 1321 P 3531

Tutte le dimensioni sono in mm

1 -2 4 Dimensiones en mm 1 24

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PRGN RI/L
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Versione destra in figura
‘ Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzéak . fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
PRGN R/L 2020 K 09 20 20 125 19,8 25 RN.. 0903
PRGN R/L 2525 M12 25 25 150 26,5 32 RN.. 1204
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci Sroub Upinaci §roub Montazni tm Kli¢ Souprava
PR.. R/L..09 UP 4751 HP 4751 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 4751
PR.. R/L..12 UP 4111 HP 4111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 4111

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 2 5 Dimensiones en mm 1 . 25

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PSBN RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 75° !
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/K@ Versione destra in figura
‘ R Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
PSBN R/L 2020 K 12 20 20 125 27,5 17 SN.. 1204..
PSBN R/L 2525 M12 25 25 150 27,5 22 SN.. 1204..
PSBN R/L 3225 P 12 32 25 170 32,0 22 SN.. 1204..
PSBN R/L 2525 M15 25 25 150 27,5 22 SN.. 1506..
PSBN R/L 3232 P 15 32 32 170 32,0 27 SN.. 1506..
PSBN R/L 3232 P 19 32 32 170 39,2 27 SN.. 1906..
PSBN R/L 4040 S 19 40 40 250 38,5 35 SN.. 1906..
PSBN R/L 4040 S 25 40 40 250 47,5 35 SN.. 2507..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci Sroub Upinaci §roub Montazni tm Kli¢ Souprava
PS.. R/L..12 UP 5112 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 5112
PS.. R/L..15 UP 5421 HP 1221 SP 1221 RP 1221 MP 1221 KP 1111 P 5421
PS.. R/L..19 UP 5321 HP 1321 SP 1321 RP 1321 MP 1321 KP 1321 P 5321
PS.. R/L..25 UP 5531 HP 5531 SP 3641 RP 3641 MP 3641 KP 3421 —

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 26 Dimensiones en mm 1 . 26

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PSDN N

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 45° !
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Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Articolo Inserto

Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
PSDN N 1616 H 09 16 16 100 21,0 8,3 SN.. 0903..

PSDN N 2020 K 12 20 20 125 27,6 10,3 SN.. 1204..

PSDN N 2525 M 12 25 25 150 27,6 12,8 SN.. 1204..

PSDN N 4040 S 25 40 40 250 48,8 20,0 SN.. 2509..

Ricambi / RECAMBIOS / Néhradni dily

Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci Sroub Upinaci §roub Montazni tm Kli¢ Souprava

PS.. N..09 UP 5751 HP 4751 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 5751

PS.. N..12 UP 5112 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 5112

PS.. N..19 UP 5321 HP 1321 SP 1321 RP 1321 MP 1321 KP 1321 P 5321

PS.. N..25 UP 5531 HP 5531 SP 3641 RP 3641 MP 3641 KP 3421 -

Tutte le dimensioni sono in mm

Turete
1.27 Dinersons en 1.27




. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PSKN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 75° ) !
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék - ZORZEN0 PIAVOSTETE UspTEchn
Articolo Inserto

Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
PSKN R/L 1616 H 09 16 16 100 18,7 20 SN.. 0903..

PSKN R/L 2020 K 12 20 20 125 22,7 25 SN.. 1204..

PSKN R/L 2525 M12 25 25 150 22,7 32 SN.. 1204..

PSKN R/L 3225 P 12 32 25 170 32,0 32 SN.. 1204..

PSKN R/L 2525 M15 25 25 150 22,7 32 SN.. 1506..

PSKN R/L 3232 P 15 32 32 170 32,0 40 SN.. 1506..

PSKN R/L 3232 P 19 32 32 170 33,7 40 SN.. 1906..

PSKN R/L 4040 S 19 40 40 250 37,6 50 SN.. 1906..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci Sroub Upinaci §roub Montazni tm Kli¢ Souprava

PS.. R/L..09 UP 5751 HP 4751 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 5751

PS.. R/L..12 UP 5112 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 5112

PS.. R/L..15 UP 5421 HP 1221 SP 1221 RP 1221 MP 1221 KP 1111 P 5421

PS.. R/L..19 UP 5321 HP 1321 SP 1321 RP 1321 MP 1321 KP 1321 P 5321

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 2 8 Dimensiones en mm 1 . 28

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PSSN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 45° !

$
£
9
()
z
[
<

/XCJ Versione destra in figura
.. | Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak 2 Zobrazeno pravostranné usporadani
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyméniteln4 bfitova desticka
PSSN R/L 1616 H 09 16 16 100 21,2 20 SN.. 0903..
PSSN R/L 2020 K 12 20 20 125 29,3 25 SN.. 1204..
PSSN R/L 2525 M12 25 25 150 29,3 32 SN.. 1204..
PSSN R/L 3225 P 12 32 25 170 32,0 32 SN.. 1204..
PSSN R/L 2525 M15 25 25 150 29,3 32 SN.. 1506..
PSSN R/L 3232 P 15 32 32 170 32,0 40 SN.. 1506..
PSSN R/L 3232 P 19 32 32 170 40,2 40 SN.. 1906..
PSSN L 4040 S19 40 40 250 39,5 50 SN.. 1906..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci Sroub Upinaci §roub Montazni tm Kli¢ Souprava
PS.. R/L..09 UP 5751 HP 4751 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 5751
PS.. R/L..12 UP 5112 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 5112
PS.. R/L..15 UP 5421 HP 1221 SP 1221 RP 1221 MP 1221 KP 1111 P 5421
PS.. R/L..19 UP 5321 HP 1321 SP 1321 RP 1321 MP 1321 KP 1321 P 5321

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 29 Dimensiones en mm 1 . 29

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PTFN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90° ) !

L (N E
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

x A ‘ ‘obrazeno pravostranné uspofadani
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak ‘ ZORIBZEN0 PIAVOSIEME Lspofad
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
PTFN R/L 1616 H 16 16 16 100 19,7 20 TN.. 1604..
PTFN R/L 2020 K 16 20 20 125 20,2 25 TN.. 1604..
PTFN R/L 2525 M 16 25 25 150 20,2 32 TN.. 1604..
PTFN R/L 2525 M 22 25 25 150 25,2 32 TN.. 2204..
PTEN R/L 3225 P 22 32 25 170 25,2 32 TN.. 2204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci $roub Upinaci $roub Montazni tm Kli¢ Souprava
PT.. R/L..16 UP 6211 HP 4751 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 6211
PT.. R/L..22 UP 6811 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 6811

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 3 O Dimensiones en mm 1 . 30

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PTGN RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90° !
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Versione destra in figura

R Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
PTGN R/L 1616 H16 16 16 100 20,0 20 TN.. 1604..
PTGN R/L 2020 K16 20 20 125 20,0 25 TN.. 1604..
PTGN R/L 2525 M16 25 25 150 22,2 32 TN.. 1604..
PTGN R/L 3225 P 16 32 25 170 22,2 32 TN.. 1604..
PTGN R/L 2525 M22 25 25 150 28,7 32 TN.. 2204..
PTGN R/L 3232 P 22 32 32 170 28,7 40 TN.. 2204..
PTGN R/L 4040 S27 40 40 250 34,0 50 TN.. 2706..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci Sroub Upinaci $roub Montazni tm Kli¢ Souprava
PT.. R/L..16 UP 6211 HP 4751 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 6211
PT.. R/IL..22 UP 6811 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 6811
PT.. RIL..27 UP 6921 HP 6921 SP 1221 RP 1221 MP 1221 KP 1111 -

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 3 1 Dimensiones en mm 1 . 3 1

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PTTN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 60° !
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Zobrazeno pravostranné usporadani

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Articolo Inserto

Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
PTTN R/L 2020 K 16 20 20 125 25,9 17 TN.. 1604..

PTTN R/L 2525 M 22 25 25 150 31,9 22 TN.. 2204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci Sroub Upinaci §roub Montazni tm Kli¢ Souprava

PT.. R/L..16 UP 6211 HP 4751 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 6211

PT.. R/L..22 UP 6811 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 6811

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 3 2 Dimensiones en mm 1 . 32

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a leva
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

PWLN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 95° !
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Q(O Versione destra in figura
| Representada ejecucion a dergghgs

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak 2 Zobrazeno pravostranné usporadani
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyméniteln4 bfitova desticka
PWLN R/L 1616 H 06 16 16 100 20 20 WN.. 0604..
PWLN R/L 2020 K 06 20 20 125 25 25 WN.. 0604..
PWLN R/L 2525 M06 25 25 150 25 32 WN.. 0604..
PWLN R/L 2020 K 08 20 20 125 25 25 WN.. 0804..
PWLN R/L 2525 M08 25 25 150 25 32 WN.. 0804..
PWLN R/L 3225 P 08 32 25 170 25 32 WN.. 0804..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin  Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Packa Upinaci Sroub Upinaci §roub Montazni tm Kli¢ Souprava
PW.. R/L..06 UP 71111 HP 4751 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 71112
PW.. R/L..08 UP 71011 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 71011

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 3 3 Dimensiones en mm 1 . 33

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SCAC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90° 1
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QO Versione destra in figura
| Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék 2 Zobrazeno pravostranné usporadani
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SCAC R/L 0808 D 06 8 8 60 9 8 CC.. 0602..
SCAC R/L 0808 K 06 8 8 125 9 8 CC.. 0602..
SCAC R/L 1010 E 06 10 10 70 9 10 CC.. 0602..
SCAC R/L 1010 M06 10 10 150 9 10 CC.. 0602..
SCAC R/L 1212 F 09 12 12 80 13 12 CC.. 09T8..
SCAC R/L 1212 M09 12 12 150 13 12 CC.. 09T3..
SCAC R/L 1414 M09 14 14 150 13 14 CC.. 09T3..
SCAC R/L 1616 H09 16 16 100 13 16 CC.. 09T3..
SCAC R/L 2020 K 12 20 20 125 17 20 CC.. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzék Podlozka Viozka Sroub Klig Souprava
SC.. R/L..06 = = SS 1751 KS 1751 S 1751
SC.. R/L..1212 -1414.09 - - SS 1111 KS 1111 S 1111
SC.. R/L..1616.09 us 1111 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 1116
SC.. R/L..12 uUs 1221 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 1221
@ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 -3 4 Dimensiones en mm 1 34

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzéak se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

SCAC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90° 1

 E (N E

o
Q . -
e) Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Driék ‘ 2 Zobrazeno pravostranné usporadant
Articolo Inserto

Referencia h b | f=b Placa

Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
SCAC R/L 0808 X06-A 8 8 115 8 CC.. 0602...

SCAC R/L 1010 X06-A 10 10 115 10 CC.. 0602...

SCAC R/L 1212 X06-A 12 12 130 12 CC.. 0602...

SCAC R/L 1212 X09-A 12 12 130 12 CC.. 09T3...

SCAC R/L 1616 X09-A 16 16 130 16 CC.. 09T3...

SCAC R/L 2020 X09-A 20 20 120 20 CC.. 09T3...

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo Brida Llave
Pro drzék Sroub Klig
SCAC RI/L... X06-A SS 1751 KS 1751
SCAC RI/L... X09-A V-M4-2200 KS 1111

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 3 5 Dimensiones en mm 1 . 35

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SCAP R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90° 1
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Versione destra in figura
| Representada ejecucion a dergghgs

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak 2 Zobrazeno pravostranné usporadani

Articolo Inserto

Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka

SCAP R/L 0808 K 05 8 8 125 10 8,5 CP.. 05T1..

SCAP R/L 1010 M05 10 10 150 10 10,5 CP.. 05T1..

SCAP R/L 1212 M05 12 12 150 12 12,5 CP.. 05T1..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave

Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave

Pro drzak Podlozka VloZka Sroub Kli¢

SC.. R/L..05 = = T2,2.04 KS 5151

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 36 Dimensiones en mm 1 . 36

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzéak se Sroubovym upinanim

SCDC L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabghu: 45° . 1
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| > Versione sinistra in figura
Representada ejecucidlj a de{gcﬁag
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzéak Zobrazeno levostianne usporadént
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SCDC L 0808 K 06 8 8 125 13 4 CC.. 0602..
SCDC L 1010 M 06 10 10 150 13 5 CC.. 0602..
SCDC L 1212 M 09 12 12 150 18 6 CC.. 09T3..
SCDC L 1414 M 09 14 14 150 18 7 CC.. 09T3..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drz8k Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
SC.. L..06 = = SS 1751 KS 1751 S 1751
SC.. L..09 - - SS 1111 KS 1111 S 1111
@ assortimento include: 3 Viti Torx , 1 Chiave Torx
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubu Torx, 1 Sroubovak Torx

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 37 Dimensiones en mm 1 . 37

Rozméry v mm



ARNO°®

Steli con bloccaggio a vite

PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO
Drzék se Sroubovym upinanim

SCFC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabghu: 90°
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Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Versione destra in figura
| B Representada ejecucion a derechas
Zobrazeno pravostranné usporadani

Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SCFC R/L 0808 D 06 8 8 60 10 10 CC.. 0602..
SCFC R/L 1010 E 06 10 10 70 10 12 CC.. 0602..
SCFC R/L 1212 F 09 12 12 80 13 16 CC.. 09T3..
SCFC R/L 1616 H 09 16 16 100 13 20 CC.. 09T3..
SCFC R/L 2020 K 12 20 20 125 17 25 CC.. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava

SC.. R/L..06 = = SS 1751 KS 1751 S 1751

SC.. R/L..1212.09 — — SS 1111 KS 1111 S 1111

SC.. R/L..1616.09 us 1111 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 1116

SC.. R/L..12 US 1221 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 1221

@ Lassortimento include:
Juego compuesto de:
Souprava obsahuje:

3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
3 kusy Sroubu Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 podlozku nebo 1 ucpéavku podle druhu drzaku..

1.38

Tutte le dimensioni sono in mm

Dimensiones en mm
Rozméry v mm

1.38




. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzéak se Sroubovym upinanim

SCLC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabshu: 95° L
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Versione destra in figura
| Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék 2 Zobrazeno pravostranné usporadani
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyméniteln4 bfitova desticka
SCLC R/L 0808 D 06 8 8 60 9 10 CC.. 0602..
SCLC R/L 1010 E 06 10 10 70 9 12 CC.. 0602..
SCLC R/L 1212 F 09 12 12 80 15 16 CC.. 09T3..
SCLC R/L 1616 H 09 16 16 100 17 20 CC.. 09T3..
SCLC R/L 2020 K 09 20 20 125 17 25 CC.. 09T8..
SCLC R/L1616 H12 16 16 100 20 20 CC.. 1204..
SCLC R/L 2020 K 12 20 20 125 20 25 CC.. 1204..
SCLC R/L 2525 M12 25 25 150 20 32 CC.. 1204..
SCLC R/L 3225 P 12 32 25 170 20 32 CC.. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzék Podlozka Viozka Sroub Klig Souprava
SC.. R/L..06 = = SS 1751 KS 1751 S 1751
SC.. R/L..1212.09 - - SS 1111 KS 1111 S 1111
SC.. R/L..1616 - 2020.09 us 1111 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 1116
SC.. R/L..12 US 1221 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 1221
@ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubu Torx, 1 kus Sroubovéaku Torx a 1 podlozku nebo 1 ucpavku podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1.39 B enm 1.39



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

SCLC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabghu: 95° ‘

G— o)
Versione destra in figura
Representada ejecucion a derefhjasl
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék EORRZEND PrRIGSIANS Usporicin
Articolo Inserto
Referencia h b | f=b Placa
Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
SCLC R/L 0808 X06-A 8 8 115 8 CC.. 0602...
SCLC R/L 1010 X06-A 10 10 115 10 CC.. 0602...
SCLC R/L 1212 X06-A 12 12 130 12 CC.. 0602...
SCLC R/L 1212 X09-A 12 12 130 12 CC.. 09T3...
SCLC R/L 1616 X09-A 16 16 130 16 CC.. 09T3...
SCLC R/L 2020 X09-A 20 20 120 20 CC.. 09T3...

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo Brida Llave
Pro drzék Sroub Klig
SCLC RI/L... X06-A SS 1751 KS 1751
SCLC RI/L... X09-A V-M4-2200 KS 1111

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 40 Dimensiones en mm 1 40

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SCLP R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabshu: 95° L
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Versione destra in figura

.. | Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak 2 Zobrazeno pravostranné usporadani
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyméniteln4 bfitova desticka
SCLP R/L 0808 D 05 8 8 60 10 10 CP.. 05T1..
SCLP R/L 1010 E 05 10 10 70 10 12 CP.. 05T1..
SCLP R/L 1212 F 05 12 12 80 12 16 CP.. 05T1..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo-Articolo Supporto Bussola Vite Chiave
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave
Pro drzak oznaceni Podlozka VloZka Sroub Kli¢
SC.. R/L..05 — — T2,2.04 KS 5151

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 41 Dimensiones en mm 1 - 41

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SCMC N

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 50° 1
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Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék E
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SCMC N 1616 H 12 16 16 100 25 8,0 CC.. 1204..
SCMC N 2020 K 12 20 20 125 25 10,0 CC.. 1204..
SCMC N 2525 M 12 25 25 150 25 12,5 CC.. 1204..
SCMC N 3225 P 12 32 25 170 25 12,5 CC.. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzék Podlozka Viozka Sroub Klig Souprava
SC.. N..12 US 1221 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 1221
@ assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpéavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 42 Dimensiones en mm 1 42

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

SCMC N

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90° . 1
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f‘y Versione destra in figura
2
I

Representada ejecucion a derechas
Zobrazeno pravostranné usporédéni

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Articolo Inserto

Referencia h b f Placa

Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
SCMC N 0808 X06-A 8 8 115 4 CC.. 0602...

SCMC N 1010 X06-A 10 10 115 5 CC.. 0602...

SCMC N 1212 X06-A 12 12 130 6 CC.. 0602...

SCMC N 1212 X09-A 12 12 130 6 CC.. 09T3...

SCMC N 1616 X09-A 16 16 130 8 CC.. 09T3...

SCMC N 2020 X09-A 20 20 120 10 CC.. 09T3...

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo Brida Llave
Pro drzék Sroub Klig
SCMC N... X06-A SS 1751 KS 1751
SCMC N... X09-A V-M4-2200 KS 1111

Tutte le dimensioni sono in mm

1.43 pmersores oo 1.43



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SCRC RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 75° 1
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Zobrazeno pravostranné usporadani

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SCRC R/L 0808 D 06 8 8 60 10 9 CC.. 0602..
SCRC R/L 1010 E 06 10 10 70 10 11 CC.. 0602..
SCRC R/L 1212 F 09 12 12 80 16 13 CC.. 09T3..
SCRC R/L 1616 H 09 16 16 100 17 17 CC.. 09T3..
SCRC R/L 2020 K 09 20 20 125 17 22 CC.. 09T8..
SCRC R/L1616 H 12 16 16 100 20 17 CC.. 1204..
SCRC R/L 2020 K 12 20 20 125 20 22 CC.. 1204..
SCRC R/L 2525 M 12 25 25 150 20 27 CC.. 1204..
SCRC R/L 3225 P 12 32 25 170 20 27 CC.. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzék Podlozka Viozka Sroub Klig Souprava

SC.. R/L..06 = = SS 1751 KS 1751 S 1751

SC.. R/L..1212.09 - - SS 1111 KS 1111 S 1111

SC.. R/L..1616 - 2020.09 us 1111 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 1116

SC.. R/L..12 UsS 1221 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 1221
@ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola

Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 4 4 Dimensiones en mm 1 44

Rozméry v mm



ARNO®

Steli con bloccaggio a vite

PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO
Drzék se Sroubovym upinanim

SCSC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 45°

$
£
9
:
z
[
<

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

75
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Zobrazeno pravostranné usporadani

Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznadeni Vyménitena bfitova desticka
SCSC R/L 1616 H12 16 16 100 20 20 CC.. 1204..
SCSC R/L 2020 K12 20 20 125 20 25 CC.. 1204..
SCSC R/L 2525 M12 25 25 150 20 32 CC.. 1204..
SCSC R/L 3225 P12 32 25 170 20 32 CC.. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzék Podlozka Viozka Sroub Klig Souprava
SC.. R/L..12 US 1221 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 1221
@ assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpéavky podle druhu drzaku.
Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nébéhu: 40° | 1
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Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak :
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b I, I, f Placa
Oznaceni Vyméniteln4 britova desticka
SCXP N 0808 K 05 8 8 125 12 4 CP.. 05T1..
SCXP N 1010 M 05 10 10 150 12 5 CP.. 05T1..
SCXP N 1212 M 05 12 12 150 12 6 CP.. 05T1..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢
SC.. N..05 = = T2,2.04 KS 5151
Tutte le dimensioni sono in mm
1 45 Dimensiones en mm 1 4 5

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SDAC RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque / |
Uhel nabéhu: 90° 1
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzéak ZORIBZEN0 PrAVOSIEE Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SDAC R/L 0808 K 07 8 8 125 14 8 DC.. 0702..
SDAC R/L 1010 M 07 10 10 150 14 10 DC.. 0702..
SDAC R/L 1212 M 07 12 12 150 14 12 DC.. 0702..
SDAC R/L 1212 M 11 12 12 150 14 12 DC.. 11T3..
SDAC R/L 1414 M 11 14 14 150 21 14 DC.. 11T3..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
SD.. R/L..07 = = SS 1751 KS 1751 S 1751
SD.. R/L..11 - = SS 1111 KS 1111 S 1111
@ assortimento include: 3 Viti Torx , 1 Chiave Torx
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubu Torx, 1 Sroubovak Torx

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 46 Dimensiones en mm 1 46

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

SDAC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90°

)
Versione destra in figura
Representada ejecucion a derefhjasl
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak Zobrazeno praicsame usporacin
Articolo Inserto
Referencia h b | f=b Placa
Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
SDAC R/L 0808 X07-A 8 8 115 8 DC.. 0702...
SDAC R/L 1010 X07-A 10 10 115 10 DC.. 0702...
SDAC R/L 1212 X07-A 12 12 130 12 DC.. 0702...
SDAC R/L 1212 X11-A 12 12 130 12 DC.. 11T3...
SDAC R/L 1616 X11-A 16 16 130 16 DC.. 11T3...
SDAC R/L 2020 X11-A 20 20 120 20 DC.. 11T3...
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo Brida Llave
Pro drzak Sroub Klig
SDAC RI/L... X07-A SS 1751 KS 1751
SDAC R/L... X11-A V-M4-2400 KS 1111

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 47 Dimensiones en mm 1 47

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SDHC RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 107,5° 1
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Zobrazeno pravostranné usporadani

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SDHC R/L 1010 E 07 10 10 70 5. 12 DC.. 0702..
SDHC R/L 1212 F 07 12 12 80 12,0 16 DC.. 0702..
SDHC R/L 1616 H 11 16 16 100 10,4 20 DC.. 11T3..
SDHC R/L 2020 K 11 20 20 125 14,0 25 DC.. 11T3..
SDHC R/L 2525 M 11 25 25 150 20,0 32 DC.. 11T3..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base ]’ornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
SD.. R/L..07 = = SS 1751 KS 1751 S 1751
SD.. R/L..11 US 2311 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 2316
@ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 4 8 Dimensiones en mm 1 48

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

SDHC RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 107,5°

G— o)
Versione destra in figura
Representada ejecucion a derefhjasl
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék EORRLEND PrRLGSIANS Usporicin
Articolo Inserto
Referencia h b I f=b Placa
Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
SDHC R/L 0808 X07-A 8 8 115 8 DC.. 0702...
SDHC R/L 1010 X07-A 10 10 115 10 DC.. 0702...
SDHC R/L 1212 X07-A 12 12 130 12 DC.. 0702...
SDHC R/L 1616 X07-A 16 16 130 16 DC.. 0702...
SDHC R/L 1616 X11-A 16 16 130 16 DC.. 11T3...
SDHC R/L 2020 X11-A 20 20 120 20 DC.. 11T3...

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo Brida Llave
Pro drzék Sroub Klig
SDHC R/L... X07-A SS 1751 KS 1751
SDHC R/L... X11-A V-M4-2400 KS 1111

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 49 Dimensiones en mm 1 49

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SDJC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 93° 1
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QOJ Versione destra in figura
‘ Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak 2 Zobrazeno pravostranné usporadani
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SDJC R/L 0808 D 07 8 8 60 13,0 10 DC.. 0702..
SDJC R/L 1010 E 07 10 10 70 13,0 12 DC.. 0702..
SDJC R/L1212 F 07 12 12 80 14,5 16 DC.. 0702..
SDJC R/L 1616 H 11 16 16 100 20,0 20 DC.. 11T3..
SDJC R/L 2020 K 11 20 20 125 20,5 25 DC.. 11T3..
SDJC R/L 2525 M 11 25 25 150 21,5 32 DC.. 11T3..
SDJC R/L 3225 P 11 32 25 170 21,5 32 DC.. 11T3..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base ]’ornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
SD.. R/L..07 = - SS 1751 KS 1751 S 1751
SD.. R/L..11 US 2311 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 2316
@ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 5 O Dimensiones en mm 1 . 50

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

SDJC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 93° ‘

G o]
Versione destra in figura
Representada ejecucion a derefhjasl
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék EORRLEND PrRLGSIANS Usporicin
Articolo Inserto
Referencia h b I f=b Placa
Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
SDJC R/L 0808 X07-A 8 8 115 8 DC.. 0702...
SDJC R/L 1010 X07-A 10 10 115 10 DC.. 0702...
SDJC R/L 1212 X07-A 12 12 130 12 DC.. 0702...
SDJC R/L 1212 X11-A 12 12 130 12 DC.. 11T3...
SDJC R/L 1616 X11-A 16 16 130 16 DC.. 11T3...
SDJC R/L 2020 X11-A 20 20 120 20 DC.. 11T3...

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo Brida Llave
Pro drzék Sroub Klig
SDJC R/L... X07-A SS 1751 KS 1751
SDJC R/L... X11-A V-M4-2400 KS 1111

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 5 1 Dimensiones en mm 1 . 5 1

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SDNC N

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 62,5° 1
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Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék

Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SDNC N 0808 D 07 8 8 60 = 4,0 DC.. 0702..
SDNC N 0808 K 07 8 8 125 - 4,0 DC.. 0702..
SDNC N 1010 E 07 10 10 70 = 5,0 DC.. 0702..
SDNC N 1010 M 07 10 10 150 - 5,0 DC.. 0702..
SDNC N 1212 F 07 12 12 80 - 6,0 DC.. 0702..
SDNC N 1212 M 07 12 12 150 - 6,0 DC.. 0702..
SDNC N 1212 M 11 12 12 150 = 6,0 DC.. 11T3..
SDNC N 1414 M 11 14 14 150 - 7,0 DC.. 11T3..
SDNC N 1616 H 11 16 16 100 - 8,0 DC.. 11T3..
SDNC N 2020 K 11 20 20 125 - 10,0 DC.. 11T3..
SDNC N 2525 M 11 25 25 150 - 12,5 DC.. 11T3..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base ]’ornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava

SD.. N..07 = = SS 1751 KS 1751 S 1751

SD.. N..1212 - 141411 - - SS 1111 KS 1111 S 1111

SD.. N..1616 - 2525.11 US 2311 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 2316
@ assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola

Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podiozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 5 2 Dimensiones en mm 1 . 52

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

SDNC N Angolo di attacco / Angulo de ataque / Uhel nabshu: 62,5°
Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabshu: 62,5° ‘ L
- C
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Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Articolo Inserto

Referencia h b | f Placa

Oznaceni Vyménitené bfitova desticka

SDNC N 0808 X07-A 8 8 115 4 DC.. 0702...

SDNC N 1010 X07-A 10 10 115 5 DC.. 0702...

SDNC N 1212 X07-A 12 12 130 6 DC.. 0702...

SDNC N 1212 X11-A 12 12 130 6 DC.. 11T3...

SDNC N 1616 X11-A 16 16 130 8 DC.. 11T3...

SDNC N 2020 X11-A 20 20 120 10 DC.. 11T3...

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Vite Chiave

Portaherramientas Tornillo Brida Llave

Pro drzék Sroub Klig

SDNC N... X07-A SS 1751 KS 1751

SDNC N... X11-A V-M4-2400 KS 1111

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 5 3 Dimensiones en mm 1 . 53

Rozméry v mm




. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SRDC N
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Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzéak

Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SRDC N 1212 F 06 12 12 80 12,4 6,0 RC.. 0602
SRDC N 1616 H 06 16 16 100 12,4 8,0 RC.. 0602
SRDC N 2020 K 06 20 20 125 12,4 10,0 RC.. 0602
SRDC N 2525 M 06 25 25 150 12,4 12,5 RC.. 0602
SRDC N 1616 H 08 16 16 100 16,4 8,0 RC.. 0803
SRDC N 2020 K 08 20 20 125 16,4 10,0 RC.. 0803
SRDC N 2525 M 08 25 25 150 16,4 12,5 RC.. 0803
SRDC N 1616 H 10 16 16 100 20,3 8,0 RC.. 1003
SRDC N 2020 K 10 20 20 125 20,3 10,0 RC.. 1003
SRDC N 2525 M 10 25 25 150 20,3 12,5 RC.. 1003
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Klic Souprava

SR.. N..06 - - SS 1751 KS 1751 S 1751

SR.. N..08 - - SS 8831 KS 1751 S 8831

SR.. N..10 US 3431 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 3436
@ assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola

Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpéavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 5 4 Dimensiones en mm 1 . 54

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SRGC R/L
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék 2 Zobrazeno pravostranné usporadani
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyméniteln4 bfitova desticka
SRGC R/L 1212 F 06 12 12 80 10,0 16 RC.. 0602
SRGC R/L 1616 H 06 16 16 100 10,0 20 RC.. 0602
SRGC R/L 2020 K 06 20 20 125 11,5 25 RC.. 0602
SRGC R/L 2525 M 06 25 25 150 15,0 32 RC.. 0602
SRGC R/L 1616 H 08 16 16 100 11,0 20 RC.. 0803
SRGC RI/L 2020 K 08 20 20 125 13,0 25 RC.. 0803
SRGC R/L 2525 M 08 25 25 150 16,0 32 RC.. 0803
SRGC R/L 1616 H 10 16 16 100 12,0 20 RC.. 1003
SRGC R/L 2020 K 10 20 20 125 13,5 25 RC.. 1003
SRGC R/L 2525 M 10 25 25 150 17,0 32 RC.. 1003
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Klic Souprava
SR.. R/L..06 - - SS 1751 KS 1751 S 1751
SR.. R/L..08 - - SS 8831 KS 1751 S 8831
SR.. R/L..10 US 3431 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 3436
@ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéaku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpéavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 5 5 Dimensiones en mm 1 . 55

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SSBC RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 75° 1
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/\6 Versione destra in figura
‘ Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak 2 Zobrazeno pravostranné usporadani
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SSBC R/L 1616 H 09 16 16 100 20 13 SC. 09T3..
SSBC R/L 2020 K 09 20 20 125 20 17 SC. 09T3..
SSBC R/L 2020 K 12 20 20 125 20 17 SC. 1204..
SSBC R/L 2525 M 12 25 25 150 20 22 SC. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drz8k Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
SS.. R/L..09 uUs 4111 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 4116
SS.. R/L..12 US 4221 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 4226
@ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 56 Dimensiones en mm 1 . 56

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SSDC N

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 45° 1
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Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyméniteln4 bfitova desticka
SSDC N 1212 F 09 12 12 80 16 6,0 SC. 09T3..
SSDC N 1616 H 09 16 16 100 20 8,0 SC. 09T3..
SSDC N 2020 K 09 20 20 125 20 10,0 SC. 09T3..
SSDC N 1616 H 12 16 16 100 25 8,0 SC. 1204..
SSDC N 2020 K 12 20 20 125 25 10,0 SC. 1204..
SSDC N 2525 M 12 25 25 150 25 12,5 SC. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
SS.. N..1212.09 = = SS 1111 KS 1111 S 1111
SS.. N..1616 - 2020.09 uUs 4111 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 4116
SS.. N..12 US 4221 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 4226
@ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 57 Dimensiones en mm 1 . 57

Rozméry v mm




. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SSKC RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nébéhu: 75° } |

$
£
9
()
z
[
<

Versione destra in figura

‘ 2 Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzéak fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SSKC R/L 1616 H 09 16 16 100 22 20 SC. 09T3..
SSKC R/L 2020 K 09 20 20 125 22 25 SC. 09T3..
SSKC R/L 1616 H 12 16 16 100 23 20 SC. 1204..
SSKC R/L 2020 K 12 20 20 125 23 25 SC. 1204..
SSKC R/L 2525 M 12 25 25 150 23 32 SC. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base ]’ornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
SS.. R/L..09 uUs 4111 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 4116
SS.. R/L..12 US 4221 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 4226
@ assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpéavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 5 8 Dimensiones en mm 1 . 58

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SSSC RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nébéhu: 45° } |
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@ Versione destra in figura

Representada ejecucion a derechas

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék | 2 Zobrazeno pravostranné uspofadani
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyméniteln4 bfitova desticka
SSSC R/L 1212 F 09 12 12 80 18 16 SC. 09T3..
SSSC R/L 1616 H 09 16 16 100 20 20 SC. 09T3..
SSSC R/L 2020 K 09 20 20 125 20 25 SC. 09T3..
SSSC R/L 1616 H 12 16 16 100 25 20 SC. 1204..
SSSC R/L 2020 K 12 20 20 125 25 25 SC. 1204..
SSSC R/L 2525 M 12 25 25 150 25 32 SC. 1204..
SSSC R/L 3225 P 12 32 25 170 25 32 SC. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Klic Souprava

SS.. R/L..1212.09 - - SS 1111 KS 1111 S 1111

SS.. R/L..1616 - 2020.09 uUs 4111 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 4116

SS.. R/L..12 US 4221 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 4226
@ assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola

Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podiozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 59 Dimensiones en mm 1 . 59

Rozméry v mm



- Steli con bloccaggio a vite
A R N 0 PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO
WERKZEUGE

Drzék se Sroubovym upinanim

STAC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90° I !
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Versione destra in figura

| , Representada ejecucion a deref‘hgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék obrazen praicsame sporadan
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
STAC R/L 1010 K 09 10 10 125 12 10 TC.. 0902..
STAC R/L1212 K 11 12 12 125 15 12 TC.. 1102..
STAC R/L 1414 K 11 14 14 125 15 14 TC.. 1102..
STAC R/L 1616 K 11 16 16 125 15 16 TC.. 1102..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
ST.. R/L..09 - - SS 5151 KS 5151 S 5151
ST.. R/L..11 — - SS 1751 KS 1751 S 1751

@ assortimento include: 3 Viti Torx , 1 Chiave Torx
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubu Torx, 1 Sroubovéak Torx

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 6 0 Dimensiones en mm 1 . 60

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

STAC RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabéhu: 90° - 1 -

5/
Versione destra in figura

Representada ejecucion a derechas
Zobrazeno pravostranné usporédéni

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Articolo Inserto

Referencia h b Iy f Placa

Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
STAC R/L 0808 X06-A* 8 8 115 8 TC.. 0602

STAC R/L 1010 X09-A* 10 10 115 10 TC.. 0902...

STAC R/L 1212 X11-A* 12 12 130 12 TC.. 1102...

STAC R/L 1616 X11-A* 16 16 130 16 TC.. 1102...

STAC R/L 2020 X11-A* 20 20 120 20 TC.. 1102...

Ricambi / RECAMBIOS / Néhradni dily

Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base ]brnillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
STAC R/L... X06-A = = SS 5140 KS 1886 S 5140
STAC R/L... X09-A - - SS 5151 KS 5151 S 5151
STAC R/L... X11-A — — SS 1751 KS 1751 S 1751
@ Lassortimento include: 3 Viti Torx , 1 Chiave Torx
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubu Torx, 1 Sroubovéak Torx

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 6 1 Dimensiones en mm 1 . 6 1

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

STCC N

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90° I 1
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Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
STCC N 0808 K 09 8 8 125 11 = TC.. 0902..
STCC N 1010 K 11 10 10 125 15 - TC.. 1102..
STCC N 1212 K 11 12 12 125 15 - TC.. 1102..
STCC N 1414 K 11 14 14 125 21 - TC.. 1102..
STCC N 1616 K 11 16 16 125 24 - TC.. 1102..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base ]’ornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
ST.. N..09 = = SS 5151 KS 5151 S 5151
ST.. N..11 — — SS 1751 KS 1751 S 1751
@ assortimento include: 3 Viti Torx , 1 Chiave Torx
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubu Torx, 1 Sroubovéak Torx

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 6 2 Dimensiones en mm 1 . 62

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

STFC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90° ‘ 1
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzéak ORZEN0 PIVOSIEINE UspoTechn
Articolo Inserto
Referencia hy/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyméniteln4 bfitova desticka
STFC R/L 0808 D 09 8 8 60 11 10 TC.. 0902..
STFC R/L 1010 E 09 10 10 70 11 12 TC.. 0902..
STFC R/L1212 F 11 12 12 80 15 16 TC.. 1102..
STFC R/L1616 H 16 16 16 100 20 20 TC.. 16T3..
STFC R/L 2020 K 16 20 20 125 20 25 TC.. 16T3..
STFC R/L 2525 M 16 25 25 150 20 32 TC.. 16T3..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
ST.. R/L..09 = = SS 5151 KS 5151 S 5151
ST.. R/L..11 — - SS 1751 KS 1751 S 1751
ST.. R/L..16 US 5511 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 5516
@ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubdi Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 6 3 Dimensiones en mm 1 . 63

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

STGC R/L
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

4%@

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék ZORZEN0 PIAVOSTETE UspTEchn
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
STGC R/L 1010 E 09 10 10 70 12 12 TC.. 0902..
STGC R/L1212 F 11 12 12 80 15 16 TC.. 1102..
STGC R/L 1616 H 16 16 16 100 22 20 TC.. 16T3..
STGC R/L 2020 K 16 20 20 125 22 25 TC.. 16T3..
STGC R/L 2525 M 16 25 25 150 22 32 TC.. 16T3..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base ]’ornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
ST.. R/L..09 = = SS 5151 KS 5151 S 5151
ST.. R/L..11 - - SS 1751 KS 1751 S 1751
ST.. R/L..16 US 5511 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 5516
@ |’assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 6 4 Dimensiones en mm 1 . 64

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

SVAC RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90°

Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak Zobrazeno prevcsiame usporédint
Articolo Inserto

Referencia h b | f=b Placa

Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
SVAC R/L 0808 X11-A 8 8 115 8 VC.. 1108...

SVAC R/L 1010 X11-A 10 10 115 10 VC.. 1108...

SVAC R/L 1212 X11-A 12 12 130 12 VC.. 1108...

SVAC R/L 1212 X16-A 12 12 130 12 VC.. 1604...

SVAC R/L 1616 X11-A 16 16 130 16 VC.. 1108...

SVAC R/L 1616 X16-A 16 16 130 16 VC.. 1604...

SVAC R/L 2020 X16-A 20 20 120 20 VC.. 1604...

Ricambi / RECAMBIOS / Néhradni dily

Per stelo tipo Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo Brida Llave
Pro drzék Sroub Klig
SVAC R/L... X11-A SS 1751 KS 1751
SVAC RI/L... X16-A V-M4-2700 KS 1111

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 6 5 Dimensiones en mm 1 . 65

Rozméry v mm



ARNO°®

Steli con bloccaggio a vite

PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO
Drzék se Sroubovym upinanim

SVGC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90°
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Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Zobrazeno pravostranné usporadani

Articolo

Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SVGC R/L 0808 K 07 8 8 125 15 8,5 VC.. 0702..
SVGC R/L 1010 M 07 10 10 150 15 10,5 VC.. 0702..
SVGC R/L 1212 M 07 12 12 150 18 12,5 VC.. 0702..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢
SV.. R/L..07 — — SS 5140 KS 1886
Tutte le dimensioni sono in mm
1 66 Dimensiones en mm 1 66

Rozméry v mm




. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SVHC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 107,5° '
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzéak fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SVHC R/L 1212 F 11 12 12 80 11,4 16 VC.. 1108..
SVHC R/L 1616 H 11 16 16 100 11,4 20 VC.. 1108..
SVHC R/L 2020 K 11 20 20 125 14,6 25 VC.. 1108..
SVHC R/L 2525 M 11 25 25 150 20,9 32 VC.. 1108..
SVHC R/L 2020 K 16 20 20 125 13,2 25 VC.. 1604..
SVHC R/L 2020 K 13 20 20 125 13,2 25 VC.. 1308..
SVHC R/L 2525 M 13 25 25 150 19,6 32 VC.. 1308..
SVHC R/L 2525 M 16 25 25 150 19,6 32 VC.. 1604..
SVHC R/L 3225 P 16 32 25 170 19,6 32 VC.. 1604..
SVHC R/L 2020 K 22 20 20 125 13,2 25 VC.. 2205..
SVHC R/L 2525 M 22 25 25 150 19,6 32 VC.. 2205..
SVHC R/L 3225 P 22 32 25 170 19,6 32 VC.. 2205..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
SV.. R/L..11 - - SS 1751 KS 1751 S 1751
SV.. R/L..13 - - SS 8831 KS 1751 S 8831
SV.. R/L..16 US 65229 / US 6523®@ GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 65279 / S 65282
SV.. R/L..22 US 6641 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 6646
® per inserti con Raggio 0,8mm / Para placas con radio 0,8 mm / Pro vyménitelnou desti¢ku se zaoblenim 0,8 mm.
@ per inserti con Raggio 1,2mm / Para placas con radio 1,2 mm / Pro vyménitelnou desticku se zaoblenim 1,2 mm.
@ assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpéavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 67 Dimensiones en mm 1 . 67

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SVJC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque / |
Uhel nabéhu: 93° 1
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B Versione destra in figura
.. | Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak 2 Zobrazeno pravostranné usporadani
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Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SVJC R/L1212 F 11 12 12 80 21,5 16 VC.. 1108..
SVJC R/L 1616 H 11 16 16 100 21,5 20 VC.. 1108..
SVJC R/L 2020 K 11 20 20 125 23,0 25 VC.. 1108..
SVJC R/L 2525 M 11 25 25 150 25,5 32 VC.. 1108..
SVJC R/L 2020 K 13 20 20 125 29,5 25 VC.. 1308..
SVJC R/L 2525 M 13 25 25 150 25,5 32 VC.. 1303..
SVJC R/L 1616 H 16 16 16 100 21,5 20 VC.. 1604..
SVJC R/L2020 K 16 20 20 125 29,5 25 VC.. 1604..
SVJC R/L 2525 M 16 25 25 150 8285 32 VC.. 1604..
SVJC R/L3225 P 16 32 25 170 32,5 32 VC.. 1604..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava

SV.. R/L..11 - - SS 1751 KS 1751 S 1751

SV.. R/L..13 - - SS 8831 KS 1751 S 8831

SV.. R/L..16 US 65229 / US 6523® GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 65279 / S 65282

9 per inserti con Raggio 0,8mm / Para placas con radio 0,8 mm / Pro vyménitelnou desticku se zaoblenim 0,8 mm.
® per inserti con Raggio 1,2mm / Para placas con radio 1,2 mm / Pro vyménitelnou desti¢ku se zaoblenim 1,2 mm.

@ assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubti Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpéavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 6 8 Dimensiones en mm 1 . 68

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

SVJC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 93°

e
Versione destra in figura

a

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzék 2 2o presams i
Articolo Inserto

Referencia h b | f=b Placa

Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
SVJC R/L 0808 X11-A 8 8 115 8 VC.. 1108...

SVJC R/L 1010 X11-A 10 10 115 10 VC.. 1108...

SVJC R/L 1212 X11-A 12 12 130 12 VC.. 1108...

SVJC R/L 1212 X16-A 12 12 130 12 VC.. 1604...

SVJC R/L 1616 X11-A 16 16 130 16 VC.. 1108...

SVJC R/L 1616 X16-A 16 16 130 16 VC.. 1604...

SVJC R/L 2020 X16-A 20 20 120 20 VC.. 1604...

Ricambi / RECAMBIOS / Néhradni dily

Per stelo tipo Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo Brida Llave
Pro drzék Sroub Klig
SVJC R/L... X11-A SS 1751 KS 1751
SVJC R/L... X16-A V-M4-2700 KS 1111

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 69 Dimensiones en mm 1 . 69

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SVLC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 95° 1

$
£
o]
()
z
[
<

Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Zobrazeno pravostranné usporadani

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SVLC R/L 0808 D 07 8 8 60 15 10 VC.. 0702..
SVLC R/L 1010 E 07 10 10 70 15 12 VC.. 0702..
SVLC R/L 1212 F 07 12 12 80 18 16 VC.. 0702..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave

Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢

SV.. R/L..07 - - SS 5140 KS 1886

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 7 O Dimensiones en mm 1 . 70

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SVVC N

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 72,5° ) 1

—~—
h,

$
£
9
()
z
[
<

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SVVC N 0808 K 07 8 8 125 15 4,0 VC.. 0702..
SVVC N 1010 M 07 10 10 150 16 5,0 VC.. 0702..
SVVC N 1212 M 07 12 12 150 19 6,0 VC.. 0702..
SVVC N 1212 F 11 12 12 80 19 6,0 VC.. 1108..
SVVC N 1616 H 11 16 16 100 25 8,0 VC.. 1108..
SVVC N 2020 K 11 20 20 125 32 10,0 VC.. 1103..
SVVC N 2525 M 11 25 25 150 40 12,5 VC.. 1108..
SVVC N 2020 K 13 20 20 125 32 10,0 VC.. 1308..
SVVC N 2525 M 13 25 25 150 40 12,5 VC.. 1308..
SVVC N 1616 H 16 16 16 100 25 8,0 VC.. 1604..
SVVC N 2020 K 16 20 20 125 32 10,0 VC.. 1604..
SVVC N 2525 M 16 25 25 150 40 12,5 VC.. 1604..
SVVC N 3225 P 16 32 25 170 40 12,5 VC.. 1604..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava

SV.. N..07 - - SS 5140 KS 1886 -

SV.. N..11 - - SS 1751 KS 1751 S 1751

SV.. N..13 - - SS 8831 KS 1751 S 8831

SV.. N..16 US 65229 / US 6523®@ GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 65279 / S 65282

9 per inserti con Raggio 0,8mm / Para placas con radio 0,8 mm / Pro vyménitelnou desticku se zaoblenim 0,8 mm.
® per inserti con Raggio 1,2mm / Para placas con radio 1,2 mm / Pro vyménitelnou desticku se zaoblenim 1,2 mm.

@ |’assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 7 1 Dimensiones en mm 1 - 71

Rozméry v mm




. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

SVVC N

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nébéhu: 72,5°

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak

Articolo Inserto

Referencia h b | f Placa

Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
SVVC N 0808 X11-A 8 8 115 4 VC.. 1108...
SVVC N 1010 X11-A 10 10 115 5 VC.. 1103...

SVVC N 1212 X11-A 12 12 130 6 VC.. 1108...

SVVC N 1212 X16-A 12 12 130 6 VC.. 1604...

SVVC N 1616 X11-A 16 16 130 8 VC.. 1108...

SVVC N 1616 X16-A 16 16 130 8 VC.. 1604...

SVVC N 2020 X16-A 20 20 120 10 VC.. 1604...

Ricambi / RECAMBIOS / Néhradni dily

Per stelo tipo Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo Brida Llave
Pro drzék Sroub Klig
SVVC N... X11-A SS 1751 KS 1751
SVVC N... X16-A V-M4-2700 KS 1111

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 7 2 Dimensiones en mm 1 - 72

Rozméry v mm



ARNO°®

Steli con bloccaggio a vite
PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO
Drzék se Sroubovym upinanim

SVXC RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 113°

$ r
x
2
14
<
88 i
.
Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak Zobfazeno pravosame Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
SVXC R/L 0808 D 07 8 8 60 15 10 VC.. 0702..
SVXC R/L 1010 E 07 10 10 70 15 12 VC.. 0702..
SVXC R/L 1212 F 07 12 12 80 18 16 VC.. 0702..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave
Pro drzak Podlozka VloZka Sroub Kli¢
SV.. R/L..07 — — SS 5140 KS 1886
Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty
Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 107,5° ‘
28 )
G— o)
Versione destra in figura
Representada ejecucion a dere'gh‘:as'
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak Zobrazeno praicsame sporecin
Articolo Inserto
Referencia h b | f=b Placa
Oznaceni VyméniteIna bfitova desticka
SVXC R/L 1616 X11-A 16 16 130 16 VC.. 1108...
SVXC R/L 2020 X11-A 20 20 120 20 VC.. 1108...
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo Brida Llave
Pro drzak Sroub Kli¢
SVXC R/L... X11-A SS 1751 KS 1751

Tutte le dimensioni sono in mm

1 7 3 Dimensiones en mm
- Rozméry v mm

1.73



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SVZC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 100° ‘

$
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[
Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghg;
Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak Z0bazeno praiostame usporecan
Articolo Inserto
Referencia h,/ h, b Iy 1, f Placa
Oznaceni VyméniteInd bfitova desticka
SVZC R/L 2525 M16 25 25 150 28,5 32 VC.. 1604..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo Brida Llave Juego de recambios
Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
SV.. R/L..16 US 65229 / US 65232 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 65279 / S 65282

9 per inserti con Raggio 0,8mm / Para placas con radio 0,8 mm / Pro vyménitelnou desticku se zaoblenim 0,8 mm.
® per inserti con Raggio 1,2mm / Para placas con radio 1,2 mm / Pro vyménitelnou desticku se zaoblenim 1,2 mm.

@ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuije: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéaku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 -7 4 Dimensiones en mm 1 74

Rozméry v mm



. Steli con bloccaggio a vite
u PORTAHERRAMIENTAS CON SISTEMA DE SUJECION POR TORNILLO

Drzék se Sroubovym upinanim

SWLC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 95° 1

$
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9
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Q(Oo . -
Versione destra in figura
| Representada ejecucion a dergghgs

Stelo / PORTAHERRAMIENTAS / Drzak 2 Zobrazeno pravostranné usporadani

Articolo Inserto

Referencia h,/ h, b Iy I, f Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka

SWLC R/L 1010 E 04 10 10 70 9 12 WC.. 0402..

SWLC R/L 1212 F 06 12 12 80 14 16 WC.. 06T3..

SWLC R/L 1616 H 06 16 16 100 16 20 WC.. 06T3..

SWLC R/L 2020 K 06 20 20 125 16 25 WC.. 06T3..

SWLC R/L 1616 H 08 16 16 100 17 20 WC.. 0804..

SWLC R/L 2020 K 08 20 20 125 18 25 WC.. 0804..

SWLC R/L 2525 M 08 25 25 150 21 32 WC.. 0804..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per stelo tipo Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®

Portaherramientas Base Tornillo base ]’ornillo Brida Llave Juego de recambios

Pro drzak Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava

SW.. R/L..04 = = SS 1751 KS 1751 S 1751

SW.. R/L..1212.06 - - SS 1111 KS 1111 S 1111

SW.. R/L..1616 - 2020.06 UsS 8711 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 8711

SW.. R/L..08 US 8821 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 8821

@ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas una base, y un Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus roubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

1 . 7 5 Dimensiones en mm 1 . 75

Rozméry v mm



Set chiavi dinamometriche
ARNO* JUEGO DE ATORNILLADORES TORX
WERKZEUGE

Momentovy Sroubovak

we’
-f"f’-.- . -
s

..-':’#
F

Set 1

Registrabile da 0,6Nm a 1,5Nm / Ajustable desde 0.6 Nm hasta 1.5 Nm / Rozsah nastavitelny od 0,6 Nm do 1,5 Nm

1 Chiave dinamometrica 1 Atornillador dinamométrico 1 momentovy Sroubovak

1 Set di punte Torx T6, Torx T7, Torx 1 punta T6, 1 punta T7, 1 punta T8 y po 1 ks velmi odolny bfit Torx T6, Torx T7,
T8, Torx T9 1 punta T9 Torx T8 a Torx T9

1 Chiave di registrazione 1 Llave de ajuste 1 prestavitelny kli¢

(Esempio di ordinazione: (Referencia de pedido: Juego- dinamomé- (Kéd objedndvky : Set-Drehmoment 1 - souprava

Set-Drehmoment 1) trico 1) toCivy moment 1)

Set 2

Registrabile da 1,5Nm a 3,0Nm / Ajustable desde 1.5 Nm hasta 3.0 Nm / Rozsah nastavitelny od 1,5 Nm do 3,0 Nm

1 Chiave dinamometrica 1 Atornillador dinamométrico 1 momentovy Sroubovak

1 Set di punte Torx T9, Torx T10, Torx 1 punta T9, 1 punta T10, 1 punta T15 po 1 ks bfity Torx T9, Torx T10 a Torx T15
T15

1 Chiave di registrazione 1 Llave de ajuste 1 prestavitelny KIi¢

(Esempio di ordinazione: (Referencia de pedido: Juego- dinamomé- (Kéd objednavky : Set-Drehmoment 2 - souprava

Set-Drehmoment 2) trico 2) tocivy moment 2)

Set 3

Registrabile da 3,0Nm a 5,4Nm / Ajustable desde 3.0 Nm hasta 5.4 Nm / Rozsah nastavitelny od 3,0 Nm do 5,4 Nm

1 Chiave dinamometrica 1 Atornillador dinamométrico 1 momentovy Sroubovak

1 Set di punte Torx T10, Torx T15, 1 punta T10, 1 punta T15, 1 punta po 1 ks biity Torx T10, Torx T15 a Torx T20
Torx T20 T201

1 Chiave di registrazione 1 Llave de ajuste 1 prestavitelny KIi¢

(Esempio di ordinazione: (Referencia de pedido: Juego- dinamomé- (Kéd objednéavky : Set-Drehmoment 3 - souprava

Set-Drehmoment 3) trico 3) tocivy moment 3)

Momenti torcenti raccomandati per inserti / Par de apriete recomendado para los tornillos de sujecion de las placas /
Doporucené toCivé momenty pro bfitové desticky

Filetto vite Dimensione Torx Momento torcente
Rosca Tamano Torx Par de apriete
Zavity Torx - rozmér Toéivy moment
M2 T6 0,6 Nm
M2,2 T7 1,0 Nm
M2,5 T8 1,3 Nm
M3 T9 2,2 Nm
M3,5 T10 3,4 Nm
M4 T15 5,1 Nm

Tutte le dimensioni sono in mm

Turete
1.76 Dinersons n 1.76



Note
ARNO® NOTAS
WERKZEUGE Poznémky




ARNO°®

WERKZE UG

Tornitura interna
MECANIZADO DE INTERIORES
Vnitrni obrabéni

2.0

2.0




. Sistema di identificazione ISO per utensili
u SISTEMA DE DENOMINACION ISO PARA PORTAHERRAMIENTAS

ISO systém oznacovani pro drzaky

A 80° C
Stelo in acciaio con foro -
per refrigerante T @ 55° D
barra de acero con refrige-
racion interior - - N C 75° E
Ocelova nasada s otvorem pro "
u Sloccaggi d sonra 5> M
Upinani shora
B i 35° V
Stelo in acciaio antivi-
brante TN
barra de acero anti vibrato-
rio D
Ocelové nasada s vibracnim upi- e .
nanim. da sopra 85° A
Sujecion por brida con tiro
C d l l Horni upinani v otvoru 82°
Stelo in metallo duro con [mm] [mm] [mm]
testina in acciaio 08 A 32 | M 150 55°
barra de metal duro con
cabeza de acero 10 B 40 N 160
Néasada z tvrdokovu s oce- M
lovou hlavou. 12 C 50| P 170 . O H
da sopra
E 16 D 60 Q 180 Sujeci’;n por brida y co- /] L
Stelo in metallo duro con rredera
testina in acciaio e foro 20 E 70 R 200 Horni upinéni v otvoru O (0]
per refrigerante
barra de metal duro con 25 F 80 | S 250 O P
cabeza de acero con reffri- P
geracion interior 32 G 90 T 300 Bloccaggio da sotto O R
Nasada z tvrdokovu s ocelovou Sujecién por palanca
hlavou a otvorem pro vnitfni chla- 40 H 100 U 350 Upinani v otvoru I:' S
zenl.,
50 J 110 | V 400 AN T
S
Stelo in acciaio 60 K 125 | W 450 ﬁ' O w
barra de acero S
Ocelova nasada L 140 | Y 500 Bloccaggio a vite
Lunghezza speciale Su;ecmn por tornillo
ongiidespeciall =D X Upinani Sroubem v otvoru
Specidlni tvar
Tipo di stelo Diametro stelo Lunghezza Metodo di Forma inserto
Material del por- @ de mango totale bloccaggio Forma de la
taherramientas Priifez nasady Longitud total Sistema de placa
Typ drzéku Délka drzaku sujecion Tvar desticky
ZpUsob upnuti

2.1 2.1



ARNO®

Sistema di identificazione ISO per utensili
SISTEMA DE DENOMINACION ISO PARA PORTAHERRAMIENTAS
ISO systém oznacovani pro drzaky

e

75°

an W
gyﬁ%g L
107,52 2 Q

107,5°

spgmmy S
o U
o g W
= Y
e X

Specidlni tvar

30
5o
70

15°

20°
25°
30°

0°

T Z2 ¢ m m O O O >

11°

Altro
Otros = 0

Ostatni

[mm]

06
08
10
12

20
o |2

32

[mm] |[inch] [mm] |[mm]

06 5/35(3,97 | 03
08 36476 | 04
09 7I35|5,56 | 05
11 1, (635 | 06
16 35 9,525 | 09
22 1, (127 | 12
27 5/ |15,875| 15
33 3/, (19,05 | 19

44 1 (254 |25

Ulteriori codifiche prodotto
personalizzate possono
venire aggiunte alla 10ma

posizione.

La Informacién sobre pro-

ductos especiales puede ser
dada por un sistema de codi-
ficacion interna de la compa-

Aia en la décima posicion.

Specifické informace o vyrobku je
mozno vyznadit ve vnitfnim
firemnim kodovacim systému na

deséate pozici.

L

N

L

12

EEN
Forma stelo Spoglia inferiore Versione Lunghezza lato | | Codifica addi-
Tipo de porta- angulo de utensile inserto zionale
herramientas incidencia Direccion de Longitud de la Sistema de
Tvar drzaku Uhel hibetu noze corte arista de corte Codificacion
Provedeni drzaku Délka bfitu adicional
Pfidavny kddovaci
systém

2.2

2.2




. Tornitura interna - Gamma utensili
ARNO MECANIZADO DE INTERIORES - VISION DEL PROGRAMA
WERKZEUGE

Vnitini obrabéni - Pfehled

Bloccaggio da sopra - positivo CKUC CKXC CTFP
Sujecion por brida — positivos R/L R/L R/L
Horni upinani - pozitivni
Pag. Pag. Pag.
Pégina 2.5 Pégina 2.6 Pagina 2.1
Strénka Stranka Strénka
MCLC MSSC MTUC
R/L R/L R/L
Pgina 2.12 Pigina 2.12 Fona 2.13
Stranka Stranka Stranka

Bloccaggio da sopra - negativo DCLN DDUN DSKN
Sujecion por brida con tiro - negativos R/L R/L R/L
Horni upinani - negativni
Pag. Pag. Pag.
Pagina 2.7 Pégina 2.8 Pagina 2.9
Stranka Stranka Strénka
DWLN
R/L
Fgna 210
Stranka
Bloccaggio a leva - negativo PCLN PDUN PSKN
Sujecion por leva — negativos R/L R/L — R/L
Upinani lomenou pakou -negativni '
Pagna 2.14 pegina 2.15 Y~ | P 216
Stranka Stranka Stranka
PTFN PWLN
R/L R/L
Pina 2.17 Pigna 2.18
Stranka Stranka
S = Stelo in acciaio C = Stelo in metallo duro integrale
Cuerpo de acero Cuerpo de metal duro
Ocelovéa nasada Nasada z tvrdokovu
A = Stelo in acciaio con foro refriferante E = Stelo in metallo duro con foro refrigerante
Cuerpo de acero con refrigeracion interior Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva Nasada z tvrdokovu s vnitfnim pfivodem chladiva.

2.3 2.3



ARNO°®

Tornitura interna - Gamma utensili
MECANIZADO DE INTERIORES - VISION DEL PROGRAMA
Vnitini obrabéni - Piehled

Bloccaggio a vite - positivo SCFC SCLC SCLD
Sujecion por tornillo — positivos R/L R/L R/L
Upinani Sroubem - pozitivni
Pag. Pag. Pag.
Pégina 219/ Pégina 2.21 Pagina 2.22/
stanka  2.20 Stranka Stanka 2,23
SCUP SCXP sbDQC
R/L R/L R/L

Set Chiave dinamometrica
Juego de atornilladores torx
dinamomeétricos

Momentovy Sroubovak

Pag.
Pagina 2.24
Stranka

SDUC
R/L

Pag.
Pagina 2.27
Stranka

Pag.
Pagina 2.25
Stranka

SDXC
R/L

Pag.
Pagina 2.28
Stranka

Pag.
Pagina 2.26
Strénka

SSKC
R/L

Pag.
Pagina 2.29
Stranka

SSSC STFC STUC

R/L R/L R/L

P 2.30 P 231/ P 2.33
s i o 573 s il

SVLC SvoC SvQcC
R/L R/L R/L

Pag.
Pagina 2. 34
Strénka

SV95C
R/L

Pag.
Péagina 2.37
Stranka

Pag.
Pagina 2.35
Stranka

S-SvVucC
R/L

Pag.
Pagina 2.38
Stranka

Pag.
Pagina 2.36
Stranka

S-SvvC
R/L

Pag.
Pagina 2.39
Stranka

S-SVXC A-SWFC S-SWLC
R/L R/L R/L

Pigna 2.40 Pigna 2.41 Pigna 2.42
Stranka Strdnka Stranka
E-SWUC S-SWUuC

R/L R/L

Pag.
Pagina 2.43
Stranka

Pag.
Pagina 2. 45
Strénka

Pag.
Pégina 2.44
Stranka

S = Stelo in acciaio C = Stelo in metallo duro integrale
Cuerpo de acero Cuerpo de metal duro
Ocelova nasada Nasada z tvrdokovu

A = Stelo in acciaio con foro refriferante
Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva

E = Stelo in metallo duro con foro refrigerante
Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior
Nasada z tvrdokovu s vnitfnim pfivodem chladiva.

2.4 2.4



. Utensili con bloccaggio a staffa
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzék s upinanim

S-CKUC R/L Stelo in acciaio

Angolo di attacco / Angulo de ataque / Cuerpo de acero
Uhel nébéhu: 93° Ocelova nasada ‘ . C

— )

h,
4
h,

$
£
9
:
z
[
<

) |
(L llJ ©
A\
Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Din Placa
Oznadeni Vyménitena bfitova desticka
S 12 Q ACKUC R/L 11 12 6,0 11,5 180 - 9 17 KCGX 1108..
S 16 R ACKUC R/L 11 16 7,5 15,0 200 - 11 20 KCGX 1103..
S20S ACKUC R/L 11 20 9,5 19,0 250 - 13 25 KCGX 1108..
S25T ACKUC R/L 11 25 12,0 24,0 300 - 17 32 KCGX 1103..
S 32 U ACKUC R/L 11 32 185 31,0 350 - 22 40 KCGX 1108..
Stelo in metallo duro integrale
C - C K U C R / L Cuerpo de metal duro
Nasada z tvrdokovu
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Dpin Placa
Oznaceni Vyméniteln bfitova desticka
C 12 Q ACKUC R/L 11 12 6,0 11,5 180 - 9 17 KCGX 1108..
C 16 R ACKUC R/L 11 16 8,0 15,5 200 - 11 20 KCGX 1103..
C 20 S ACKUC R/L 11 20 10,0 19,5 250 - 13 25 KCGX 1108..
C25T ACKUC R/L 11 25 12,5 240 300 - 17 32 KCGX 1103..
Ricambi / RECAMBIOS / Néahradni dily
Per bareno Staffa Vite Supporto Vite per supporto Chiave
Portaherramientas Brida Tornillo placa Base Tornillo base llave
K vyvrtavaci tydi Upinka Sroub Podlozka Sroub k podlozce Klig
.12 - 20..CKUC R/L 11 KL 11 S 11 - - KS 2520
25-32.CKUCR 11 KL 11 S 11 UPL11L UPS KS 2520
25-32.CKUCL 11 KL 11 S 11 UPL 11 R UPS KS 2520
ane Ie’dimensioni sono in mm Attenzione: Stelo . . . . stelo sini R . o
2.5 Dimensiones en mm procroilll o A il ol s a st = ot 25

Pozor: Drzék v pravostranném provedeni = levé wyméniteiné biitové desticka, Drzék v levostranném provedeni = pravé vyménitelnd bifové destitka



. Utensili con bloccaggio a staffa
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzék s upinanim

S-CKXC R/L Stelo in acciaio

. p Cuerpo de acero
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabghu: 100° Ocelovanasada ‘ : C
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ ZORZEN0 PIAVOSTETE UspTEchn
Articolo Inserto

Referencia d h, h, Iy 1, f Din Placa

Oznadeni Vyménitena bfitova desticka
S 12 Q ACKXC R/L 11 12 6,0 11,5 180 = 9 17 KCGX 1108..

S 16 R ACKXC R/L 11 16 7,5 15,0 200 - 11 20 KCGX 1103..

S 20 S ACKXC R/L 11 20 9,5 19,0 250 = 13 25 KCGX 1108..

S 25T ACKXC R/L 11 25 12,0 24,0 300 - 17 32 KCGX 1103..

S 32 U ACKXC R/L 11 32 185 31,0 350 - 22 40 KCGX 1108..

Stelo in metallo duro integral
C'CKXC R/L Cie?pg‘drginaezg/dsrg integrale

Nasada z tvrdokovu

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy 1, f Dpin Placa
Oznaceni Vyméniteln bfitova desticka
C 12 Q ACKXC R/L 11 12 6,0 11,5 180 - 9 17 KCGX 1103..
C 16 R ACKXC R/L 11 16 8,0 15,5 200 - 11 20 KCGX 1103..
C 20 S ACKXC R/L 11 20 10,0 19,5 250 = 13 25 KCGX 1103..
C 25T ACKXC RI/L 11 25 12,5 240 300 - 17 32 KCGX 1103..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Staffa Vite Supporto Vite per supporto Chiave
Portaherramientas Brida Tornillo placa Base Tornillo base llave

K vyvrtavaci tyci Upinka Sroub Podlozka Sroub k podlozce Klig

.12 - 20.. CKXC R/L11 KL 11 S 11 - - KS 2520
.25-32..CKXCR 11 KL 11 S 11 UPL11L UPS KS 2520
25-32..CKXCL 11 KL 11 S 11 UPL 11 R UPS KS 2520

Tutte le dimensioni sono in mm 3 . . - .
Dimensiones en mm Attenzione: Stelo Destro = monta inserto sinistro, Stelo sinistro = monta inserto Destro
2 . 6 Rozmd Atencion: Portaherramientas a derechas - Placa a izquierdas, Portaherramientas a izquierdas = Paca a derechas
ozmery v mm Pozor: DrzAk v pravostranném provedeni = levé vyménitelna biitova desticka, Drz4k v levostranném provedeni - pravé vyméniteln4 biitovéi destiska



. Utensili con bloccaggio a staffa
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzék s upinanim

A-D C LN R/ L Stelo in acciaio con foro refriferante

Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nésada s vnitfnim pfivodem chladiva

e @

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 95°

h

)
Versione destra in figura

Representada ejecucion a dere(c/h/as’
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / \lyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia d hi l1 I f Dimin Placa
Oznadeni Vyméniten bfitova desticka
A 32 S DCLN R/L 12 32 31 250 40 22 40 CN.. 1204..
A 40 T DCLN R/L 12 40 39 300 45 27 50 CN.. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Articolo Staffa Vite Supporto Chiave
Referencia Brida Tornillo placa Base llave
Oznageni Upinka Sroub Podlozka Kli¢
A...DCLN..12 Set-02-D M4,5x12-15IP U-CN12T3-D S-15IP-T

Tutte le dimensioni sono in mm

27 Dimensiones en mm Rlonciin'™ Potanovamentas acerochas = Piaca a saverare Bortanonamontas a izquierdas = Paca 3 doreonte 27

Rozméry v mm Pozor: Drzék v pravostranném provedeni = levé wyméniteing biitové desticka, Drzék v levostranném provedeni = pravé vyménitelnd bifové destitka



ARNO°®

Utensili con bloccaggio a staffa
PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA
Drzék s upinanim

A-DDUN R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Stelo in acciaio con foro refriferante
Cuerpo de acero con refrigeracion interior

Uhel nabéhu: 93° Ocelova nésada s vnitfnim pfivodem chladiva

@ Dmin

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Z

Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Zobrazeno pravostranné usporadani

Articolo Inserto
Referencia d hi l1 I f Dimin Placa
Oznaceni Vyméniten bfitova desticka
A 32 S DDUN R/L 11 32 31 250 40 22 40 DN.. 1104..
A 40 T DDUNR/L 15 40 39 300 45 27 50 DN.. 1506..
Ricambi / RECAMBIOS / Néahradni dily
Articolo Staffa Vite Supporto Chiave
Referencia Brida Tornillo placa Base llave
Oznageni Upinka Sroub Podlozka Kli¢
A 32 S DDUN R/L 11 Set-01L-D M3,0x7-091P U-DN1103-D S-09IP-T
A 40 T DDUN R/L 15 Set-02-D M4,5x12-15IP U-DN15T3-D S-15IP-T
Tutte le dimensioni sono in mm Attenzi Stelo Dests ta inserto sinist Stelo sinist 1@ inserto Dest
Dimensiones en mm crdone:  SSODEO e goroas = oo s e e s = o o Do
28 Rozméry v mm :;ze;vmn' grggl(acf)ravewanrném pgvede:i - \Za vymémglna'rbdmm;a' destitka, I’;ri;TkC\evus"annim pmvequemd - ;ava’ vymdémtel:a biitové destitka 28




. Utensili con bloccaggio a staffa
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzék s upinanim

A-D S KN R/ L Stelo in acciaio con foro refriferante

Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nésada s vnitfnim pfivodem chladiva

al— | @

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 75°

@ Dmin

Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ Zobrazeno pravosamé uspofadant
Articolo Inserto

Referencia d hs I A f Drin Placa

Oznadeni Vyméniten bfitova desticka

A 32 S DSKN R/L 12 32 31 250 40 22 40 SN.. 1204..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Articolo Staffa Vite Supporto Chiave
Referencia Brida Tornillo placa Base llave
Oznaceni Upinka Sroub Podlozka Kli¢
A 32 S DSKN R/L 12 Set-01L-D M4,5x12-15IP U-SN12T3-D S-15IP-T
Tutte le dimensioni sono in mm
29 Dimensiones en mm Rloncin'™ Potanovamentas acerochas = Piaca a sqverare Bortanonamontas a izquierdas = Paca 3 doroonte 29

Rozméry v mm Pozor: Drzék v pravostranném provedeni = levé wyméniteiné biitové desticka, Drzék v levostranném provedeni = pravé vyménitelnd bifové destitka



. Utensili con bloccaggio a staffa
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzék s upinanim

A- DW L N R/ L Stelo in acciaio con foro refriferante

Andolo di attaceo / Anaulo de at ; Cuerpo de acero con refrigeracion interior
T o gulo ae ataque Ocelova nasada s vnitinim pfivodem chladiva

La— | @

Ugello refrigerante / Boguilla / Chladici tryska

@ Dmin

Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ Zobiazeno pravosanmé uspofadint
Articolo Inserto

Referencia d hs I A f Drin Placa

Oznaceni Vyméniten bfitova desticka

A 25 R DWLN R/L 06 25 24 200 32 17 32 WN.. 0604..

A 32 S DWLN R/L 08 32 31 250 40 22 40 WN.. 0804..

A 40 T DWLN R/L 08 40 39 300 45 27 50 WN.. 0804..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Articolo Staffa Vite Supporto Chiave Ugello refrigerante
Referencia Brida Tornillo placa Base llave Boquilla
Oznaceni Upinka Sroub Podlozka Kli¢ Chladici tryska
A...DWLN..06 Set-01-D M3,0x7-091P U-WNO0603-D S-09IP-T HY-M5
A...DWLN..08 Set-02-D M4,5x12-15IP U-WNO08T3-D S-15IP-T HY-M5
Tutte le dimensioni sono in mm 3 . . - .
2.10  Dmerseresennm e s o dschs = Bt e s o s = Poea o 2.10

Pozor: Drzék v pravostranném provedeni = leva wyméniteiné biitové desticka, Drzék v levostranném provedeni = pravé vyménitelnd bifové destitka



. Utensili con bloccaggio a staffa
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzék s upinanim

S-CT FP R/L Stelo in acciaio

Angolo di attacco / Angulo de ataque / Cuerpo de acero
Uhel nabéhu: 91° Ocelova nésada |
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ Zobrazeno preicsame uspofédint
Articolo Inserto

Referencia d h, h, Iy I, f Din Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S12Q CTFP R/L 11 12 5i5) 11 180 15 9 17,0 TP.. 1103..

S16 R CTFP R/L 11 16 7,5 15 200 15 11 21,0 TP.. 1103..

S20S CTFP R/L 11 20 9,0 18 250 15 13 25,0 TP.. 1103..

S25T CTFP R/L 16 25 11,5 23 300 20 17 31,5 TP.. 1603..

S 32U CTFP R/L 16 32 15,0 30 350 20 22 40,0 TP.. 1603..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Staffa Vite Supporto Spina Chiave
Portaherramientas Brida Tornillo placa Base Pin llave

K vyvrtavaci tydi Upinka Sroub Podlozka Nyt Kli¢

.12 -20.. CTFP R/L 11 7 830 001 7 830 002 = = KS 1111
.25-35.. CTFP R/L 16 7 485 865 7 485 860 7 480 316 7 480 901 KS 2520

Tutte le dimensioni sono in mm . . . - .
Dimensiones en mm Attenzione: Stelo Destro = monta inserto sinistro, Stelo sinistro = monta inserto Destro
2 . 1 1 Rozmd Atencion: Portaherramientas a derechas - Placa a izquierdas, Portaherramientas a izquierdas = Paca a derechas
ozmery v mm Pozor: DrzAk v pravostranném provedeni = levé vyméniteln4 biitova desticka, Drzak v levostranném provedeni - pravé vyméniteln4 biitovéi destiska



. Utensili con bloccaggio a staffa
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzék s upinanim

S-MCLC R/L Stelo in acciaio

Cuerpo de acero

Angolo di 1 Angul / L
golo di attacco / Angulo de ataque Ocelové nasada

Uhel nabghu: 95°

L

yay/ W
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Din Placa
Oznadeni VyméniteIna bfitova desticka
S25R MCLC R/L 12 25 1,5 23 200 - 17 34 CCMX 1204..
S32S MCLCR/L 12 32 15,0 30 250 - 22 40 CCMX 1204..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Staffa @ Staffa cuneo Supporto Spina elastica Chiave
Portaherramientas Brida Corredera Base Pin llave

K vyvrtavaci tyci Upinka Klin Podlozka Sponka pro homi upinku Kli¢
..MCLC R/L 12 7 880 608 7 880 103 7 880 007 7 880 407 KS 2520

o completa di vite e rondella di tenuta / con tornillo y circlip de sujecién / se Sroubem a pojistnou podlozkou.

S_ M SSC R/L Stelo in acciaio

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 45°

Cuerpo de acero
Ocelova nésada
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a deref‘hgg
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ EORRIENO PrAIOSIamE Lspeican
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f a D min Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
S25R MSSC R/L 12 25 11,5 23 200 = 17 4,4 34 SCMX 1204..
S32S MSSCR/L 12 32 15,0 30 250 — 22 5,9 44 SCMX 1204..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Staffa @ Staffa cuneo Supporto Spina elastica Chiave
Portaherramientas Brida Corredera Base Pin llave

K vyvrtavaci tyci Upinka Klin Podlozka Sponka pro horni upinku  KIi¢
...MSSC R/L 12 7 880 608 7 880 103 7 880 010 7 880 407 KS 2520

o completa di vite e rondella di tenuta / con tornillo y circlip de sujecion / se $roubem a pojistnou podlozkou.

Tutte le dimensioni sono in mm

2.12 pmersores oo 2.12



. Utensili con bloccaggio a staffa
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR BRIDA

Drzék s upinanim

S-MTUC R/L Stelo in acciaio

) i Cuerpo de acero
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel ndbhu: 93° Ocelova nasada ‘ l
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ ZORZEN0 PIAVOSTEE UspTEchn
Articolo Inserto

Referencia d h, h, Iy I, f a D min Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S25R MTUC R/L 16 25 11,5 23 200 - 17 4,4 34 TCMX 1604..
S32S MTUC R/L 16 32 15,0 30 250 - 22 5,9 44 TCMX 1604..
S40T MTUC R/L 16 40 18,0 36 300 - 27 6,9 54 TCMX 1604..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Staffa @ Staffa cuneo Supporto Spina elastica Chiave
Portaherramientas Brida Corredera Base Pin llave

K vyvrtavaci tyci Upinka Klin Podlozka Sponka pro homi upinku Kli¢

...MTUC R/L 16 7 880 606 7 880 101 7 880 008 7 880 408 KS 2520

o completa di vite e rondella di tenuta / con tornillo y circlip de sujecion / se $roubem a pojistnou podlozkou.

Tutte le dimensioni sono in mm

2 . 1 3 Dimensiones en mm 2 . 1 3

Rozméry v mm



. Utensili con bloccaggio a leva
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

S-PCLN R/L Stelo in acciaio

Angolo di attacco / Angulo de ataque / Cuerpo de acero
Uhel nébéhu: 95° Ocelova nasada ALE
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I Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ ZORIEZEN0 PrAVOSEME Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy 1, f Din Placa
Oznadeni Vyménitena bfitova desticka
S 16 R PCLN R/L 09 16 7,5 16 200 21,0 11 20 CN.. 0903..
S20S PCLN R/L 09 20 9,0 18 250 21,0 13 25 CN.. 0903..
S25T PCLN R/L 09 25 11,5 23 300 21,0 17 32 CN.. 0903..
S25T PCLN R/L12 25 11,5 23 300 22,0 17 32 CN.. 1204..
S32U PCLN R/ 12 32 15,0 30 350 241 22 40 CN.. 1204..
S40V PCLN R/L 12 40 18,5 37 400 241 27 49 CN.. 1204..
S 50 WPCLN R/L 16 50 23,5 47 450 31,0 35 62 CN.. 1606..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- P C L N R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Din Placa
Oznadeni Vyméniteln4 bfitova desticka
A16 M PCLN R/L 09 16 8,0 [515) 150 21,0 11 20 CN.. 0908..
A 20 Q PCLN R/L 09 20 10,0 19,0 180 21,0 13 25 CN.. 0903..
A25R PCLN R/L 09 25 12,5 24,0 200 21,0 17 32 CN.. 0903..
A25R PCLN R/L12 25 12,5 24,0 200 21,0 17 32 CN.. 1204..
A32S PCLN R/L12 32 16,0 31,0 250 241 22 40 CN.. 1204..
A40T PCLN R/L 12 40 20,0 38,5 300 241 27 49 CN.. 1204..
Nota: FORMA -A con zona cilindrica alla fine dello stelo
Nota: FORMA-A con zona cilindrica al final del portaherramientas

Upozoméni: Valcovité provedeni zadni ¢asti nasady.

Stelo in metallo duro con foro refrigerante

E - P C L N R / L Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior

Nasada z tvrdokovu s vnitfnim pfivodem chladiva.

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d h, h, I I, f Dmin Placa

Oznaceni Vyménitena bfitova desticka
E 32U PCLN R/L 12 32 16 31 350 241 22 40 CN.. 1204..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto  Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Packa Upinaci $roub Jistici kolik Montazni tm Ki¢ Souprava

.16. PCLN R/L 09 - HP 1118 SP 1118 - - KP 3421 P 1113

.20. PCLN R/L 09 - HP 1118 SP 1118 - - KP 3421 P 1113

.25. PCLN R/L 09 UP 1115 HP 4751 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 1112

.25. PCLN R/L 12 UP 1111 HP 1111 SP 1114 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 1114
.32 - 40. PCLN R/L 12 UP 1111 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 1111

.50. PCLN R/L 16 UP 1221 HP 1221 SP 1221 RP 1221 MP 1221 KP 1111 P 1221

Tutte le dimensioni sono in mm

2 . 1 4 Dimensiones en mm 2 - 1 4

Rozméry v mm




. Utensili con bloccaggio a leva
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

S-PDUN R/L Stelo in acciaio

Angolo di attacco / Angulo de ataque / Cuerpo de acero
Uhel nabéhu: 93° Ocelova nésada A
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Din Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S20S PDUN R/L 11 20 9,0 18 250 = 16,0 27 DN.. 1104..
S25T PDUN R/L 11 25 11,5 23 300 - 18,5 32 DN.. 1104..
S 32 U PDUN R/L 11 32 15,0 30 350 = 22,0 40 DN.. 1104..
S 32U PDUNR/L 15 32 15,0 30 350 - 22,0 40 DN.. 1506..
S 40V PDUN R/L 15 40 18,5 37 400 - 27,0 49 DN.. 1506..
S 50 WPDUN R/L 15 50 23,5 47 450 — 35,0 62 DN.. 1506..

Stelo in acciaio con foro refriferante

A- P D U N R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior

Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d h, h, Iy I, f Dpin Placa

Oznaceni Vyméniteln bfitova desticka
A 20 Q PDUN R/L 11 20 10,0 19,0 180 = 16,0 27 DN.. 1104..

A25R PDUN R/L 11 25 12,5 24,0 200 - 18,5 32 DN.. 1104..

A32S PDUN R/L 11 32 16,0 31,0 250 = 22,0 40 DN.. 1104..

A32S PDUNR/L 15 32 16,0 31,0 250 - 22,0 40 DN.. 1506..

A40T PDUN R/ 15 40 20,0 38,5 300 = 27,0 49 DN.. 1506..

Nota: FORMA -A con zona cilindrica alla fine dello stelo

Nota: FORMA-A con zona cilindrica al final del portaherramientas

Upozoméni: Valcovité provedeni zadni ¢asti nasady.

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto  Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Packa Upinaci Sroub Jistici kolik Montazni tm Kli¢ Souprava

.20. PDUN R/L 11 = HP 2012 SP 3112 - = KP 3111 P 2012
.25 - 32. PDUN R/L 11 UP 2011 HP 2011 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 2011
.32 - 50. PDUN R/L 15 UP 2421 HP 2421 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 2421

Tutte le dimensioni sono in mm

2 . 1 5 Dimensiones en mm 2 . 1 5

Rozméry v mm



. Utensili con bloccaggio a leva
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzéak s upinanim lomenou pakou

S-PSKN R/L Stelo in acciaio

. i Cuerpo de acero
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabshu: 93° Ocelova nasada 7 % \¥
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Versione destra in figura

Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporidan
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Din Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S25T PSKN R/L 12 25 11,5 23 300 15,5 17 32 SN.. 1204..
S 32U PSKNR/L 12 32 15,0 30 350 16,0 22 40 SN.. 1204..
S40V PSKN R/L 12 40 18,5 37 400 23,0 27 49 SN.. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto  Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Packa Upinaci Sroub Jistici kolik Montazni tm Kli¢ Souprava
.25 - 32. PSKN R/L 12 UP 5112 HP 1111 SP 1114 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 1115
.40. PSKN R/L 12 UP 5112 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 5112

Tutte le dimensioni sono in mm

2 . 1 6 Dimensiones en mm 2 . 1 6

Rozméry v mm



. Utensili con bloccaggio a leva
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék s upinanim lomenou pakou

S-PTFN R/L Stelo in acciaio

. ; Cuerpo de acero
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabéhu: 90° Ocelova nasada A
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Din Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 16 R PTFN R/L 11 16 7,5 15 200 14,0 11 20 TN.. 1103..
S20S PTFN R/L 11 20 9,0 18 250 14,0 13 25 TN.. 1103..
S25T PTFN R/L 16 25 11,5 23 300 17,5 17 32 TN.. 1604..
S 32U PTFN R/L 16 32 15,0 30 350 18,0 22 40 TN.. 1604..
S 40V PTFN R/L 22 40 18,5 37 400 27,0 27 49 TN.. 2204..
S 50 W PTEN R/L 22 50 23,5 47 450 35,0 35 62 TN.. 2204..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- PT F N R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Dpin Placa
Oznaceni Vyméniteln bfitova desticka
A16 M PTEN R/L 11 16 8,0 515 150 14,0 11 20 TN.. 1103..
A20 Q PTFN R/L 11 20 10,0 19,0 180 14,0 13 25 TN.. 1103..
A25R PTFN R/L 16 25 12,5 24,0 200 17,5 17 32 TN.. 1604..
A32S PTFN R/L 16 32 16,0 31,0 250 18,0 22 40 TN.. 1604..
Nota: FORMA -A con zona cilindrica alla fine dello stelo
Nota: FORMA-A con zona cilindrica al final del portaherramientas
Upozoméni: Valcovité provedeni zadni ¢asti nasady.
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto  Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Packa Upinaci Sroub Jistici kolik Montazni tm Kli¢ Souprava
.16 - 20. PTFN R/L 11 = HP 6051 SP 5751 - = KP 3421 P 6051
.25 -32. PTFN R/L 16 UP 6211 HP 4751 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 6211
.40 - 50. PTEN R/L 22 UP 6811 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 6811

Tutte le dimensioni sono in mm

2 . 1 7 Dimensiones en mm 2 - 1 7

Rozméry v mm



. Utensili con bloccaggio a leva
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzéak s upinanim lomenou pakou

S-PWLN RJ/L Stelo in acciaio

Angolo di attacco / Angulo de ataque / Cuerpo de acero
Uhel nabshu: 95° Ocelova nasada A
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: Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporidan
Articolo Inserto
Referencia d h, Iy I, f Din Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S20S PWLN R/L 06 20 18 250 19,5 13 25 WN.. 0604..
S 25T PWLN R/L 06 25 23 300 19,5 17 32 WN.. 0604..
S 32 U PWLN R/L 06 32 30 350 19,5 22 40 WN.. 0604..
S 32 U PWLN R/L 08 32 30 350 26,0 22 40 WN.. 0804..
S 40V PWLN R/L 08 40 37 400 26,0 27 49 WN.. 0804..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- PW L N R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d h, Iy I, f Din Placa
Oznaceni Vyméniteln bfitova desticka
A 16 M PWLN R/L 06 16 1515 150 17,5 11 21 WN.. 0604..
A 20 Q PWLN R/L 06 20 19,0 180 19,5 13 25 WN.. 0604..
A 25 R PWLN R/L 06 25 24,0 200 19,5 17 32 WN.. 0604..
A32S PWLNR/L 06 32 31,0 250 19,5 22 40 WN.. 0604..
A32S PWLN R/L 08 32 31,0 250 26,0 22 40 WN.. 0804..
A40T PWLN R/L 08 40 39,0 300 26,0 27 49 WN.. 0804..
Nota: FORMA -A con zona cilindrica alla fine dello stelo
Nota: FORMA-A con zona cilindrica al final del portaherramientas
Upozoméni: Valcovité provedeni zadni ¢asti nasady.
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno 1 Supporto 2 Leva 3 Vite di fissaggio 4 Spina supporto  Punzone Chiave Set ricambi 1-4
Portaherramientas Base Leva Tornillo Pin Empujador del pin llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Packa Upinaci $roub Jistici kolik Montézni tm Ki¢ Souprava
.16 - 20. PWLN R/L 06 = HP 4753 SP 3113 - = KP 3421 P 71111
.25 - 32. PWLN R/L 06 UP 71111 HP 4751 SP 3111 RP 3112 MP 3111 KP 3111 P 71112
.32 - 40. PWLN R/L 08 UP 71011 HP 1111 SP 1111 RP 1111 MP 1111 KP 1111 P 71011

Tutte le dimensioni sono in mm

2 . 1 8 Dimensiones en mm 2 . 1 8

Rozméry v mm




Utensili con bloccaggio a vite
PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA
Drzék se Sroubovym upinanim

ARNO°®

S-SCFC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 90°
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Stelo in acciaio
Cuerpo de acero
Ocelova nasada A
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‘ Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ Zobfazeno prVOsame Lsporadint
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Din Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 08 H SCFC R/L 06 8 3,5 7 100 - 5 11 CC.. 0602..
S 10 K SCFC R/L 06 10 4,5 9 125 9 7 14 CC.. 0602..
S 12 Q SCFC R/L 06 12 o) 11 180 14 9 17 CC.. 0602..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- S C F C R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Dpin Placa
Oznaceni Vyméniteln bfitova desticka
A 08 F SCFC RI/L 06 8 4 7,5 80 - 5 11 CC.. 0602..
A10H SCFC R/L 06 10 5 9,5 100 9 7 14 CC.. 0602..
A 12 K SCFC R/L 06 12 6 11,5 125 14 9 17 CC.. 0602..
Nota: FORMA -A con zona cilindrica alla fine dello stelo
Nota: FORMA-A con zona cilindrica al final del portaherramientas
Upozoméni: Valcovité provedeni zadni ¢asti nasady.
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo placa llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
.08 - 12. SCFC R/L 06 — — SS 1754 KS 1751 S 1754

@ Lassortimento include:
Juego compuesto de:
Souprava obsahuije:

3 Viti Torx , 1 Chiave Torx
3 tornillos, 1 llave
3 roub, 1 kli¢

219

Tutte le dimensioni sono in mm
Dimensiones en mm
Rozméry v mm

2.19



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

A- S C F C R/ L Stelo in acciaio con foro refriferante

. . Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

he! nbshu: 90° Ocelovéa nasada s vnitfnim pfivodem chladiva AE
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derg;hgg
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / \lyvrtavaci ty¢ EORRZEND PrRLGSIENS Usporicin
Articolo Inserto
Referencia d l4 f Dmin Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
A 08 F SCFC R/L 06-A* 8 80 4,3 8,4 CC.. 0602..
A10H SCFC R/L 06-A* 10 100 5,3 10,4 CC.. 0602..
A12 K SCFC R/L 06-A* 12 125 6,3 12,5 CC.. 0602..
A 16 M SCFC R/L 09-A* 16 150 8,8 16,5 CC.. 09T8..
Nota: FORMA -A con zona cilindrica alla fine dello stelo
Nota: FORMA-A con zona cilindrica al final del portaherramientas

Upozoméni: Valcovité provedeni zadni ¢asti nasady.

E_ SC FC R/ L Stelo in metallo duro con foro refrigerante

Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior
Nasada z tvrdokovu s vnitfnim pfivodem chladiva.

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d l4 f Dmin Placa

Oznadeni Vyméniteln bfitova desticka
E 08 H SCFC R/L 06-A* 8 100 4,3 8,4 CC.. 0602..

E 10 K SCFC R/L 06-A* 10 125 5,3 10,4 CC.. 0602..

E 12 Q SCFC R/L 06-A* 12 180 6,3 12,5 CC.. 0602..

E 16 R SCFC R/L 09-A* 16 200 8,8 16,5 CC.. 09T83..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base ]’ornil/o placa llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
.08 - 12. SCFC R/L 06-A - — SS 1754 KS 1751 S 1754
.16 SCFC R/L 09-A — - SS 1114 KS 1111 S 1114
@ assortimento include: 3 Viti Torx , 1 Chiave Torx
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave
Souprava obsahuije: 3 Sroub, 1 kli¢

Tutte le dimensioni sono in mm

2 i 20 Dimensiones en mm 2 . 20

Rozméry v mm



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S-SCLC R/L Stelo in acciaio

Angolo di attacco / Angulo de ataque / Cuerpo de acero
Uhel nébéhu: 95° Ocelova nasada AE
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I 1 Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ Zobfazeno prVOsame Lsporadint
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Din Placa
Oznadeni Vyménitena bfitova desticka
S 08 H SCLC R/L 06 8 3,5 7 100 - 5 11,0 CC.. 0602..
S 10 K SCLC R/L 06 10 4,5 9 125 10 7 13,0 CC.. 0602..
S 12 Q SCLC R/L 06 12 515 11 180 10 9 16,0 CC.. 0602..
S 16 R SCLC R/L 09 16 7,5 15 200 16 11 20,0 CC.. 09T3..
S20S SCLC R/L 09 20 9,0 18 250 16 13 25,0 CC.. 09T83..
S25T SCLC R/L 09 25 11,5 23 300 16 17 31,5 CC.. 09T3..
S 32U SCLC R/L 12 32 15,0 30 350 22 22 40,0 CC.. 1204..
S40V SCLCR/L12 40 18,5 37 400 22 27 49,0 CC.. 1204..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- S C L C R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelovéa nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Dmin Placa
Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
A08 F SCLC R/L 06 8 4,0 7,5 80 - 5) 11,0 CC.. 0602..
A10H SCLC R/L 06 10 5,0 9,5 100 10 7 13,0 CC.. 0602..
A 12K SCLC R/L 06 12 6,0 11,5 125 10 9 16,0 CC.. 0602..
A 16 M SCLC R/L 09 16 8,0 15,5 150 16 11 20,0 CC.. 09T83..
A 20 Q SCLC R/L 09 20 10,0 19,0 180 16 13 25,0 CC.. 09T3..
A25 R SCLC R/L 09 25 12,5 24,0 200 16 17 31,5 CC.. 09T3..
A32S SCLCR/L12 32 16,0 31,0 250 22 22 40,0 CC.. 1204..
A40T SCLCR/L12 40 20,0 38,5 300 22 27 49,0 CC.. 1204..

Nota: FORMA -A con zona cilindrica alla fine dello stelo / Nota: FORMA-A con zona cilindrica al final del portaherramientas / Upozorméni: Vélcovité provedeni zadni ¢asti nasady.

Stelo in metallo duro con foro refrigerante

E - S C L C R / L Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior

Nasada z tvrdokovu s vnitfnim ptivodem chladiva.

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Barre d’alésage

Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Din Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
E 08 H SCLC R/L 06 8 4,0 7,5 100 - 5 11,0 CC.. 0602..
E 10 K SCLC R/L 06 10 5,0 9,5 125 10 7 14,0 CC.. 0602..
E 12 Q SCLC R/L 06 12 6,0 11,5 180 10 9 17,0 CC.. 0602..
E 16 R SCLC R/L 09 16 8,0 15,5 200 16 11 21,0 CC.. 09T3..
E20S SCLC R/L 09 20 10,0 19,0 250 16 13 25,0 CC.. 09T83..
E25T SCLC R/L 09 25 12,5 24,0 300 16 17 31,5 CC.. 09T3..
E 32U SCLCR/L 12 32 16,0 31,0 350 22 22 40,0 CC.. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo placa llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
.08 - 12. SCLC R/L 06 - - SS 1754 KS 1751 S 1754
.16 - 20. SCLC R/L 09 - - SS 2314 KS 1111 S 2314
.25 SCLC R/L 09 - - SS 1111 KS 1111 S 1111
.32-40. SCLC R/L12 US 1221 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 1221

Tutte le dimensioni sono in mm @ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola

2 2 1 Dimensiones en mm Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas 1 base y 1 Tornillo base. 2 2 1
- Rozméry v mm Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podiozky nebo 1 kus ucpévky podle druhu drzaku. -



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S-SCLD R/L Stelo in acciaio

Angolo di attacco / Angulo de ataque / Cuerpo de acero
Uhel nabghu: 95° Ocelova nésada AE
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ Zobrazenc pralcsame usporadint
Articolo Inserto

Referencia d Iy 1, f Duin Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 04 E SCLD R/L 04 4 70 - 2,4 4.8 CD.. 0401..

S 05 E SCLD R/L 04 5 70 - 2,9 5,8 CD.. 0401..

S 06 F SCLD R/L 04 6 80 = 3,4 6,8 CD.. 0401..

Stelo in acciaio con foro refriferante

A- S C L D R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior

Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto
Referencia d 1, 1, f Dpin Placa
Oznadeni Vyménitené bfitova desticka
A 04 E SCLD R/L 04 4 70 - 2,4 4,8 CD.. 0401..
A 05 E SCLD R/L 04 5 70 — 2,9 5,8 CD.. 0401..
A 06 F SCLD R/L 04 6 80 - 3,4 6,8 CD.. 0401..
Stelo in metallo duro con foro refrigerante
E - S C L D R / L Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior

Nasada z tvrdokovu s vnitfnim privodem chladiva.

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto
Referencia d Iy 1, f Duin Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
E 04 F SCLD R/L 04 4 80 = 2,4 4,8 CD.. 0401..
E 05 F SCLD R/L 04 5 80 - 2,9 5,8 CD.. 0401..
E 06 G SCLD R/L 04 6 95 = 34 6,8 CD.. 0401..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo placa llave
K vyvrtavaci tyci Sroub Kli¢
...SCLD R/L 04 T1,8.03 KS 1886
TL!“e Ie'dimenSioni sono in mm Attenzione: Stelo Destro = monta inserto sinistro, Stelo sinistro = monta inserto Destro
2.22 RDégneé’:ySI\? r';e: enmm Atencion:  Portaherramientas a derechas = Placa a izquierdas, Portaherramientas a izquierdas ~ Paca a derechas 2.22

Pozor: Drzék v pravostranném provedeni = levé wyméniteing biitové desticka, Drzék v levostranném provedeni = pravé vyménitelnd bifové destitka



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S- SC LD R/L Versione con stelo ridotto

_ . Cuerpo de acero con mango reforzado
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabéhu: 95° Osazena ocelova nasada ALE
s y )
$
£ (
9
I> d
0
2
©
<
: Y - ))—]
o &/ T ) < ((
S A\ )
(@)
Iy
Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ EORazeno pralostame uspeidan
Articolo Inserto
Referencia d D Iy 1, f Duin Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 0408 H SCLD R/L 04 8 4 100 16 2,4 4,8 CD.. 0401..
S 0508 H SCLD R/L 04 8 5 100 20 2,9 5,8 CD.. 0401..
S 0608 H SCLD R/L 04 8 6 100 24 3,4 6,8 CD.. 0401..
Stelo ridotto con adduzione interna del refrigerante
A- S C L D R / L Cuerpo de acero con mango reforzado y con refrigeracion interior
Ocelova ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d D 1y 1, f Dpin Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
A 0408 H SCLD R/L 04 8 4 100 16 2,4 4,8 CD.. 0401..
A 0508 H SCLD R/L 04 8 5 100 20 2,9 5,8 CD.. 0401..
A 0608 H SCLD R/L 04 8 6 100 24 3,4 6,8 CD.. 0401..
Stelo ridotto in metallo duro con adduzione interna refrigerante
E - S C L D R / L Cuerpo de metal duro con mango reforzado y con refrigeracion interior

Nasada ocelova z tvrdokovu s vnitfnim pfivodem chladiva.

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto
Referencia d D 1y 1, f Duin Placa
Oznadeni Vyménitené bfitova desticka
E 0408 H SCLD R/L 04 8 4 100 24 2,4 4,8 CD.. 0401..
E 0508 H SCLD R/L 04 8 5 100 30 2,9 5,8 CD.. 0401..
E 0608 H SCLD R/L 04 8 6 100 36 3,4 6,8 CD.. 0401..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Vite Chiave

Portaherramientas Tornillo placa llave

K vyvrtavaci tyci Sroub Kli¢

...SCLD R/L 04 T1,8.03 KS 2505

Tutte le dimensioni sono in mm . . . - .
Dimensiones en mm Allen;u'one: Stelo Destro = monta inserto sinistro, Stelo sinistro = monta inserto Destro
2 . 23 Rozmd Atencion: Portaherramientas a derechas - Placa a izquierdas, Portaherramientas a izquierdas = Paca a derechas
ozmery v mm Pozor: DrzAk v pravostranném provedeni = levé vyméniteln4 biitova desticka, Drzak v levostranném provedeni - pravé vyméniteln4 biitovéi destiska



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S- SC UP R/L Versione con stelo ridotto

_ . Cuerpo de acero con mango reforzado
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabéhu: 93° Osazena ocelova nasada ALE
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ ZORIEZEN0 PrAVOSEME Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia d D Iy 1, f Duin Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 0608 H SCUP R/L 05 8 6 100 20 4,5 8 CP.. 05T1..
S 0810 J SCUP R/L 05 10 8 110 26 6,0 1 CP.. 05T1..
S 1012 K SCUP R/L 05 12 10 125 32 7,0 13 CP.. 05T1..
S 1216 MSCUP R/L 05 16 12 150 40 9,0 16 CP.. 05T1..

Stelo ridotto con adduzione interna del refrigerante

A- S C U P R / L Cuerpo de acero con mango reforzado y con refrigeracion interior
Ocelova ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d D Iy I, f Din Placa

Oznadeni Vyménitené bfitova desticka
A 0608 H SCUP R/L 05 8 6 100 20 4,5 8 CP.. 05T1..

A 0810 J SCUP R/L 05 10 8 110 26 6,0 11 CP.. 05T1..

A 1012 K SCUP R/L 05 12 10 125 32 7,0 13 CP.. 05T1..

A 1216 M SCUP R/L 05 16 12 150 40 9,0 16 CP.. 05T1..

Stelo ridotto in metallo duro con adduzione interna refrigerante

E - S C U P R / L Cuerpo de metal duro con mango reforzado y con refrigeracion interior
Néasada ocelova z tvrdokovu s vnitfnim pfivodem chladiva.

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d D Iy I, f Din Placa

Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
E 0608 H SCUP R/L 05 8 6 100 28 4,5 8 CP.. 05T1..

E 0810 J SCUP R/L 05 10 8 110 36 6,0 11 CP.. 05T1..

E 1012 K SCUP R/L 05 12 10 125 44 7,0 13 CP.. 05T1..

E 1216 M SCUP R/L 05 16 12 150 55 9,0 16 CP.. 05T1..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo placa llave

K vyvrtavaci tyci Sroub Kli¢
...SCUP R/L 05 T22.04 KS 5151

Tutte le dimensioni sono in mm 3 . . - .
Dimensiones en mm Allenp'one: Stelo Destro = monta inserto sinistro, Stelo sinistro = monta inserto Destro
2.24 Rons Atencién: Portaherramientas a derechas = Placa a izquierdas, Portaherramientas a izquierdas = Paca a derechas
ozmery v mm Pozor: DrzAk v pravostranném provedeni = levé vyménitelna biitova desticka, Drz4k v levostranném provedeni - pravé vyméniteln4 biitovéi destiska



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S- SCX P R/L Versione con stelo ridotto

_ . Cuerpo de acero con mango reforzado
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabéhu: 40° Osazena ocelova nasada A E
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ Zobfazeno prVOsame Lsporadint
Articolo Inserto
Referencia d D Iy 1, f Duin Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 0608 H SCXP R/L 05 8 6 100 20 4,5 8,5 CP.. 05T1..
S 0810 J SCXP R/L 05 10 8 110 26 6,0 11,0 CP.. 05T1..
S 1012 K SCXP R/L 05 12 10 125 32 7,0 13,0 CP.. 05T1..
S 1216 MSCXP R/L 05 16 12 150 40 9,0 16,0 CP.. 05T1..

Stelo ridotto con adduzione interna del refrigerante

A- S C X P R / L Cuerpo de acero con mango reforzado y con refrigeracion interior
Ocelova ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d D Iy I, f Din Placa

Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
A 0608 H SCXP R/L 05 8 6 100 20 4,5 8,5 CP.. 05T1..

A 0810 J SCXP R/L 05 10 8 110 26 6,0 11,0 CP.. 05T1..

A 1012 K SCXP R/L 05 12 10 125 32 7,0 13,0 CP.. 05T1..

A 1216 M SCXP R/L 05 16 12 150 40 9,0 16,0 CP.. 05T1..

Stelo ridotto in metallo duro con adduzione interna refrigerante
E - S C X P R / L Cuerpo de metal duro con mango reforzado y con refrigeracion interior
Néasada ocelova z tvrdokovu s vnitfnim pfivodem chladiva.

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d D Iy I, f Din Placa

Oznadeni Vyménitené bfitova desticka
E 0608 H SCXP R/L 05 8 6 100 28 4,5 8,5 CP.. 05T1..

E 0810 J SCXP R/L 05 10 8 110 36 6,0 11,0 CP.. 05T1..

E 1012 K SCXP R/L 05 12 10 125 44 7,0 13,0 CP.. 05T1..

E 1216 M SCXP R/L 05 16 12 150 55 9,0 16,0 CP.. 05T1..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo placa llave

K vyvrtavaci tyci Sroub Kli¢

... SCXP R/L 05 T2,2.04 KS 5151

Tutte le dimensioni sono in mm

2 i 25 Dimensiones en mm 2 . 25

Rozméry v mm



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S-S DQC R/L Stelo in acciaio

. . Cuerpo de acero
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabshu: 107,5° Ocelova nasada A+E
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ ZORIEZEN0 PrAVOSEME Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f a Dmin Placa
Oznadeni VyméniteIna bfitova desticka
S 10 K SDQC R/L 07 10 4,5 9 125 10,0 7 24 14,0 DC.. 0702..
S 12 Q SDQC R/L 07 12 55 11 180 12,5 9 2,9 17,0 DC.. 0702..
S 16 R SDQC R/L 07 16 7,5 15 200 16,5 11 2,9 21,0 DC.. 0702..
S 20 S SDQC R/L 07 20 9,0 18 250 20,5 13 2,9 25,0 DC.. 0702..
S25T SDQC R/L 11 25 11,5 23 300 26,5 17 4,4 BIES DC.. 11T3..
S 32U SDQC R/L 11 32 15,0 30 350 33,5 22 6,0 40,0 DC.. 11T3..
S 40V SDQC R/L 11 40 18,5 37 400 41,5 27 6,9 49,0 DC.. 11T3..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- S D Q C R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d h, h, I, 1, f a Dmin Placa
Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
A 10 H SDQC R/L 07 10 4,5 9,0 100 10,0 7 24 14,0 DC.. 0702..
A 12 K SDQC R/L 07 12 6,0 11,5 125 12,5 9 2,9 17,0 DC.. 0702..
A 16 M SDQC R/L 07 16 8,0 1535 150 16,5 11 2,9 21,0 DC.. 0702..
A 20 Q SDQC R/L 07 20 10,0 19,0 180 20,5 13 2,9 25,0 DC.. 0702..
A25R SDQC R/L 11 25 12,5 24,0 200 26,5 17 4.4 31,5 DC.. 11T3..
A32S SDQC R/L 11 32 16,0 31,0 250 33,5 22 6,0 40,0 DC.. 11T3..
A40 T SDQC R/L 11 40 20,0 38,5 300 41,5 27 6,9 49,0 DC.. 11T3..

Nota: FORMA -A con zona cilindrica alla fine dello stelo / Nota: FORMA-A con zona cilindrica al final del portaherramientas / Upozorméni: Vélcovité provedeni zadni ¢asti nasady.

Stelo in metallo duro con foro refrigerante

E - S D Q C R / L Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior

Nasada z tvrdokovu s vnitfnim pfivodem chladiva.

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto
Referencia d h, h, I, 1, f a Dpin Placa
Oznaceni Vyméniteln4 biitova desticka
E 10 K SDQC R/L 07 10 5,0 95 125 10,0 7 2,4 14,0 DC.. 0702..
E 12 Q SDQC R/L 07 12 6,0 11,5 180 12,5 9 2,9 17,0 DC.. 0702..
E 16 R SDQC R/L 07 16 8,0 155 200 16,5 1 2,9 21,0 DC.. 0702..
E20S SDQC R/L 07 20 10,0 19,0 250 20,5 13 2,9 25,0 DC.. 0702..
E20S SDQC R/L 11 20 10,0 19,0 250 20,5 13 2,9 25,0 DC.. 11T3..
E25T SDQC R/L 11 25 12,5 24,0 300 26,5 17 4,4 31,5 DC.. 11T3..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo placa llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
10-20 ..SDQC R/L 07 - - SS 1751 KS 1751 S 1751
20-40 ..SDQC R/L 11 US 2311 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 2316
@ assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas 1 base y 1 Tornillo base.

Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

2 i 26 Dimensiones en mm 2 . 26

Rozméry v mm



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S-SDUC R/L Stelo in acciaio

Angolo di attacco / Angulo de ataque / Cuerpo de acero
Uhel nébéhu: 93° Ocelova nasada AE
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy f a Din Placa
Oznadeni Vyménitena bfitova desticka
S 10 K SDUC R/L 07 10 4,5 9 125 7 1,9 14,0 DC.. 0702..
S 12 Q SDUC R/L 07 12 55 11 180 9 2,9 17,0 DC.. 0702..
S 16 R SDUC R/L 07 16 7,5 15 200 11 2,9 21,0 DC.. 0702..
S20S SDUC R/L 07 20 9,0 18 250 13 2,9 25,0 DC.. 0702..
S20S SDUC RIL 11 20 9,0 18 250 13 2,9 25,0 DC.. 11T3..
S25T SDUC RIL 11 25 11,5 23 300 17 4,4 31,5 DC.. 11T3..
S32U SDUC R/L 11 32 15,0 30 350 22 59 40,0 DC.. 11T3..
S 40V SDUC R/L 11 40 18,5 37 400 27 6,9 49,0 DC.. 11T3..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- S D U C R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy f a Din Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
A10H SDUC R/L 07 10 5,0 9,5 100 7 1,9 14,0 DC.. 0702..
A12 K SDUC R/L 07 12 6,0 11,5 125 9 2,9 17,0 DC.. 0702..
A16 M SDUC R/L 07 16 8,0 15,5 150 11 29 21,0 DC.. 0702..
A20 Q SDUC R/L 07 20 10,0 19,0 180 13 2,9 25,0 DC.. 0702..
A20Q SDUC RIL 11 20 10,0 19,0 180 13 2,9 25,0 DC.. 11T3..
A25R SDUC R/L 11 25 12,5 24,0 200 17 4,4 31,5 DC.. 11T3..
A32S SDUCRIL 11 32 16,0 31,0 250 22 59 40,0 DC.. 11T3..
A40T SDUCRIL 11 40 20,0 38,5 300 27 6,9 49,0 DC.. 11T3..

Nota: A-Ausfiihrung im hinteren Schaftbereich zylindrisch / Nota: Forma A con zona cilindrica al final del portaherramientas / Upozornéni: Valcovité provedeni zadni ¢asti nasady.

Stelo in metallo duro con foro refrigerante

E - S D U C R / L Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior

Nasada z tvrdokovu s vnitfnim pfivodem chladiva.

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d h, h, Iy f a Duin Placa

Oznaceni Vyméniteln bfitova desticka
E 10 K SDUC R/L 07 10 5,0 5 125 7 1,9 14,0 DC.. 0702..

E 12Q SDUC R/L 07 12 6,0 11,5 180 9 2,9 17,0 DC.. 0702..

E 16 R SDUC R/L 07 16 8,0 15,5 200 11 2,9 21,0 DC.. 0702..

E20S SDUCRI/L 11 20 10,0 19,0 250 13 2,9 25,0 DC.. 11T3..

E25T SDUC R/L 11 25 12,5 24,0 300 17 4,4 31,5 DC.. 11T3..

E 32U SDUCRI/L 11 32 16,0 31,0 350 22 59 40,0 DC.. 11T3..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo placa llave Juego de recambios

K vyvrtavaci tyci Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava

.10 - 20. SDUC R/L 07 - - SS 1751 KS 1751 S 1751

.20. SDUC R/L 11 - - SS 1114 KS 1111 S 1114

.25 - 40. SDUC R/L 11 US 2311 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 2316

Tutte le dimensioni sono in mm @ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
2 27 D/‘mevnsiones en mm Juego compugsto de: 3 mrnilfos, 1 llave ydepgndienc(o del tipo de portahgnamiemas 1 basg y 1 Tornillo base:,’ 2 27
- Rozméry v mm Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubl Torx, 1 kus Sroubovaku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku. -



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S-SDXC R/L Stelo in acciaio

. . Cuerpo de acero
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabéhu: 93° Ocelova nasada
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derechas

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ Zobrazenc preicsame uspofédint
Articolo Inserto

Referencia d h, h, | Iy I, f a Din Placa

Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 12 Q SDXC R/L 07 12 515) 11 191,4 180 24 9 4,5 17,0 DC.. 0702..

S 16 R SDXC R/L 07 16 7,5 15 211,4 200 32 11 4,5 21,0 DC.. 0702..

S20S SDXC R/L 11 20 9,0 18 267,6 250 40 13 10,8 25,0 DC.. 11T3..

S25T SDXC R/L 11 25 11,5 23 317,6 300 50 17 10,8 31,5 DC.. 11T3..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas ]’ornillo placa llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Sroub Kli¢ Souprava
.12 -16. SDXC R/L 07 SS 1751 KS 1751 S 1751
.20 - 25. SDXC R/L 11 SS 2314 KS 1111 S 2314
@ Lassortimento include: 3 Viti Torx , 1 Chiave Torx
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave
Souprava obsahuije: 3 Sroub, 1 Kli¢

Tutte le dimensioni sono in mm

2 i 2 8 Dimensiones en mm 2 . 2 8

Rozméry v mm



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S-SSKC R/L Stelo in acciaio

. . Cuerpo de acero
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabéhu: 75° Ocelova nasada !
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia d h, h, | Iy I, f D min Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova des-
S 16 R SSKC R/L 09 16 7,5 15 202,2 200 = 11 21,0 SC.. 09T3..
S20S SSKC R/L 09 20 9,0 18 252,2 250 - 13 25,0 SC.. 09T3..
S25T SSKC R/L 09 25 11,5 23 302,2 300 = 17 31,5 SC.. 09T3..
S32U SSKCR/L12 32 15,0 30 353,1 350 - 22 40,0 SC.. 1204..
S40V SSKCR/L 12 40 18,5 37 403,1 400 - 27 49,0 SC.. 1204..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base ]’ornillo placa llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
.16 - 20. SSKC R/L 09 - - SS 1114 KS 1111 S 1114
.25. SSKC R/L 09 - - SS 1111 KS 1111 S 1111
.32 - 40. SSKC R/L 12 US 4221 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 4226
@ ’assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas 1 base y 1 Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

2 i 29 Dimensiones en mm 2 . 29

Rozméry v mm



ARNO°®

Drzék se Sroubovym upinanim

Utensili con bloccaggio a vite
PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Stelo in acciaio
Cuerpo de acero
Ocelova nasada

S-SSSC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 45°
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Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ ZORIEZEN0 PrAVOSEME Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia d h, h, | Iy f Din Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 16 R SSSC R/L 09 16 7,5 15 206,1 200 11 21,0 SC.. 09T3..
S20S SSSC R/L09 20 9,0 18 256,1 250 13 25,0 SC.. 09T3..
S25T SSSC R/L 09 25 11,5 23 306,1 300 17 31,5 SC.. 09T3..
S32U SSSCRI/L 12 32 15,0 30 358,3 350 22 40,0 SC.. 1204..
S40V SSSCRIL 12 40 18,5 37 408,3 400 27 49,0 SC.. 1204..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- S S S C R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d h, h, | Iy f Dpin Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
A16 M SSSC R/L 09 16 8,0 1515 156,1 150 1 21,0 SC.. 09T3..
A20Q SSSC R/L 09 20 10,0 19,0 186,1 180 13 25,0 SC.. 09T3..
A25R SSSC R/L 09 25 12,5 24,0 206,1 200 17 31,5 SC.. 09T3..
A32S SSSCRI/L12 32 16,0 31,0 256,1 250 22 40,0 SC.. 1204..
A40T SSSCR/L 12 40 20,0 38,5 306,1 300 27 49,0 SC.. 1204..
Nota: FORMA -A con zona cilindrica alla fine dello stelo
Nota: FORMA-A con zona cilindrica al final del portaherramientas
Upozoméni: Valcovité provedeni zadni ¢asti nasady.
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo placa llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
.16 - 20. SSSC R/L 09 - - SS 1114 KS 1111 S 1114
.25. SSSC R/L 09 — — SS 1111 KS 1111 S 1111
.32-40.SSSC R/L 12 US 4221 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 4226

@ Lassortimento include:
Juego compuesto de:
Souprava obsahuije:

3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas 1 base y 1 Tornillo base.
3 kusy $roubll Torx, 1 kus Sroubovaku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm
Dimensiones en mm
Rozméry v mm

2.30

2.30




. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzéak se Sroubovym upinanim

S-STFC R/L Stelo in acciaio

. ; Cuerpo de acero
Angolo di attacco / Angulo de ataque /
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[ 1 Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ ZobfaZeno prVOsae Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Din Placa
Oznaceni Vyméniteln4 bfitova desticka
S 10 K STFC R/L 09 10 4,5 9 125 12 7 14,0 TC.. 0902..
S12Q STFC R/L 11 12 5,5 1 180 13 9 17,0 TC.. 1102..
S 16 R STFC R/L 11 16 7,5 15 200 13 1 21,0 TC.. 1102..
S20S STFCR/L 11 20 9,0 18 250 13 13 25,0 TC.. 1102..
S25T STFCR/L 16 25 11,5 23 300 21 17 31,5 TC.. 16T3..
S32U STFCR/L 16 32 15,0 30 350 21 22 40,0 TC.. 16T3..
S40V STFC R/L 16 40 18,5 37 400 21 27 49,0 TC.. 16T3..

Stelo in acciaio con foro refriferante

A' ST F C R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior

Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Din Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
A10H STFC R/L 09 10 5,0 9,5 100 12 7 14,0 TC.. 0902..
A12K STFC R/L 11 12 6,0 11,5 125 13 9 17,0 TC.. 1102..
A16 M STFC R/L 11 16 8,0 15,5 150 13 11 21,0 TC.. 1102..
A20Q STFCR/L 11 20 10,0 19,0 180 13 13 25,0 TC.. 1102..
A25R STFC R/L 16 25 12,5 24,0 200 21 17 31,5 TC.. 16T3..
A32S STFCR/L 16 32 16,0 31,0 250 21 22 40,0 TC.. 16T3..
A40T STFC R/ 16 40 20,0 38,5 300 21 27 49,0 TC.. 16T3..
Nota: FORMA -A con zona cilindrica alla fine dello stelo

Nota: FORMA-A con zona cilindrica al final del portaherramientas

Upozoméni: Valcovité provedeni zadni ¢asti nasady.

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Torni/lo placa llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
.10. STFC R/L 09 - - SS15illsil KS 5151 S 5151
.12 - 20.STFC R/L 11 - - SS 1751 KS 1751 S 1751
.25 - 40.STFC R/L 16 US 5511 GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 5516
@ |’assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas 1 base y 1 Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

2 i 3 1 Dimensiones en mm 2 . 3 1

Rozméry v mm



ARNO°®

Utensili con bloccaggio a vite

PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

A-STFC RI/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabghu: 90°

Stelo in acciaio con foro refriferante
Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelovéa nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derefhjasl
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ obazeno praVostamé tspericin
Articolo Inserto
Referencia d l4 f Dmin Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
A08 F STFC R/L 06-A* 8 80 4,3 8,4 TC.. 06T1..
A10H STFC R/L 09-A* 10 100 5,3 10,4 TC.. 0902..
A12K STFC R/L 11-A* 12 125 6,3 12,5 TC.. 1102..
A16 M STFC R/L 11-A* 16 150 8,8 16,5 TC.. 1102..
Nota: FORMA -A con zona cilindrica alla fine dello stelo
Nota: FORMA-A con zona cilindrica al final del portaherramientas
Upozoméni: Valcovité provedeni zadni ¢asti nasady.
Stelo in metallo duro con foro refrigerante
E- ST FC R / L Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior
Nasada z tvrdokovu s vnitfnim pfivodem chladiva.
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d l4 f Dmin Placa
Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
E 08 H STFC R/L 06-A* 8 100 4,3 8,4 TC.. 06T1..
E 10 K STFC R/L 09-A* 10 125 5,3 10,4 TC.. 0902..
E12Q STFC R/L 11-A* 12 180 6,3 12,5 TC.. 1102..
E 16 R STFC R/L 11-A* 16 200 8,8 16,5 TC.. 1102..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo placa llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
10. STFC R/L 09-A - - SS 5151 KS 5151 S 5151
.12 -16.STFC R/L 11-A - — SS 1751 KS 1751 S 1751

@ Lassortimento include:
Juego compuesto de:
Souprava obsahuje:

3 Viti Torx und 1 Chiave.
3 tornillos and 1 llave.
3 Sroub a 1 klic.

2.32

Tutte le dimensioni sono in mm

Dimensiones en mm
Rozméry v mm

2.32




. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S-STUC R/L Stelo in acciaio

Cuerpo de acero

Angolo di attacco / Angulo de ataque / .

Uhel nabshu: 93° Ocelova nasada 1 |
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1 Versione destra in figura
Rep! ejecucion a de’e,c,h‘j’ls,
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / \lyvrtavaci ty¢ Zobfazeno prVOsame Lsporadint
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f D min Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 10 K STUC R/L 09 10 4,5 9 125 11,3 6,9 12,5 TC.. 0902..
S12Q STUC R/L 11 12 5,5 11 180 13,9 8,9 16,0 TC.. 1102..
S 16 R STUC R/L 16 16 7,5 15 200 23,4 10,9 21,0 TC.. 16T3..
S 20 S STUCRI/L 16 20 9,0 18 250 27,8 12,9 25,0 TC.. 16T3..
S25T STUC R/L 16 25 11,5 23 300 34,1 16,9 il TC.. 16T3..
S 32U STUC R/L 16 32 18,0 30 350 37,9 21,9 40,0 TC.. 16T3..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- ST U C R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f D min Placa
Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
AO8 F STUCR 06 8 4,5 7,5 80 6,0 4,9 11,0 TC.. 06T1..
A 10 H STUC R/L 09 10 4,5 9,0 100 11,3 6,9 12,5 TC.. 0902..
A 12 K STUC R/L 11 12 5/ 11,0 125 13,9 8,9 16,0 TC.. 1102..
A 16 M STUC R/L 16 16 7,5 15,0 150 23,4 10,9 21,0 TC.. 16T3..
A20Q STUC R/L 16 20 9,0 18,0 180 27,8 12,9 25,0 TC.. 16T3..
A25 R STUC R/L 16 25 1,5 23,0 200 34,1 16,9 31,5 TC.. 16T3..
A 32 S STUC R/L 16 32 18,0 30,0 250 37,9 21,9 40,0 TC.. 16T3..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base ]’ornillo placa llave Juego compuesto de
K vyvrtavaci tyci Podlozka Viozka Sroub Kli¢ Souprava obsahuje
AO8 F STUCR 06 - - SS5140 KS1886 -
S 10 K STUC R/L 09 = = SS5151 KS5151 S 5151
S12Q STUC R/L 11 - - SS1751 KS1751 S 1751
S 16 R STUC R/L 16 - - SS1114 KS1111 S 1114
S 20 S STUC R/L 16 - - SS1111 KS1111 S 1111
S25TSTUCRI/L 16 - - SS1111 KS1111 S 1111
S 32U STUC R/L 16 US5511 GBS 1111 SS1111 KS1115 S 5516
@ |’assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas 1 base y 1 Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

2 i 3 3 Dimensiones en mm 2 . 3 3

Rozméry v mm



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S-SVLC R/L Stelo in acciaio

. ; Cuerpo de acero
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabéhu: 95° Ocelova nasada A E
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! Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporidan
Articolo Inserto
Referencia d a Iy 1, f Duin Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 10 H SVLC R/L 07 10 ) 100 22 7 12,5 VC.. 0702..
S 12 K SVLC R/L 07 12 6 125 28 9 15,5 VC.. 0702..
S 16 M SVLC R/L 07 16 5) 150 36 11 19,5 VC.. 0702..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- S V L C R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d a Iy I, f Dnin Placa
Oznaceni Vyménitené bfitova desticka
A10H SVLC R/L 07 10 5 100 22 7 12,5 VC.. 0702..
A 12K SVLC R/L 07 12 6 125 28 9 15,5 VC.. 0702..
A16 M SVLC R/L 07 16 ) 150 36 11 19,5 VC.. 0702..
Stelo in metallo duro con foro refrigerante
E - SV L C R / L Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior
Nasada z tvrdokovu s vnitfnim privodem chladiva.
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d a Iy 1, f Duin Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
E 10 H SVLC R/L 07 10 5 100 32 7 12,5 VC.. 0702..
E 12 K SVLC R/L 07 12 6 125 40 9 15,5 VC.. 0702..
E 16 M SVLC R/L 07 16 D) 150 55 11 19,5 VC.. 0702..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo placa llave
K vyvrtavaci tyci Sroub Kli¢
...SVLC R/L 07 SS 5140 KS 1886
.B-me Ie'dimenSioni sono in mm Attenzione: Stelo Destro = monta inserto sinistro, Stelo sinistro = monta inserto Destro
2.34 Rég;leé':ys"?;ﬁ en mm Atencion: Portaherramientas a derechas = Placa a izquierdas, Portaherramientas a izquierdas ~ Paca a derechas 2.34

Pozor: Drzék v pravostranném provedeni = levé wyméniteing biitové desticka, Drzék v levostranném provedeni = pravé vyménitelnd bifové destitka



ARNO°®

Utensili con bloccaggio a vite
PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA
Drzék se Sroubovym upinanim

A-SVOC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 95°

Stelo in acciaio con foro refriferante
Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelovéa nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
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‘ 1 Versione destra in figura
f Representada ejecucion a dere(c/h/as’
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ Zobfazeno prVOsame Lsporadint
Articolo Inserto
Referencia d a Iy 1, f Dpin Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
A10H SVOC R/L 07 10 - 100 - 5,5 13 VC.. 0702
A 12 K SVOC R/L 07 12 - 125 - 6,5 13 VC.. 0702
A16 M SVOC RI/L 11 16 - 150 - 8,5 17 VC.. 1103
A20Q SVOC R/L 11 20 - 180 - 10,5 22 VC.. 1103
A25R SVOC R/L 11 25 - 200 - 13,0 26 VC.. 1103
A32S SVOCRI/L 16 32 — 250 — 16,5 38 VC.. 1604
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi
Portaherramientas Base Tornillo base ]’ornillo placa llave Juego compuesto de
K vyvrtavaci tyci Podlozka Viozka Sroub Kli¢ Souprava obsahuje
..SVOC R/L 07 - - SS 5140 KS 1886 -
..SVOC R/L 11 - - SS 1751 KS 1751 S1751
.SVOC R/L 16 - - SS 1111 KS 1115 S6527

@ Lassortimento include:
Juego compuesto de:
Souprava obsahuije:

3 Viti Torx , 1 Chiave Torx
3 tornillos, 1 llave
3 $roub, 1 Kli¢

2.35

Tutte le dimensioni sono in mm
Dimensiones en mm
Rozméry v mm

2.35



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S-SVQC R/L Stelo in acciaio

. f Cuerpo de acero
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabshu: 107,5° Ocelova nasada A
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! Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ ZORIBZEN0 PrAVOSIEE Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy 1, f a Dmin Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 16 R SVQC RIL 11 16 7,5 15 200 16,5 11 3,1 21,0 VC.. 1108..
S20S SVQC R/L 11 20 9,0 18 250 20,5 13 3,1 25,0 VC.. 1108..
S25T SVQC RIL 11 25 11,5 23 300 25,5 17 5,6 31,5 VC.. 1108..
S32U SVQCR/L 16 32 15,0 30 350 33,5 22 5,9 40,0 VC.. 1604..
S40V SVQCR/L 16 40 18,5 37 400 40,0 27 10,1 49,0 VC.. 1604..

Stelo in acciaio con foro refriferante

A- S V Q C R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior

Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d h, h, Iy I, f a D min Placa

Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
A16 M SvVQC R/L 11 16 8,0 535 150 16,5 11 2,9 21,0 VC.. 1108..

A20Q SVQCR/L 11 20 10,0 19,0 180 20,5 13 2,9 25,0 VC.. 1108..

A25R SVQC R/L 11 25 12,5 24,0 200 25,5 17 4.3 31,5 VC.. 1108..

A32S SVQCR/L 16 32 16,0 31,0 250 33,5 22 5,9 40,0 VC.. 1604..

A40T SVQCR/L 16 40 20,0 38,5 300 40,0 27 6,9 49,0 VC.. 1604..
Nota: FORMA -A con zona cilindrica alla fine dello stelo
Nota: FORMA-A con zona cilindrica al final del portaherramientas

Upozoméni: Valcovité provedeni zadni ¢asti nasady.

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo placa llave Juego de recambios

K vyvrtavaci tyci Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava

... SVQC R/L 11 - - SS 1751 KS 1751 S 1751

... SVQC R/L 16 US 65229 / US 6523@ GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 65279 / S 6528@

® per inserti con Raggio 0,8mm / Para placas con radio 0,8 mm / Pro vyménitelnou desti¢ku se zaoblenim 0,8 mm.
@ per inserti con Raggio 1,2mm / Para placas con radio 1,2 mm / Pro vyménitelnou desticku se zaoblenim 1,2 mm.

@ |’assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas 1 base y 1 Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm

2 i 36 Dimensiones en mm 2 . 36

Rozméry v mm



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzéak se Sroubovym upinanim

S-SV95C RIJ/L Stelo in acciaio

. ) Cuerpo de acero
Angolo di attacco / Angulo de ataque /
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! Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ Zobfazeno prVOsame Lsporadint
Articolo Inserto
Referencia d a Iy 1, f Duin Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 10 H SV95C R/L 07 10 5 100 22 7 12,5 VC.. 0702..
S 12 K SV95C R/L 07 12 6 125 28 9 15,5 VC.. 0702..
S 16 M SV95C R/L 07 16 5 150 36 11 17,5 VC.. 0702..

Stelo in acciaio con foro refriferante

A - S V 9 5 C R/ L Cuerpo de acero con refrigeracion interior

Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d a 1y 1, f Dpin Placa

Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
A10 H SV95C R/L 07 10 5) 100 22 7 12,5 VC.. 0702..

A 12 K SV95C R/L 07 12 6 125 28 9 15,5 VC.. 0702..

A 16 M SV95C R/L 07 16 5) 150 36 11 17,5 VC.. 0702..

Stelo in metallo duro con foro refrigerante

E - S V 9 5 C R / L Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior

Nasada z tvrdokovu s vnitfnim privodem chladiva.

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d a 1y 1, f Duin Placa

Oznadeni Vyménitené bfitova desticka
E 10 H SV95C R/L 07 10 5 100 32 7 12,5 VC.. 0702..

E 12 K SV95C R/L 07 12 6 125 40 9 15,5 VC.. 0702..

E 16 M SV95C R/L 07 16 5) 150 55 11 17,5 VC.. 0702..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo placa llave

K vyvrtavaci tyci Sroub Kli¢
...SV95C RI/L 07 SS 5140 KS 1886

Tutte le dimensioni sono in mm

2 i 37 Dimensiones en mm 2 . 37

Rozméry v mm



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S-SVUC R/L Stelo in acciaio

. . Cuerpo de acero
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabéhu: 93° Ocelova nasada A E
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! Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ ZORIEZEN0 PrAVOSEME Lsporacint
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy 1, f a Dmin Placa
Oznadeni Vyménitena bfitova desticka
S 16 R SVUC R/L 11 16 7,5 15 200 16,5 11 3,1 21,0 VC.. 1108..
S20S SVUC R/L 11 20 9,0 18 250 20,5 13 3,1 25,0 VC.. 1108..
S25T SVUC R/L 11 25 11,5 23 300 2515 17 4,4 31,5 VC.. 1108..
S32U SVUCRI/L 16 32 15,0 30 350 33,5 22 59 40,0 VC.. 1604..
S40V SVUCRI/L 16 40 18,5 37 400 40,0 27 71 49,0 VC.. 1604..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- S V U C R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f a D min Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
A16 M SVUC R/L 11 16 8,0 15,5 150 16,5 11 3,1 21,0 VC.. 1108..
A20Q SVUC R/L 11 20 10,0 19,0 180 20,5 13 3,1 25,0 VC.. 1103..
A25R SVUC R/L 11 25 12,5 24,0 200 2585 17 4,3 3il5 VC.. 1108..
A32S SVUCRI/L 16 32 16,0 31,0 250 33,56 22 5,9 40,0 VC.. 1604..
A40T SVUCRI/L 16 40 20,0 38,5 300 40,0 27 71 49,0 VC.. 1604..
Nota: FORMA -A con zona cilindrica alla fine dello stelo
Nota: FORMA-A con zona cilindrica al final del portaherramientas
Upozoméni: Valcovité provedeni zadni ¢asti nasady.
Stelo in metallo duro con foro refrigerante
E - SV U C R / L Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior
Nasada z tvrdokovu s vnitinim ptivodem chladiva.
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f a D min Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
E16 R SVUC R/L 11 16 8,0 15,5 200 16,5 11 2,9 21,0 VC.. 1108..
E20S SVUC RI/L 11 20 10,0 19,0 250 20,5 13 2,9 25,0 VC.. 1103..
E25T SVUCRIL 11 25 12,5 24,0 300 2515 17 4,3 GilPS) VC.. 1103..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base :I'ornillo placa llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Vlozka Sroub Klic Souprava
.16 - 25. SVUC R/L 11 - - SS 1751 KS 1751 S 1751
.32 -40. SVUC R/L 16 US 65229 / US 6523® GBS 1111 SS 1111 KS 1115 S 65279 / S 65282

9 per inserti con Raggio 0,8mm / Para placas con radio 0,8 mm / Pro vyménitelnou desticku se zaoblenim 0,8 mm.
® per inserti con Raggio 1,2mm / Para placas con radio 1,2 mm / Pro vyménitelnou desti¢ku se zaoblenim 1,2 mm.

@ |’assortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas 1 base y 1 Tornillo base.
Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubli Torx, 1 kus Sroubovéku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku.

Tutte le dimensioni sono in mm 3 . . - .
Dimensiones en mm Attenzione: Stelo Destro = monta inserto sinistro, Stelo sinistro = monta inserto Destro
2 . 38 Rozmd Atencion: Portaherramientas a derechas - Placa a izquierdas, Portaherramientas a izquierdas = Paca a derechas
ozmery v mm Pozor: DrzAk v pravostranném provedeni = levé vyménitelna biitova desticka, Drz4k v levostranném provedeni - pravé vyméniteln4 biitovéi destiska



ARNO°®

Utensili con bloccaggio a vite
PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA
Drzéak se Sroubovym upinanim

Stelo in acciaio
Cuerpo de acero
Ocelova nasada

S-SVVC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /
Uhel nabéhu: 72,5°
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| Versione destra in figura
| ! Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporadan
Articolo Inserto
Referencia d a Iy 1, f Duin Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S10H SVVC R/L 07 10 6 100 22 8 13,5 VC.. 0702..
S 12 K SVVC R/L 07 12 6 125 28 9 15,5 VC.. 0702..
S 16 M SVVC R/L 07 16 5) 150 36 11 17,5 VC.. 0702..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- S VV C R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d a 1, 1, f Dnin Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
A10H SVVC R/L 07 10 6 100 22 8 815 VC.. 0702..
A 12K SVVC R/L 07 12 6 125 28 9 15,5 VC.. 0702..
A16 M SVVC R/L 07 16 5) 150 36 11 17,5 VC.. 0702..
Stelo in metallo duro con foro refrigerante
E - SVV C R / L Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior
Nasada z tvrdokovu s vnitfnim privodem chladiva.
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d a 1y 1, f Duin Placa
Oznadeni Vyménitené bfitova desticka
E 10 H SVVC R/L 07 10 6 100 32 8 815 VC.. 0702..
E 12 K SVVC R/L 07 12 6 125 40 9 15,5 VC.. 0702..
E 16 M SVVC R/L 07 16 5) 150 55 11 17,5 VC.. 0702..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo placa llave
K vyvrtavaci tygi Sroub Kli§
...SVVC RI/L 07 SS 5140 KS 1886
Bu;:z;z::::g:l;:; sono in mm Attenzione: Stelo Destro = monta inserto sinistro, Stelo sinistro = monta inserto Destro
2.39 Rc/zmérylv oo Atencién: Portaherramientas a derechas = Placa a izquierdas, Portaherramientas a izquierdas = Paca a derechas 2.39

Pozor: Drzék v pravostranném provedeni = levé wyméniteiné biitové desticka,

Drzék v levostranném provedeni = pravé vyménitelnd bifové destitka



ARNO°®

Utensili con bloccaggio a vite

PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA
Drzék se Sroubovym upinanim

S-SVXC R/L

Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabghu: 113°

Stelo in acciaio
Cuerpo de acero
Ocelova nasada
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! Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporidan
Articolo Inserto
Referencia d a Iy 1, f Duin Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 10 H SVXC R/L 07 10 3 100 22 7 12,5 VC.. 0702..
S 12 K SVXC R/L 07 12 3 125 28 9 15,5 VC.. 0702..
S 16 M SVXC R/L 07 16 B 150 36 11 19,5 VC.. 0702..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- S VXC R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d a 1, 1, f Dpin Placa
Oznadeni Vyménitené bfitova desticka
A10 H SVXC R/L 07 10 B 100 22 7 12,5 VC.. 0702..
A12 K SVXC R/L 07 12 3 125 28 9 15,5 VC.. 0702..
A 16 M SVXC R/L 07 16 & 150 36 11 19,5 VC.. 0702..
Stelo in metallo duro con foro refrigerante
E - SVX C R / L Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior
Nasada z tvrdokovu s vnitinim pfivodem chladiva.
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d a Iy I, f Duin Placa
Oznaceni Vyménitena bfitova desticka
E 10 H SVXC R/L 07 10 B 100 32 7 12,5 VC.. 0702..
E 12 K SVXC R/L 07 12 3 125 40 9 15,5 VC.. 0702..
E 16 M SVXC R/L 07 16 3 150 55 11 19,5 VC.. 0702..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo placa llave
K vyvrtavaci tyci Sroub Kli¢
...SVXC R/L 07 SS 5140 KS 1886
Bﬂ,::z,:;::::g:i;:isono in mm Attenzione: Stelo Destro = monta inserto sinistro, Stelo sinistro = monta inserto Destro
240 Rozméry v mm S;Ze;;idnv Portaherramientas a derechas = Placa a izquierdas, Portaherramientas a izquierdas = Paca a derechas 240

Drzék v pravostranném provedeni

= leva vyménitelna britova desticka,

Drzék v levostranném provedent

~ pravd wméniteln biitova desticka



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

Fantina mobile / DECOLETAJE / Dlouhotoéné automaty

A-SW FC R/ L Stelo in acciaio con foro refriferante

. . Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

he! nbshu: 90° Ocelovéa nasada s vnitinim pfivodem chladiva AE
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S
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a derefhjasl
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ ORRLEND PrRLGSIANS Usporicin
Articolo Inserto
Referencia d l4 f Dmin Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
A08 F SWFC R/L 04-A* 8 80 4,3 8,5 WC.. 0402..
A10H SWFC R/L 04-A* 10 100 53 10,4 WC.. 0402..
A12 K SWFC R/L 04-A* 12 125 6,3 12,5 WC.. 0402..
A16 M SWFC R/L 06-A* 16 150 8,8 16,5 WC.. 06T3..
Nota: A-Ausfiihrung im hinteren Schaftbereich zylindrisch
Nota: Forma A con zona cilindrica al final del portaherramientas

Upozornéni: Valcovité provedeni zadni ¢asti nasady.

Stelo in metallo duro con foro refrigerante
E- SW F C R / L > Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior

Nasada z tvrdokovu s vnitfnim pfivodem chladiva.
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d l4 f Dmin Placa

Oznaceni Vyméniteln4 bfitova desticka
E 08 H SWFC R/L 04-A* 8 100 4,3 8,5 WC.. 0402..

E 10 K SWFC R/L 04-A* 10 125 5,3 10,4 WC.. 0402..

E 12 Q SWFC R/L 04-A* 12 180 6,3 12,5 WC.. 0402..

E 16 R SWFC R/L 06-A* 16 200 8,8 16,5 WC.. 06T3..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi ®
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo placa llave Juego de recambios
K vyvrtavaci tyci Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava
.08 - 12. SWFC R/L 04-A = = SS 1751 KS 1751 S 1751
.16 SWFC R/L 06-A - - SS 1111 KS 1111 S 1111
@ Lassortimento include: 3 Viti Torx und 1 Chiave.
Juego compuesto de: 3 tornillos and 1 llave.
Souprava obsahuje: 3 Sroub, 1 KIic.
Tutte le dimensioni sono in mm @ Lassortimento include: 3 Viti Torx, 1 Chiave Torx, 1 supporto, 1 Bussola
2 4 1 Dimensiones en mm Juego compuesto de: 3 tornillos, 1 llave y dependiendo del tipo de portaherramientas 1 base y 1 Tornillo base. 2 41
- Rozméry v mm Souprava obsahuje: 3 kusy Sroubi Torx, 1 kus $roubovaku Torx a 1 kus podlozky nebo 1 kus ucpavky podle druhu drzaku. -



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S-SWLC RJ/L Stelo in acciaio

. . Cuerpo de acero
Angolo di attacco / Angulo de ataque /

Uhel nabhu: 95° Ocelovéa nésada A E
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I 1 Versione destra in figura
' Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporidan
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy 1, f Din Placa
Oznadeni Vyménitena bfitova desticka
S08H SWLC R/L 04 8 3,5 7 100 = 5 11,0 WC.. 0402..
S 10 K SWLC R/L 04 10 4,5 9 125 - 7 14,0 WC.. 0402..
S12Q SWLC R/L 04 12 515 11 180 = 9 17,0 WC.. 0402..
S 16 R SWLC R/L 06 16 7,5 15 200 - 11 21,0 WC.. 06T3..
S20S SWLC R/L 06 20 9,0 18 250 - 13 25,0 WC.. 06T83..
S25T SWLC R/L 06 25 11,5 23 300 - 17 31,5 WC.. 06T3..
S32U SWLC R/L 08 32 15,0 30 350 = 22 40,0 WC.. 0804..
S40V SWLC R/L 08 40 18,5 37 400 - 27 49,0 WC.. 0804..
Stelo in acciaio con foro refriferante
A- SW L C R / L Cuerpo de acero con refrigeracion interior
Ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢
Articolo Inserto
Referencia d h, h, Iy I, f Din Placa
Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
A08 F SWLC R/L 04 8 4,0 7,5 80 - 5 11,0 WC.. 0402..
A10H SWLC R/L 04 10 5,0 9,5 100 — 7 14,0 WC.. 0402..
A12 K SWLC R/L 04 12 6,0 11,5 125 = 9 17,0 WC.. 0402..
A16 M SWLC R/L 06 16 8,0 15,5 150 - 11 21,0 WC.. 06T3..
A20Q SWLC R/L 06 20 10,0 19,0 180 - 13 25,0 WC.. 06T83..
A25R SWLC R/L 06 25 12,5 24,0 200 - 17 31,5 WC.. 06T3..
A32S SWLC R/L 08 32 16,0 31,0 250 - 22 40,0 WC.. 0804..
A40T SWLC R/L 08 40 20,0 38,5 300 — 27 49,0 WC.. 0804..

Nota: A-Ausfiihrung im hinteren Schaftbereich zylindrisch / Nota: Forma A con zona cilindrica al final del portaherramientas / Upozoméni: Vélcovité provedeni zadni ¢asti nasady.

Stelo in metallo duro con foro refrigerante

E - S W L C R/ L Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior

Nasada z tvrdokovu s vnitfnim pfivodem chladiva.

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d h, h, Iy I, f Dpin Placa

Oznaceni Vyméniteln bfitova desticka
E 08 H SWLC R/L 04 8 4,0 7,5 100 - 5 11,0 WC.. 0402..

E 10 K SWLC R/L 04 10 5,0 9,5 125 - 7 14,0 WC.. 0402..

E12Q SWLC R/L 04 12 6,0 11,5 180 - 9 17,0 WC.. 0402..

E16 R SWLC R/L 06 16 8,0 15,5 200 - 11 21,0 WC.. 06T3..

E20S SWLC R/L 06 20 10,0 19,0 250 - 13 25,0 WC.. 06T3..

E25T SWLC R/L 06 25 12,5 24,0 300 - 17 31,5 WC.. 06T3..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Supporto Bussola Vite Chiave Set ricambi @
Portaherramientas Base Tornillo base Tornillo placa llave Juego de recambios

K vyvrtavaci tyci Podlozka Vlozka Sroub Kli¢ Souprava

.08 - 12. SWLC R/L 04 - - SS 1751 KS 1751 S 1751

16 - 25. SWLC R/L 06 — - SS 1111 KS 1111 S 1111

.32 -40. SWLC R/L 08 US 8821 GBS 1221 SS 1221 KS 1115 S 8821

Tutte le dimensioni sono in mm 3 . . - .

242  Dimenserssenmm s adaechs ~ Pt ™ s ks~ Pt 2.42

Pozor: Drzék v pravostranném provedeni = levé wyméniteing biitové desticka, Drzék v levostranném provedeni = pravé vyménitelnd bifové destitka



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

E_ SW U C R/ L Stelo in metallo duro con foro refrigerante

Cuerpo de metal duro con refrigeracion interior

Sﬁ?o!gvﬁi a;;acco 1 Angulo de ataque / Nésada z tvrdokovu avec alimentation intérieure du réfrigérant
el ndbéhu: 93°
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ ZobfaZEn0 prAVOSaME Lsporadint
Articolo Inserto
Referencia d D I, 1, f Duin Placa
Oznaceni Vyméniteln4 bfitova desticka
E 05 F SWUC R/L 02 ) - 85 - 2,9 5,8 WC.. 0201..
E 06 G SWUC R/L 02 6 — 95 — 3,9 7,8 WC.. 0201..
Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily
Per bareno Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo placa llave
K vyvrtavaci tyci Sroub Kli¢
...SWUC R/L 02 T2.03 KS 1886
Tutte le dimensioni sono in mm
243 Dimensiones en mm Aonon Portanewamientas a derechas  Placa s bavorste Potahenamontas a zquierdas ~ Paca s doreonae. 243

Rozméry v mm Pozor: Drzék v pravostranném provedeni = levé wyméniteiné biitové desticka, Drzék v levostranném provedeni = pravé vyménitelnd bifové destitka



. Utensili con bloccaggio a vite
U PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES CON SISTEMA DE SUJECION POR LEVA

Drzék se Sroubovym upinanim

S-SWUC R/L Versione con stelo ridotto

_ . Cuerpo de acero con mango reforzado
Angolo di attacco / Angulo de ataque / Osazena ocelova nasada
Uhel nébshu: 93°
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Versione destra in figura
Representada ejecucion a dergghgs
Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vlyvrtavaci ty¢ fobrazen praicsame usporidan
Articolo Inserto
Referencia d D I, 1, f Dpin Placa
Oznaceni Vyménitelna bfitova desticka
S 0508 H SWUC R/L 02 8 ) 100 18 2,9 5,8 WC.. 0201..
S 0608 H SWUC R/L 02 8 6 100 24 3,9 7,8 WC.. 0201..

Stelo in acciaio con foro refriferante

A- SW U C R / L Cuerpo de acero con mango reforzado y con refrigeracion interior
Ocelova ocelova nasada s vnitfnim pfivodem chladiva

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto
Referencia d D 1, 1, f Dpin Placa
Oznadeni Vyménitené bfitova desticka
A 0508 H SWUC R/L 02 8 5 100 18 2,9 5,8 WC.. 0201..
A 0608 H SWUC R/L 02 8 6 100 24 3,9 7,8 WC.. 0201..
Stelo in metallo duro con foro refrigerante
E - SW U C R / L Cuerpo de metal duro con mango reforzado y con refrigeracion interior

Néasada ocelova z tvrdokovu s vnitfnim pfivodem chladiva.

Bareno / PORTAHERRAMIENTAS DE INTERIORES / Vyvrtavaci ty¢

Articolo Inserto

Referencia d D Iy 1, f Duin Placa

Oznaéeni Vyménitené bfitova desticka
E 0508 H SWUC R/L 02 8 5 100 24 2,9 5,8 WC.. 0201..

E 0608 H SWUC R/L 02 8 6 100 32 3,9 7,8 WC.. 0201..

Ricambi / RECAMBIOS / Nahradni dily

Per bareno Vite Chiave
Portaherramientas Tornillo placa llave

K vyvrtavaci tyci Sroub Kli¢
...SWUC R/L 02 T2.03 KS 1886

Tutte le dimensioni sono in mm ) . - . .
Dimensiones en mm Allen;u'one: Stelo Destro = monta inserto sinistro, Stelo sinistro = monta inserto Destro
2 ; 44 Rons Atencion: Portaherramientas a derechas - Placa a izquierdas, Portaherramientas a izquierdas ~ Paca a derechas
ozmery v mm Pozor: Drzék v pravostranném provedeni = levé vyméniteln4 biitova desticka, Drzék v levostranném provedent - pravé vyménitelna biitov desticka



Set chiavi dinamometriche
ARNO* JUEGO DE ATORNILLADORES TORX
WERKZEUGE

Momentovy Sroubovak

we’
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Set 1

Registrabile da 0,6Nm a 1,5Nm / Ajustable desde 0.6 Nm hasta 1.5 Nm / Rozsah nastavitelny od 0,6 Nm do 1,5 Nm

1 Chiave dinamometrica 1 Atornillador dinamométrico 1 momentovy Sroubovak

1 Set di punte Torx T6, Torx T7, Torx 1 punta T6, 1 punta T7, 1 punta T8y po 1 ks velmi odolny bfit Torx T6, Torx T7,
T8, Torx T9 1 punta T9 Torx T8 a Torx T9

1 Chiave di registrazione 1 Llave de ajuste 1 prestavitelny kli¢

(Esempio di ordinazione: (Referencia de pedido: Juego- dinamomé- (Kéd objednavky : Set-Drehmoment 1 - souprava

Set-Drehmoment 1) trico 1) toCivy moment 1)

Set 2

Registrabile da 1,5Nm a 3,0Nm / Ajustable desde 1.5 Nm hasta 3.0 Nm / Rozsah nastavitelny od 1,5 Nm do 3,0 Nm

1 Chiave dinamometrica 1 Atornillador dinamométrico 1 momentovy Sroubovak

1 Set di punte Torx T9, Torx T10, Torx 1 punta T9, 1 punta T10, 1 punta T15 po 1 ks bfity Torx T9, Torx T10 a Torx T15
T15

1 Chiave di registrazione 1 Llave de ajuste 1 prestavitelny kli¢

(Esempio di ordinazione: (Referencia de pedido: Juego- dinamomé- (Kéd objednévky : Set-Drehmoment 2 - souprava

Set-Drehmoment 2) trico 2) todivy moment 2)

Set 3

Registrabile da 3,0Nm a 5,4Nm / Ajustable desde 3.0 Nm hasta 5.4 Nm / Rozsah nastavitelny od 3,0 Nm do 5,4 Nm

1 Chiave dinamometrica 1 Atornillador dinamométrico 1 momentovy Sroubovak

1 Set di punte Torx T10, Torx T15, 1 punta T10, 1 punta T15, 1 punta po 1 ks biity Torx T10, Torx T15 a Torx T20
Torx T20 T201

1 Chiave di registrazione 1 Llave de ajuste 1 prestavitelny klic

(Esempio di ordinazione: (Referencia de pedido: Juego- dinamomé- (K6d objednévky : Set-Drehmoment 3 - souprava

Set-Drehmoment 3) trico 3) toCivy moment 3)

Momenti torcenti raccomandati per inserti / Par de apriete recomendado para los tornillos de sujecion de las placas /
Doporucené toCivé momenty pro bfitové destiCky

Filetto vite Dimensione Torx Momento torcente
Rosca Tamano Torx Par de apriete
Zavity Torx - rozmér Toéivy moment
M2 T6 0,6 Nm
M2,2 T7 1,0 Nm
M2,5 T8 1,3 Nm
M3 T9 2,2 Nm
M3,5 T10 3,4 Nm
M4 T15 5,1 Nm

Tutte le dimensioni sono in mm

Turete
2.45 Binersons 2.45



Inserti
PLACAS INTECAMBIABLES
Vymeénitelné britové desticky

3.0 3.0



ARNO°®

Sistema di identificazione ISO per Inserti a fissaggio meccanico
SISTEMA DE DENOMINACION ISO PARA PLACAS INTERCAMBIABLES
ISO systém znaceni pro vymeénitelné bfitové desticky

30
5°
70

15°

20°
25°
30°

0°

T Z 6O M m o O W »

11°

Altro
Otros = (o)

Ostatni

m

@1

Campo tolleranza [mm]
Rango de tolerancia
Mezni odchylka Tolerance

Classe tolleranza
Tipo de tolerancia

d=+ m + S+
0,025 0,005 0,025 A
0,025 0,013 0,025 C
0,025 0,025 0,025 E
0,013 0,005 0,025 F
0,025 0,025 0,05-0,13 G
0,013 0,013 0,025 H
0,05-0,15 | 0,005 0,025 J
0,05-0,15| 0,013 0,025 K
0,05-0,15 | 0,025 0,025 L
0,05-0,15 | 0,08-0,2 |0,05-0,13 M
0,05-0,15 | 0,08-0,2 |0,025 N
0,08-0,25 | 0,13-0,38(0,13 U
o > X

Specidlni provedeni

Ul

Forma speciale
Forma especial o
Specialni provedeni

N

G

80° C

55° D

75° E

86° M

35° V
\@ g5°
82°
55°

O H

1 L

O o

QO P

O R

[] s

AT

O w

Forma inserto

Forma de la placa

Tvar desticky

Angolo di spoglia
Angulo de
incidencia

Uhel hibetu

Tolleranza

costruttiva

Tolerancias
Tolerance

Tipo di inserto
Tipo de placa
Druhy desticek

3.1

3.1




ARNO°®

Sistema di identificazione ISO per Inserti a fissaggio meccanico
SISTEMA DE DENOMINACION ISO PARA PLACAS INTERCAMBIABLES
ISO systém znaceni pro vymeénitelné bfitové desticky

c &
F R Forme di rompitruciolo
Tan 1
D “\@JA ”7::] Affilato a o speciali con codifica per-
‘ e e * sonalizzata  possono
<
R ZQE 1 Ostra essere aggiunte in questo
"—J ’ campo (Per esempio:
T
. O = ] |e
‘ I:] 02 02 | | Arrotondato -NA
T "] (onato) - ACB).
0.4 04 Arista L
d redondeada -
vV &y J 08 08 Kulata Las geometrias de rompe-
. _ 1.2 12 virutas pueden denominar-
S Identificativo / Indice /
W Egﬂ [mm] Souginitel 16 T se conforme a un sistema
1,6
‘ 1,59 o1 Sr_nussato de codificacion interna del
(Dimensione | in mm / Logitud de arista ) 24 24 ldEels) fabricante en la décima
d C|D|R|S|T|V|w]|[198 T Arista biselada L .
(mm) 0 00 posicién Por ejemplo
Zkosena
a7 | [ B N A
556 | gp ) ) 3,18 03 00: Inserto tondo o~ ~ -NA
60 o (pollici) S v
' 397 = Placa redonda - ACB).
635 | i) 7o o] es| |2 (pulg). Smussato e
Kulatd desticka
o~ ) - o e arrotondato N . '
50 " 7 Arista biselada Specidlni tvary tfisek mohou byt
Y 09 | 11 09 |16 | 16 | 06 MO: Inserto Tondo ACLELE R vyznageny ve vnittnim firemnim
9,525 (9.67)|(11,6) (9,525)( (16,5) | (16,5) | (6.5) 5’56 05 (Tetr') d d Zkosené a zaoble-
10,0 10 l(?n?e?t?iég) oned na kédovacim systému na 10. pozi-
6,35 06 Kulaté desticka
12,0 12 (V metrech) ci (napF. -NMG
12,70 (112?9) (115?5) (112?7) (222%0) (zzza; (5?782; 7,94 07 NA
15 v 875 H:ié\ ) 115‘;5]
-ACB).
1 1 £l 2
19,05 (19?3) (19%5) 9 5 09
Lunghezza lato Spessore Angolo di | [Preparazi| |Direzione| |Codice aggiun-
inserto inserto punta one di lavoro tivo
Longitud de la Espesor de la | |Radio de punta| |tegliente | | Direccién Sistema de
arista placa Zaobleni roh Filo de de corte | |codificacion adi-
Délka britu Tloustka desticky arista Smér fezu cional
Ostfi bfitu Pfidavny kddovaci
systém

3.2

3.2




Inserti - Guida alla scelta

WERKZEUGE
Geometrie di rompitruciolo raccomandate
ISO Materiale Materi i
ateriale da taglio - . i
suggerito Finitura Medie asportazioni Sgrossatura
negativo positivo negativo positivo negativo positivo
-WSS -AB -NA -AM -NG
-PMS -NM1 -PMS -NM1
Metallo d -PS1 -NMG -WMs -NMG
Acciaio non legato o etallo duro -WMms -NMS
-VA
da fusione WSS
-AQ -AQ -NFC
Cermet -NFC -PMC -NMC -PMC -NMC
-NWC -NWC
-WsS -AB -NA -AM -NG
-PMS -NMA -PMS -NM1
-PS1 -NMG -WMS -NMG
Metallo duro WMS NMS
-VA
-Wss
Acciaio debolmente legato o da fusione -ACB
. -ALI
Metallo Duro - Geometrie ALU ) ASlli
-AWI
» -AQ -AQ -NFC
Cermet -NWC -PMC -NMC -PMC
-NFC -NWC
-WsS -AB -NA -AM -NG
Metallo duro -PMS -NMG -PMS -NM1
Acciaio fortemente legato, acciaio per -PS1 -WMS -NMG
-WMS
utensili o da fusione -AQ -AQ -NMC -PMC
Cermet NWC -PMC NWC
HSS-Acciaio Super Rapido [ [} ) o
NSV -AB -NA -AM -NG
-wss -PMS -NM1 -PMS -NM1
-PS1 -NMG -WMs -NMG
Metallo duro WMS NMS
-VA
-WSS
Acciaio inossidabile o da fusione ACB
Metallo Duro - Geometrie ALU -ALU
-ASF
Cermet -AQ -AQ -NMC -PMC
erme! NFC -PMC NWC
HSS-Acciaio Super Rapido [ )
-EX -AB -NA -AM -NM1
-NSR -PS -NM1 -WMs -NRR
Metallo duro NSV -PS1 -NMS
-WMS -NRR
-VA
Acciaio inossidabile o da fusione -ACB
-AEC
Metallo Duro - Geometrie ALU -ALU
-ASF
-AWI
HSS-Acciaio Super Rapido [ [
-EX -PMS -NA -AM -NM1
: - R% -P -NM1 -PM -NMI
Ghisa grigia Metallo duro ss s s G
-NMG
. . -Wss
Ghisa sferoidale 6
i . Metallo Duro - Geometrie ALU -ALU
Ghisa malleabile -ASF
Materiali ultra-duri [ [ [ [
-ACB -ACB -ACB
-ALU -ALU -ALU
- " - - i -ASF -AWI -AWI
Alluminio e leghe di Alluminio Metallo Duro - Geometrie ALU AW
-PS
PKD - Materiali ultra-duri [ o
-ACB -ACB -ACB
-ALU -ALU -ALU
Metallo Duro - Geometrie ALU -ASF -AWI -AWI
Rame e sue leghe (Ottone / Bronzo) ! ! AW
-PS
PKD - Materiali ultra-duri o o
-ACB -ACB -ACB
Materiali non metallici . -ALU -ALU -ALU
Metallo Duro - Geometrie ALU
Duroplastiche, rinforzate al vetro, gomme dure -AWI -AWI -AWI|
-PS
-EX -PS -NRR -WMS -NRR
Metallo duro NSR PS1 VA
-ACB -ACB
Leghe refrattarie . -ALU -ALU
Metallo Duro - Geometrie ALU ASF AW
-AWI
HSS-Acciaio Super Rapido o [
-EX -PS -NRR -WMS -NRR
Metallo duro PS1 VA
-ACB -ACB
e . -ALU -ALU
Leghe di titanio Metallo Duro - Geometrie ALU -ASF AWl
-AWI
CBN - Materiali ultra-duri o o o o
HSS-Acciaio Super Rapido [ o
Acciaio temprato CBN - Materiali ultra-duri (] o

o Geometrie sono disponibili per le applicazioni indicate.
33 Nota: CBN é suggerito per la lavorazione di materiali con durezza superiore a 48 HRC
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WERKZEUGE

PLACAS INTERCAMBIABLES - PRESELECCION

ISO

Geometria recomendada

Material a mecanizar Material de corte Acabado Medio Desbaste
Negativa positiva Negativa positiva Negativa positiva
-WSS -AB -NA -AM NG
-PMS -NM1 -PMS -NM1
Metal duro -PS1 -NMG -WMS -NMG
Acero no aleado Y -WMs -NMS
-VA
Fundicion de acero -WSS
-AQ -AQ -NFC
Cermet -NFC -PMC -NMC -PMC -NMC
-NWC -NWC
-Wss -AB -NA -AM -NG
-PMS -NMA -PMS -NM1
-PS1 -NMG -WMS -NMG
Metal duro WMS NMS
Acero poco aleado -VA
-Wss
Acero moldeado -ACB
Metal duro con rompevirutas de aluminio :;l;
-AWI
-AQ -AQ -NFC
Cermet -NWC -PMC -NMC -PMC
-NFC -NWC
-WSsS -AB -NA -AM -NG
Acero altamente aleado y acero para -PMS NMG -PMS -NM1
Metal duro -PS1 WMS NMG
herramientas altamente aleado y Acero -WMS
Cermet -AQ -AQ -NMC -PMC
moldeado -NWC -PMC -NWC
CBN-materiales ultra duros [ [ o )
NSV -AB -NA -AM -NG
-wss -PMS -NM1 -PMS -NM1
Metal duro -PS1 -NMG -WMS -NMG
Acero inoxidable -Wms NMS
-VA
-WSS
Acero moldeado ACB
Metal duro con rompevirutas de aluminio -ALU
-ASF
Cermet -AQ -AQ -NMC -PMC
-NFC -PMC -NWC
HSS-Acero rapido [ )
-EX -AB -NA -AM -NM1
-NSR -PS -NM1 -WMS -NRR
Metal duro NSV -PS1 -NMS
Acero inoxidable -WMS ‘NRR
-VA
Acero moldeado -ACB
-AEC
Metal duro con rompevirutas de aluminio -ALU
-ASF
-AWI
CBN Materiales ultra duros o o
-EX -PMS -NA -AM -NM1
Fundicién Metal duro -wss -PS -NM1 -PMS -NMG
-NMG
o -WSs
Fundicién nodular —8
. Metal duro con rompevirutas de aluminio -ALU
Fundicion maleable -ASF
HSS-Acero rapido [ o [ o
-ACB -ACB -ACB
-ALU -ALU -ALU
. ” . Metal duro con rompevirutas de aluminio -ASF -AWI -AWI
Aluminio y aleacion de aluminio _AWI
-PS
PDC Materiales ultra duros o o
-ACB -ACB -ACB
: -ALU -ALU -ALU
Cobre y aleaciones de cobre Metal duro con rompevirutas de aluminio -ASF -AWI -AWI
(bronce, latén) _A,\,gl
PDC Materiales ultra duros o o
-ACB -ACB -ACB
Materiales no férricos Metal duro con rompevirutas de aluminio ALY ALY ALY
Duroplastico, Caucho duro, fibra de vidrio -AWI -AWI -AWI
-PS
-EX -PS -NRR -WMS -NRR
Metal duro NSR S VA
-ACB -ACB
Aleaciones termoresistentes Metal duro con rompevirutas de aluminio ALY ALY
-ASF -AWI
-AWI
HSS-Acero rapido [ [
-EX -PS -NRR -WMS -NRR
Metal duro PS1 VA
-ACB -ACB
. . ) . -ALU -ALU
Aleaciones termoresistentes Metal duro con rompevirutas de aluminio -ASF AWl
-AWI
CBN Materiales ultra duros o o o [
HSS-Acero rapido [ o
Acero endurecido CBN Materiales ultra duros ° o

o Geometrias disponibles para su correspondiente proceso de mecanizado.

Informacion: Las calidades de CBN solo se pueden utilizar para el mecanizado de materiales endurecidos a partir de 48HRC.
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Vymeénitelné desticky - Predbézny vybér

WERKZEUGE
Doporucena geometrie
ISO » s . PR L
Material Pouzitelné fezné materialy Dokoncovani Stredni obrabéni Hrubovani
negativni positivni negativni positivni negativni positivni
-WSS -AB -NA -AM NG
-PMS -NM1 -PMS -NM1
’ -PS1 -NMG -WMS -NMG
Karbid WMS NMS
Nelegovana ocel a lité ocel -VA
-WSS
-AQ -AQ -NFC
Cermet -NFC -PMC -NMC -PMC -NMC
-NWC -NWC
-Wss -AB -NA -AM -NG
-PMS -NMA -PMS -NM1
Karbid -PS1 -NMG -WMS -NMG
-WMS -NMS
-VA
-WSS
Nizkolegovana ocel a litd ocel -ACB
’ PR -ALU
Karbid ALU-lamani tfisek ASF
-AWI
» -AQ -AQ -NFC
Cermet -NWC -PMC -NMC -PMC
-NFC -NWC
-WsSs -AB -NA -AM -NG
) A Kabid -PMS -NMG -PMS -NM1
Vysoce legovana ocel, vysoce legovana néstrojova -PS1 -WMS -NMG
-WMS
ocel a litd ocel -AQ -AQ -NMC -PMC
Cermet -NWC -PMC -NWC
CBN - extrémné tvrde fezné materialy o o [ [
NSV -AB -NA -AM -NG
-wss -PMS -NM1 -PMS -NM1
Karbid -PS1 -NMG -WMS -NMG
-WMS -NMS
-VA
3 " -WSS
Nerezova ocel a lita ocel “ACE
Karbid ALU-lamani tfisek -ALU
-ASF
Cermet -AQ -AQ -NMC -PMC
-NFC -PMC -NWC
HSS-fezné materidly [ )
-EX -AB -NA -AM -NM1
-NSR -PS -NM1 -WMS -NRR
Karbid NSV -PS1 -NMS
-WMS -NRR
-VA
Nerezova ocel a lita ocel -ACB
-AEC
Karbid ALU-lamani tfisek -ALU
-ASF
-AWI
CBN - extrémné tvrdé fezné materidly o [
-EX -PMS -NA -AM -NM1
i ) -Wss -PS -NM1 -PMS -NMG
Litina Karbid MG
AP -WSS
Kulickov4 litina ACE
Karbid ALU-lamani tfisek -ALU
Temperova litina -ASF
HSS-fezné materialy [ o o o
-ACB -ACB -ACB
-ALU -ALU -ALU
- USSR Karbid ALU-lamani tfisek -ASF -AWI -AWI
Hlinik a hlinikové slitiny AW
-PS
PKD-ultra-tvrdé fezné materialy o o
-ACB -ACB -ACB
-ALU -ALU -ALU
Méd a slitiny médi ( mosaz / bronz ) Karbid ALU-lamani tfisek ﬁl -AWI -AWI
-PS
PKD-ultra-tvrdé fezné materialy o o
Nezelezné materialy 'QEB '/;(L:B '/:\EB
Duroplasty, zesflené plasty, tvrda guma Karbid ALU-lamani tfisek AV\';: :Av\b'll AV\tJI
-PS
. -EX -PS -NRR -WMS -NRR
Karbid -NSR -PS1 VA
-ACB -ACB
Slitiny vysoce tepelné odolné . PR -ALU -ALU
vy P Karbid ALU-lamani tfisek _ASF AW
-AWI
HSS-fezné materidly [ [
. -EX -PS -NRR -WMS -NRR
Karbid PS1 VA
-ACB -ACB
Slitiny vysoce tepelné odolné Karbid ALU-I4mént tiisek oes o
-AWI
CBN - extrémné tvrde fezné materidly o o o [
HSS-fezné materialy [ o
Tvrzena ocel CBN - extrémné tvrdé fezné materialy (] o

o Metody Iamani tfisek odpovidaji pfislusnym obrabécim postuptim.
Informace: CBN Ize pouZit pouze k obrabéni materiéld o tvrdosti nad 48 HRC.
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WERKZEUGE

Geometrie rompitruciolo
GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS
Lamani trisek

ARNO®

Lavorazione AcCciaio

Mecanizado del acero
Obrabéni oceli

- negativo
- negativo
- negativni

- WSS

WIPER - Geometria raschiante per la lavor-
azione di acciaio. Eccellente finitura superfi-
ciale grazie alla tecnologia wiper. Ottimo con-
trollo truciolo dato dagli elevati avanzamenti
che riducono tempo ciclo ed aumenta I'effi-

cienza.

- NMS

Geometria per la finitura o media sgrossatura
di acciaio inossidabile. Puo essere utilizzato
anche per la lavorazione di acciaio

A @

Geometria universale per la lavorazione di
acciaio a medie asportazioni ed avanzamenti.
Idoneo anche per lavorazione di acciaio inossi-
dabile e fusioni. Ampia capacita di controllo tru-
ciolo per variabili profondita di passata. Ridotte
forze di taglio.

- WSS

Geometria wiper para el mecanizado del acero.
Acabado superficial extremadamente bueno graci-
as a la tecnologia wiper. Control de viruta éptimo
debido al aumento de los avances consiguiendo
asi una reduccion del tiempo de mecanizado y un
aumento de la eficiencia.

Finitura e medie asportazioni
Acabado y semi acabado
Dokoncovani a stfedni obrabéni

Doble cara

doppio lato
oboustranné

- NMS

Geometria para acabado y semi acabado del
acero inoxidable. También se puede utilizar para el
mecanizado del acero.

Semifinitura
Semi acabado
Stfedni obrabéni

Doble cara

doppio lato
oboustranné

- NA

Geometria universal para el mecanizado del acero
con profundidades y avances medios. Adecuado
para mecanizado de acero inoxidable y materiales
fundidos. Control de viruta muy amplio para dife-
rentes profundidades de corte (copiado). Bajas
fuerzas de corte.

Semifinitura
Semi acabado
Stiedni obrabéni

Doble cara

doppio lato
oboustranné

- WSS

Geometrie lamani tfisek Wiper pro obrabéni oceli. Pomoci tech-
nologie Wiper se dosahuje obzvlasté dobré kvality povrchu Diky
zvySené rychlosti posuvu se zkracuje doba obrabéni a zvySuje
¢innost.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCN.. 1204
ap
[mm]

6

0 0,2 04 06 f

[mm/U]

- NMS

Zplisob lamani tfisek vhodny pro obrabéni nerezové oceli.
Lze pouzit téZ u jiné oceli.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCN.. 1204
ap

[mm]

6

0,6 f
[mm/u]

- NA

Univerzaini zplsob lamani tfisek pro obrabéni oceli pfi stfed-
ni hloubce fezu a rychlosti posuvu. Rovnéz vhodny pro nere-
zovou ocel a lité materidly. Siroky Gbér tfisky pro obtizné
ménitelné hloubky fezu. Malé fezné sily.

Riferimento / referencia de placa. / Zékladni destickaCN.. 1204
ap
[mm]

06 f
[mm/U]

3.6
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WERKZEUGE

Geometrie rompitruciolo
GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS
Lamani trisek

ARNO®

Lavorazione AcCciaio
Mecanizado del acero
Obrabéni oceli

- negativo
- negativo
- negativni

- NMA1

Geometria sviluppata appositamente per la lavor-
azione di acciaio con asportazioni da medie a
pesanti. Rompitruciolo ottimizzato per il perfetto
controllo truciolo. Idoneo anche per la lavorazione
di acciaio inossidabile.

- NMG

Geometria per semifinitura e media sgrossatura
(media profondita di passata ed avanzamenti
medio-alti). Buon controllo truciolo anche con
variabili profondita di taglio ed avanzamenti.
Tagliente robusto idoneo per taglio interrotto.
Idoneo per acciaio & anche una geometria scelta
per fusioni.

- NG

Geometria con un tagliente molto robusto adat-
to alle maggiori asportazioni per la lavorazione
di acciaio. Eccellente controllo truciolo dato dal
"mini" rompitruciolo. Preparazione tagliente con
ampio bisello di irrobustimento per assicurare
affidabilita di lavorazione. Idoneo anche in appli-
cazioni con taglio interrotto ed in condizioni di
lavoro gravose.

- NM1

Geometria disefiada especialmente para el semi
acabado y desbaste del acero. Disefio del rompe-
virutas optimizado para lograr una rotura perfecta
de la viruta. También adecuado para acero inoxi-
dable.

Sgrossatura da media a pesante
Semi acabado y desbaste
Qd stfedniho k hrubému obrabéni

Doble cara

doppio lato
oboustranné

- NMG

Geometria para el semi acabado y desbaste suave
(profundidades de corte medias y avances desde
medio a altos). Buen control de viruta incluso en
distintas secciones de viruta y avances. Filo de
corte robusto, incluso para corte interrumpido. A
pesar de que se utilice para el mecanizado del
acero es una geometria recomendada para las
fundiciones.

Sgrossatura da media a pesante

Semi acabado y desbaste
Od stfedniho k hrubému obrabéni

Doble cara

doppio lato
oboustranné

-NG

Geometria con filo de corte muy fuerte para sec-
ciones de viruta altas y mecanizado de acero.
Excelente control de la viruta gracias al rompeviru-
tas “mini” especialmente disefado. Bisel de protec-
cién en toda la periferia para la maxima estabilidad
del filo. Utilizado también para corte interrumpido y
esfuerzos de corte importantes.

Sgrossatura
Desbaste
Hrubovani

singolo lato
Una cara
jednostranné

E N

- NM1

ZvIa8t vyvinutd geometrie pro stfedni az hrubé obrabéni
oceli. Optimalizaci designu utvafece tfisek dosazeno perfekt-
ni Idmani tfisek. Vhodné také pro nerezovou ocel.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCN.. 1204
ap
[mm]

6

0 0,2 04 06 f
[mm/U]

- NMG

Geometrie pro stfedni az jemné obrabéni (stfedni hloubka
fezu a stiedni aZ vysoka rychlost posuvu). Dobra kontrola
odvodu tfisek i pro rlizné prifezy tfisek a rychlosti posuvu.
Bfit silny i pro preruSované obrabéni. Stejné jako u obrabéni
oceli je tato geometrie upfednostiovana i pro odlitky.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCN.. 1204
ap

[mm]

6

0 0,2 04 0,6 f
[mm/U]

-NG

Geometrie velmi silnych bfitd pro nejvétsi prifezy tfisek a
obréabéni oceli. Vynikajici kontrola odvodu tfisek diky speci-
&lné vyvinutému "mini" lamagi tHisek. Siroké rotaéni ochranna
fazeta k zajisténi velké stability hrany bfitu. Pouziti také pfi
preruSovaném obrabéni a pfi vysokém zatizeni bfitu.

Riferimento / referencia de placa. / Zékladni destickaCN.. 1204

[mm]

0 02 04 06 f
[mm/U]

3.7
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Geometrie rompitruciolo
GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS
Lamani trisek

ARNO®

WERKZEUGE

Lavorazione acciaio inossidabile - negativo

Mecanizado del acero inoxidable

Obrabéni nerezové oceli

- EX

Geometria rettificata su tutto il perimetro ester-
no per la lavorazione di materiali esotici ed
acciaio inossidabile in finitura e semifinitura
(basse a medie asportazioni e velocita di taglio).

- NSR

Geometria sinterizzata di precisione per la fini-
tura generica di acciaio inossidabile e materia-
li esotici. Ridotte forze di taglio grazie all'ango-
lo di spoglia positivo.

- NMS

Geometria per la lavorazione di finitura e semifi-
nitura di acciaio inossidabile. Utilizzabile anche
per acciaio..

- negativo
- negativni

-EX

Geometria rectificada periféricamente para el
mecanizado de materiales exdticos y acero inoxi-
dable en mecanizados suaves y semi acabados
(profundidades de corte y avances de pequenas a
medias).

Finitura
Acabado
Dokoncovani

Doble cara

doppio lato
oboustranné

- NSR

Geometria sinterizada de precisién para el acaba-
do del acero inoxidable y de materiales exdticos.
Fuerzas de corte bajas debido al filo positivo.

Finitura
Acabado
Dokongovani

Doble cara

doppio lato
oboustranné

- NMS

Geometria para el acabado y semiacabado del
acero inoxidable. También se puede utilizar para el
acero.

Semifinitura
Semi acabado
Stredni obrabéni

Doble cara

doppio lato
oboustranné

-EX

Geometrie obvodového brouSeni pro zpracovani
exotickych materiald a nerezové oceli pomoci jem-
ného az stfedniho obrabéni (mald az stfedni
hloubka fezu a hodnoty posu.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCN.. 1204
ap
[mm]

0 0,2 04 06 f
[mm/U]

- NSR

Presna slinovaci geometrie pro bézné dokoncovéni nere-
zovych oceli a exotickych materiall. Malé fezné sily vzhle-
dem k pozitivnimu feznému bfitu.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCN.. 1204
ap

[mm]

6

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

- NMS

Geometrie jemného az stfedniho obrabéni nerezové oceli.
Lze také uplatnit pro ocel obecné.

Riferimento / referencia de placa. / Zékladni destickaCN.. 1204
ap
[mm]

0 0,2 04 06 f
[mm/U]

3.8
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WERKZEUGE

Geometrie rompitruciolo
GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS
Lamani trisek

ARNO®

Lavorazione acciaio inossidabile
Mecanizado del acero inoxidable

Obrabéni nerezové oceli

- VA

Speciale geometria per la finitura e semifinitura
di acciaio inossidabile e materiali esotici (pro-
fondita di passata medio-bassa e ridotti avan-
zamenti). Basse forze di tagli date dal tagliente
positivo.

- NMA1

Geometria sviluppata appositamente per la
lavorazione di acciaio con asportazioni da medie
a pesanti. Rompitruciolo ottimizzato per il per-
fetto controllo truciolo. Idoneo anche per la
lavorazione di acciaio inossidabile.

- NRR

Geometria adatta alla semifinitura ed alla
sgrossatura di acciaio inossidabile e materiali
esotici.

- negativo
- negativni

- VA

Geometria especial para el mecanizado del acero
inoxidable y materiales exdticos desde mecaniza-
dos suaves a semi acabado ( profundidades de
corte y avances de medias a bajas). Fuerzas de
corte bajas debido al filo de corte positivo y extre-
madamente afilado.

Semifinitura
Semi acabado
Stfedni obrabéni

doppio lato
Doble cara
oboustranné

- NM1

Geometria desarrollada especialmente para el
mecanizado del acero en desbaste y semi acaba-
do. Disefio del rompevirutas optimizado para una
rotura perfecta de la viruta. También adecuado
para el mecanizado del acero inoxidable.

Sgrossatura da media a pesante
Semi acabado y desbaste
Od stfedniho k hrubému obrabéni

Doble cara

doppio lato
oboustranné

- NRR

Adecuado para desbaste suave y medio del acero
inoxidable y materiales exdticos.

Sgrossatura da media a pesante
Semi acabado y desbaste
Od stfedniho k hrubému obrabéni

Doble cara

doppio lato
oboustranné

- negativo

- VA

Specialni geometrie pro zpracovani nerezovych oceli a exo-
tickych materidll pfi jemném aZ stfednim obrabéni (malé az
stfedni hloubky Fezu a rychlosti posuvu). Malé Fezné sily
vzhledem k pozitivnim a extrémné ostrym bfitdm.

Riferimento / referencia de placa. / Z&kladni destickaCN.. 1204
ap
[mm]

0 0,2 04 06 f
[mm/U]

Specidlné vyvinuta geometrie pro stfedni az hrubé obrabéni
oceli. Optimalizovany design lamace tfisek umoziuje per-
fektni tvorbu tfisek. Vhodné také pro nerezové oceli.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCN.. 1204
ap

[mm]

6

0 0,2 0,4 06 f
[mm/U]

-NRR

Geometrie vhodna pro jemné az stfedni obrabéni nerezové
oceli a exotickych materialti.

Riferimento / referencia de placa. / Zékladni destickaCN.. 1204
ap
[mm]

0 02 04 06 f
[mm/U]

3.9
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WERKZEUGE

Geometrie rompitruciolo
GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS
Lamani trisek

ARNO®

Lavorazione AcCciaio

Mecanizado del acero
Obrabéni oceli

- positivo
- positivo
- pozitivni

- AB

Geometria studiata per la superfinitura e finitu-
ra di acciaio. Mini rompitruciolo per un miglior
controllo. Tagliente positivo.

- PS1

Geometria per la finitura di acciaio, acciaio da
fusione e acciaio inossidabile

- WMS

WIPER - Geometria con raschiante per la
lavorazione di acciaio. Eccellente finitura super-
ficiale data dalla tecnologia wiper. Ottimo con-
trollo truciolo dato dagli elevati avanzamenti
migliora anche il tempo ciclo aumentando I'effi-
cienza.

-AB

Geometria para el mecanizado fino y acabado del
acero. Rompevirutas “mini” para controlar la rotura
de la viruta. Filo de corte vivo.

Finitura
Acabado
Dokoncovani

singolo lato
Una cara
jednostranné

W

- PS1

Geometria para el acabado del acero, acero mol-
deado y acero inoxidable.

Finitura
Acabado
Dokongovani

singolo lato
Una cara
jednostranné

W

- WMS

Geometria wiper para el mecanizado del acero.
Acabado superficial extremadamente bueno graci-
as a la tecnologia wiper. Control de viruta dptimo
debido al aumento de los avances consiguiendo
asi una reduccion del tiempo de mecanizado y un
aumento de la eficiencia.

Finitura e medie asportazioni
Acabado y semi acabado
Dokoncovani a stfedni obrabéni

W

singolo lato
Una cara
jednostranné

-AB

Geometrie vhodna pro jemné obrabéni a dokoncovani oceli.
"Mini" lama¢ tfisek fidi proces lamani tfisek. Ostra hrana
biitu.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCC.. 09T3
ap
[mm]

6

0 0,2 04 06 f
[mm/U]

- PST

Geometrie pro dokonCovani oceli, lité oceli a nerezové
oceli.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCC.. 09T3
ap

[mm]

6

4

2 -
0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

- WMS

Geometrie lamani tfisek Wiper pro obrabéni oceli. Diky Wiper
technologii se dosahuje vynikajici kvality upravovaného
povrchu. Vys$8i rychlost posuvu vede k optimalizaci lamani
trisek, snizeni doby obrabéni a zvySeni Gcinnosti.

Riferimento / referencia de placa. / Zékladni destickaCC.. 09T3
ap
[mm]

0 0,2 04 06 f
[mm/U]

3.10

3.10




WERKZEUGE

Geometrie rompitruciolo
GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS
Lamani trisek

ARNO®

Lavorazione AcCciaio
Mecanizado del acero
Obrabéni oceli

- positivo
- positivo
- pozitivni

- PMS

Geometria per la finitura e semifinitura di
acciaio.

- AM

Geometria di rompitruciolo per la semifinitura
di acciaio, acciaio inossidabile austenitico e
acciaio da fusione. | rigonfiamenti sulla spoglia
superiore aiutano la rottura del truciolo a basse
e medie profondita di taglio ed avanzamenti.
Ottimo scorrimento del truciolo e ridotte forze
di taglio.

- PMS

Geometria para acabado y semi acabado del
mecanizado del acero.

Finitura e medie asportazioni
Acabado y semi acabado
Dokoncovani a stfedni obrabéni

W

singolo lato
Una cara
jednostranné

- AM

Geometria de rompevirutas para el semi acabado
del acero, acero inoxidable austenitico y fundicio-
nes. Gracias a los granos especiales, se consigue
un buen control de la viruta en profundidades y
avances bajas a medias. Evacuacion de viruta
suave y bajas fuerzas de corte.

Semifinitura
Semi acabado
Stfedni obrabéni

singolo lato
Una cara
jednostranné

W

- PMS

Geometrie pro jemné az stfedni obrabéni oceli.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCC.. 09T3

[mm]

6
4
2
0 0,2 04 06 f
[mm/U]
-AM

Geometrie lamani tiisek pro stfedni obrabéni oceli, austeniti-
cké nerezové oceli a litych materiald. Specidiné lamané tfis-
ky do hrbolkdi umoZzruji velmi dobrou kontrolu tfisek pfi nizké
az stiedni hloubce fezu a rychlosti posuvu. Hladké odvadéni
tfisek a malé fezné sily.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCC.. 09T3
ap

[mm]

6

0 0,2 04 0,6 f
[mm/U]

Per la finitura suggeriamo le nostre geometrie positive: -AWI, -ASF, -ALU ed -ACB da scegliere con idoneo rivestimen-

to e preparazione tagliente.

Para el acabado también recomendamos nuestras geometrias positivas;-AWI, -ASF, -ALU y —ACB pero con recubrimiento.
Pro dokon&ovani rovnéZ doporucujeme nase vysoce vykonné geometrie —~AWI, -ASF, -ALU et —ACB, ovem v povlakovaném usporadani.

-AWI

3.1
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Geometrie rompitruciolo
GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS
Lamani trisek

ARNO®

WERKZEUGE

Lavorazione Acciaio Inossidabile - positivo

Mecanizado de acero inoxidable

Obrabéni nerezové oceli

-PS

Geometria nata per la super finitura di acciaio
inossidabile e leghe esotiche e refrattarie per
minime asportazioni e ridotti avanzamenti.
Ottimo controllo truciolo. Basse forze di taglio.
Inserto rettificato sul perimetro risulta idoneo
anche per materiali non ferrosi.

- AEC

Geometria sinterizzata di precisione per la fini-
tura di acciaio ed acciaio inossidabile. In ver-
sione non rivestita risulta idoneo anche per i
materiali non ferrosi.

A

— ..
oy t

- PS1

Geometria per la finitura di acciaio, acciaio da
fusione ed acciaio inossidabile.

- positivo
- pozitivni

- PS

Geometria el acabado del acero inoxidable y alea-
ciones termoresistentes con avances y profundida-
des de corte bajas. Rotura de viruta controlada.
Bajas fuerzas de corte. Placa rectificada en la peri-
feria también adecuado para materiales no férri-
cos.

Finitura
Acabado
Dokoncovani

singolo lato
Una cara
jednostranné

W

-AEC

Geometria sinterizada de precisién para el acaba-
do del acero y acero inoxidable. Sin recubrimiento
también es adecuada para materiales no férricos.

Finitura
Acabado
Dokongovani

singolo lato
Una cara
jednostranné

W

- PS1

Geometria para el acabado del acero, acero mol-
deado y acero inoxidable.

Finitura
Acabado
Dokondovani

singolo lato
Una cara
jednostranné

W

-PS

Geometrie pro dokon¢ovani nerezové oceli a tepelné
odolnych slitin pfi nizké rychlosti posuvu a malé hloubce
fezu. Rizené lamani tiisek. Malé Fezné sily. Po obvodé
zabroudeny biit je také vhodny pro neZelezné materialy.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCC.. 09T3
ap
[mm]

6

0 0,2 04 06 f
[mm/U]

-AEC

Presna slinovaci geometrie vhodné pro dokoncovani oceli a
nerezové oceli. V nepovlakované verzi také vhodna pro
nezelezné materidly.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCC.. 09T3
ap

[mm]

6

0 0,2 0,4 06 f
[mm/U]

- PSH

Geometrie pro dokonCovani ocel, lité oceli a nerezové oceli.

Riferimento / referencia de placa. / Zékladni destickaCC.. 09T3
ap
[mm]

0 0,2 04 06 f
[mm/U]

3.12

3.12




WERKZEUGE

Geometrie rompitruciolo
GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS
Lamani trisek

ARNO®

Lavorazione Acciaio Inossidabile
Mecanizado de acero inoxidable

Obrabéni nerezové oceli

- WMS

WIPER — Geometria con raschiante per la
lavorazione di acciaio. Eccellente finitura super-
ficiale data dalla tecnologia wiper. Ottimo con-
trollo truciolo dato dagli elevati avanzamenti
migliora anche il tempo ciclo aumentando I'effi-
cienza.

- AM

Geometria di rompitruciolo per la semifinitura di
acciaio, acciaio inossidabile austenitico e
acciaio da fusione. | rigonfiamenti sulla spoglia
superiore aiutano la rottura del truciolo a basse
e medie profondita di taglio ed avanzamenti.
Ottimo scorrimento del truciolo e ridotte forze di
taglio.

- positivo
- positivo
- pozitivni

- WMS

Geometria wiper para el mecanizado del acero.
Acabado superficial extremadamente bueno graci-
as a la tecnologia wiper. Control de viruta éptimo
debido al aumento de los avances consiguiendo
asi una reduccion del tiempo de mecanizado y un
aumento de la eficiencia.

Finitura e medie asportazioni
Acabado y semi acabado
Dokoncovani a stfedni obrabéni

W

singolo lato
Una cara
jednostranné

- AM

Geometria de rompevirutas para el semi acabado
del acero, acero inoxidable austenitico y fundicio-
nes. Gracias a los granos especiales, se consigue
un buen control de la viruta en profundidades y
avances bajos a medios. Evacuacién de viruta
suave y bajas fuerzas de corte.

Semifinitura
Semi acabado
Stfedni obrabéni

singolo lato
Una cara
jednostranné

W

- WMS

Geometrie lamani tfisek Wiper pro obrabéni oceli. Diky tech-
nologii Wiper se dosahuje vynikajici kvality upravovaného
povrchu. Vzhledem k vy3$i rychlosti posuvu se optimalné
lamou tfisky a snizuje doba obrabéni pfi zvySené Gcinnosti.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCC.. 09T3
ap
[mm]

6

4

2

0 0,2 04 06 f
[mm/U]

- AM

Geometrie vytvareni tfisek pro stfedni obrabéni oceli, auste-
nitické nerezové oceli a litych materiald. Velmi dobra kontro-
la odvodu tfisek diky specidlnim hrbolkim pfi malé az stfed-
ni hloubce fezu a rychlosti posuvu. Hladké odvadéni tfisek a
malé fezné sily.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCC.. 09T3
ap

[mm]

6

4

2

0 0,2 04 06 f
[mm/U]

Per la finitura suggeriamo le nostre geometrie positive: -AWI, -ASF, -ALU ed -ACB da scegliere con idoneo rivestimen-

to e preparazione tagliente.

Para el acabado también recomendamos nuestras geometrias positivas;-AWI, -ASF, -ALU y —ACB pero con recubrimiento.
Pro dokon&ovani rovnéZ doporucujeme nase vysoce vykonné geometrie —AWI, -ASF, -ALU et —ACB, ovSem v povlakovaném usporadani.
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WERKZEUGE

Geometrie rompitruciolo
GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS
Lamani trisek

ARNO®

Lavorazione materiali non ferrosi
Mecanizado de materiales no férricos

Obrabéni nezeleznych materiald

- PS

Inserto rettificato su tutto il perimetro in ver-
sione senza rivestimento risulta ideale per la
finitura di materiali non ferrosi. La versione
rivestita si applica per la superfinitura di
acciaio inossidabile e leghe refrattarie con
basse forze di taglio e profondita di passata.
Ottimo controllo truciolo. Basse forze di taglio.

O

Prima scelta dalla finitura alla sgrossatura di
materiali non ferrosi quali Alluminio, leghe di
Alluminio, Rame ed Ottone. Nella versione
rivestita ottimo per la finitura di acciaio inossi-
dabile

-PS

Placa con periferia rectificada y sin recubrimiento
se utiliza para el acabado de materiales no férri-
cos. Con recubrimiento para el acabado del acero
inoxidable y aleaciones termoresistentes con
avances y profundidades bajas. Rotura de viruta
controlada. Fuerzas de corte bajas.

Finitura
Acabado
Dokoncovani

singolo lato
Una cara
jednostranné

W

-AEC

Primera eleccién para el semi acabado y desbaste
de materiales no férricos, aluminio, aleaciones de
aluminio, cobre y latén. Con recubrimiento es ade-
cuado para el acabado del acero inoxidable.

Finitura a Sgrossatura
Acabado y desbaste
Dokoncovani a Hrubovani

W

singolo lato
Una cara
jednostranné

-PS

Desticky zabrousené po obvodu v nepoviakované verzi se
pouzivaji pro dokonéovani nezeleznych materiald. V povlako-
vané verzi slouzi k dokonéovani nerezové oceli a tepelné
odolnych slitin pfi malé rychlosti posuvu a hloubce fezu.
Rizené lamani tfisek. Malé Fezné sily.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCC.. 09T3
ap

[mm]
6
4
il
0 0,2 04 06 f
[mm/U]

-AEC

Geometrie jako prvni volba pro stfedni az hrubé obrabéni
nezeleznych materiélli, hliniku, hlinikovych slitin, médi a
mosazi. V povlakované verzi je velmi vhodnd k dokoncovani
nerezové oceli.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCC.. 09T3
ap

[mm]

6

0,6 f
[mm/u]

3.14
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WERKZEUGE

Geometrie rompitruciolo

GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS

Lamani tfisek

ARNO®

Lavorazione materiali non ferrosi
Mecanizado de materiales no férricos
Zpracovani nezeleznych materiald

- AWI

Wiper-Geometria dalla finitura alla sgrossatu-
ra di alluminio e leghe di alluminio. Anche ieale
in versione rivestita per la finitura di acciaio
inossidabile e materiali esotici. Ottimo controllo
truciolo dato dagli elevati avanzamenti.

- ASF

Geometria di finitura per la lavorazione di mate-
riali non ferrosi, Alluminio, leghe di Alluminio.
Idoneo in versione rivestita anche per finitura di
acciaio inossidabile. Basse forze di taglio grazie
al tagliente molto positivo ed allo speciale vano
rompitruciolo. Inserto completamente rettificato.

- ALU

Geometria universale per lavorazione di allumi-
nio,leghe di alluminio e materiali non ferrosi. In
versione rivestita idonea anche per la finitura di
leghe di molibdeno, acciai sinterizzati o acciai
inossidabili. Ridotte forze di taglio per la spoglia
positiva e rompitruciolo speciale. Ottimo per la
lavorazione di pareti sottili o per condizioni
gravose. Inserto completamente rettificato.

- AWI

Geometria wiper para acabado y desbaste de alu-
minio y aleacion de aluminio. También adecuado
para acabado de acero inoxidable y materiales
exoticos. Rotura de viruta 6ptima gracias al
aumento de los avances.

Finitura a Sgrossatura
Acabado y desbaste
Dokoncovani a Hrubovani

W

singolo lato
Una cara
jednostranné

- ASF

Geometria de acabado para el mecanizado del
aluminio, aleaciones de aluminio y materiales no
férricos. También adecuado para el acabado en
acero inoxidable. Fuerzas de corte muy bajas debi-
do al filo vivo y su rompevirutas especial. Placa
rectificada completamente.

Finitura
Acabado
Dokoncovani

singolo lato
Una cara
jednostranné

W

-ALU

Geometria para el mecanizado del aluminio, alea-
cién de aluminio y materiales no férricos. También
adecuado para el acabado del molibdeno, acero
sinterizado o acero inoxidable. Fuerzas de corte
muy bajas debido al filo vivo y al rompevirutas
especial. Mecanizado excelente en condiciones
inestables y en materiales de paredes delgadas.
Placa rectificada completamente.

Semifinitura
Semi acabado
Stredni obrabéni

singolo lato
Una cara
jednostranné

W

ra positivi
amente positivo
oce pozitivni

- AWI

Geometrie lamani tfisek Wiper vhodna k dokon&ovani az
hrubovani hliniku a hlinikovych slitin. RovnéZ vhodna pro
dokoncovani nerezové oceli a exotickych materiald.
Optimélniho lamani tfisek je dosazeno diky vy3si rychlosti
posuvu.

Riferimento / referencia de placa. / Zékladni destickaCC.. 09T308

ap
[mm]

6

0 0,2 04 06 f
[mm/U]

- ASF

Geometrie pro dokoncovani pfi obrabéni hliniku, hlinikovych
slitin a nezeleznych materidld. RovnéZz vhodnd k
dokoncovani nerezové oceli. Velmi malé fezné sily diky
ostrym hraném bitu a speciélnimu lamagi tfisek. UpIné
zabrouSené desticky.

Riferimento / referencia de placa. / Zékladni destickaCC.. 09T304

ap

[mm]

6

0 0,2 04 06 f
[mm/U]

- ALU

Geometrie pro dokonéovani hliniku, hlinikovych slitin a
nezeleznych materialli. Také vhodnd pro dokoncovani molyb-
denu, slinuté oceli a nerezové oceli. Vlivem ostrych hran bfitu
a specialniho lamage tfisek jsou vyvijeny velmi malé fezné
sily. Vynikajici dokonCovani nestabilnich a tenkosténych
obrobku. Uplné zabrougené desticky.

Riferimento / referencia de placa. / Zékladni destickaCC.. 09T308

[mm]

0 02 04 06 f
[mm/U]

3.15
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ARNO°®

Geometrie rompitruciolo
GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS

Lamani tfisek

ARNO®

Lavorazione materiali non ferrosi

Mecanizado de materiales no ferricos
Zpracovani nezeleznych materiald

- ACB

Geometria con un campo applicativo simile
alla geometria "-ALU" ma con rompitruciolo
ottimizzato per un controllo trucioli di piccola

-ACB

Las mismas aplicaciones que la geometria “ALU”
optimizado.

aunque con rompevirutas
Rompevirutas especial para virutas cortas

- ACB

Stejna aplikace jako u ALU geometrie, ovem s optimalizo-
vanym lamacem tfisek. Speciélni lama¢ pro malé tfisky.

sezione.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCC.. 09T308
Semifinitura ap
Semi acabado !
Stfedni obrabéni 6

4
singolo lato
Una cara 2
jednostranné
0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]
3.16 3.16



WERKZEUGE

Geometrie rompitruciolo
GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS
Lamani trisek

ARNO®

Cermet
Cermet
Cermet

- NWC

Wiper-Geometria per la lavorazione di
acciaio, acciaio da fusione, acciaio legato ed
acciaio inossidabile. Idoneo per la finitura e la
semi-finitura. Grazie alla geometria raschiante
wiper si possono ottenere le medesime finiture
superficiali anche con doppio avanzamento.
Eccellente controllo truciolo.

- AQ

Geometria universale per la finitura e semi-fini-
tura di acciaio, acciaio da fusione ed acciaio
inossidabile. Eccellente finitura superficiale e
precisione di lavorazione. Ottimo controllo tru-
ciolo.

- NFC

Geometria speciale per operazioni di finitura.
Idoneo per acciai teneri ha anche un ottimo
controllo truciolo.

- negativo
- negativo
- negativni

- NWC

Wiper - Geometria para el mecanizado del acero,
acero moldeado, acero aleado y acero inoxidable.
Adecuado para mecanizados de acabado a medio.
Gracias al potencial del filo wiper se puede mecani-
zar con el doble de avance. Excelente control de la
viruta.

Finitura e medie asportazioni
Acabado y semi acabado
Dokoncovani a stfedni obrabéni

doppio lato
Doble cara
oboustranné

- AQ

Geometria universal para el acabado y semi aca-
bado del acero, acero moldeado y acero inoxida-
ble. Excelente acabado superficial y exactitud de
tolerancia. Excelente control de la viruta.

Finitura
Acabado
Dokoncovani

Doble cara

doppio lato
oboustranné

- NFC

Geometria especial para el acabado. Adecuado
especialmente para el mecanizado de aceros blan-
dos con excelente rotura de la viruta.

- NWC

Geometrie lamani tfisek Wiper pro dokonCovani lité oceli,
legované oceli a nerezové oceli. Vhodna pro jemné aZ stfed-
ni obrabéni. Vzhledem k potencidlu bfitu u Wiper technologie
se dosahuje stejné povrchové Upravy dokonce pfi dvojna-
sobné rychlosti posuvu. Vynikajici kontrola odvodu tfisek.

Riferimento / referencia de placa. / Z&kladni destickaCN.. 1204

[mm]

i ™
0 0,2 04 06 f

[mm/U]

- AQ

Univerzalni geometrie pro jemné az stfedni obrabéni oceli,
odlitkové oceli a nerezové oceli. Vynikajici povrchova Uprava
a presnost obrabéni. Velmi dobré odvadeéni tfisek.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCN.. 1204
ap

[mm]

6

0 0,2 0,4 0,6 f

[mm/u]

- NFC

Specialni geometrie pro dokon¢ovéni. ObzvIasté vhodna pro
mékké oceli pfi vyborném lamani tfisek.

Riferimento / referencia de placa. / Zékladni destickaCN.. 1204

Finitura e medie asportazioni [aP]
. mm
Acabado y semi acabado
Dokoncovani a stfedni obrabéni 6
4
doppio lato
Doble cara 2
oboustranné
0 02 04 06 f
[mm/U]
3.17 3.17



Geometrie rompitruciolo
GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS

ARNO®

WERKZEUGE Lamani tfisek
Cermet - negativo
Cermet - negativo
Cermet - negativni
i NMC _ NMC = NMC

Geometria per medie profondita di passata ed
avanzamenti. Tagliente molto robusto quindi
idoneo per lavorazioni con taglio interrotto.

Geometria para profundidades y avances medios
de corte. Filo de corte muy fuerte, por lo que es
muy recomendable para el mecanizado con corte
interrumpido suave.

Geometrie pro stfedni hloubku fezu a rychlost posuvu. Velmi
silné brity, a proto velmi vhodna pro snadno pferu$ované
fezy.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCN.. 1204

Sgrossatura da media a pesante ap
; [mm]
Semi acabado y desbaste
Od stfedniho k hrubému obrabéni 6
4
doppio lato
Doble cara 2
oboustranné
0 0,2 0,4 06 f
[mm/U]
3.18 3.18




WERKZEUGE

Geometrie rompitruciolo
GEOMETRIAS DE ROMPEVIRUTAS
Lamani trisek

ARNO®

Cermet
Cermet
Cermet

- AQ

Geometria universale per la Finitura e la Semi-
finitura di acciaio, acciaio da fusione ed acciaio
inossidabile. Ottima finitura superficiale e pre-
cisione di lavorazione. Eccellente controllo tru-
ciolo.

- PMC

Geometria universale per la lavorazione di
acciaio, acciaio da fusione, acciai legati ed
acciai inossidabili. Applicabile per la finitura e
la semi-finitura. Grazie all'ampio canale rompi-
truciolo, ottimo controllo truciolo nella maggior
parte delle applicazioni.

- positivo
- positivo
- positives

- AQ

Geometria universal para el acabado y semi aca-
bado del acero, acero moldeado y acero inoxida-
ble. Excelente acabado supefficial y precision de
tolerancias. Excelente control de viruta.

Finitura e medie asportazioni
Acabado y semi acabado
Dokoncovani a stfedni obrabéni

W

singolo lato
Una cara
jednostranné

- PMC

Geometria universal para el mecanizado del acero,
acero moldeado, acero aleado y acero inoxidable.
Adecuado para acabado y semi acabado. Gracias
a las amplias ranuras del rompevirutas en la mayo-
ria de la aplicaciones se consigue un buen control
de la viruta.

- AQ

Univerzalni geometrie pro jemné az stfedni obrabéni oceli,
ocelovych odlitkd a nerezové oceli. Vynikajici povrchova
Uprava a pfesnost obrabéni. Velmi dobré odvadeéni tfisek.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCC.. 09T3

[mm]

0 0,2 04 06 f

[mm/U]

- PMC

Univerzalni geometrie pro obrabéni oceli, lité¢ oceli, slitinové
oceli a nerezové oceli. Vhodna pro dokon€ovani az stfedni
obrabéni. Vzhledem k Siroké Eelni ploSe je u vétsiny aplikaci
dosazeno dobré kontroly vedeni tfisek.

Riferimento / referencia de placa. / Zakladni destickaCC.. 09T3

Finitura e medie asportazioni ap
) [mm]
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Dokoncovani a stfedni obrabéni 6
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Qualita Metallo duro
®
ARNO CALIDADES Metal duro
WERKZEUGE
Jakost tvrdokov

Rivestito / Recubiertas / Povlakované

AK2010

AM2030

AM2035

AM5020

HC - P10, HC - K10 - CVD

Rivestimento CVD multistrato. Substrato + TICN + TiCN + TiCNB + Al-Os

L'area di impiego di questa qualita & la lavorazione di tutti le ghise da fusione. Risulta idonea anche per la lavorazione
di alcuni acciai. Il nuovo substrato offre la necessaria tenacita e resistenza alle alte temperature, il rivestimento CVD
(ARNO®-PowerTec) assicura la resistenza all'usura oltre ad una ulteriore resistenza alle alte temperature. La giusta
combinazione che permette una eccellente affidabilita alla lavorazione di ghisa grigia, anche con crosta e con incos-
tanti profondita di passata.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiCN + TiCN + TiCNB + Al-Os

El campo principal de aplicacion para esta calidad es el mecanizado de todos los materiales fundidos. También es adecua-
da para el mecanizado del acero. El nuevo sustrato ofrece la suficiente tenacidad y resistencia al calor. El recubrimiento CVD
(ARNO*-PowerTec) ofrece resistencia al desgaste asi como al calor, asi se asegura un mecanizado libre de problemas en el
mecanizado de la fundicién gris, incluso con cascarilla y con profundidades de corte variadas.

Vicevrstvy povlak CVD, podklad + TiICN + TiCN + TiCNB + AlOs

Hlavni oblasti uplatnéni této technologie je obrabéni vsech litych materidl. Je vhodnd také pro obrdbéni oceli. Novy podklad poskytuje potfebnou
tuhost a tepelnou odolnost, CVD povlakovani (ARNO®-PowerTec) pfind$i odolnost proti opotiebeni i i tepelnou odolnost a zajistuje bezproblémové
obrabéni litiny, rovnéz s tvrdou kdrou slitiny a pfi rizné hloubce fezu.

HC — P35, HC — M30 - CVD

Rivestimento CVD multistrato. Substrato + TICN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN + TiN

La qualita per acciaio inossidabile, leghe refrattarie ed esotiche, acciai legati e non legati , leghe di titanio dove serve
la massima resistenza all'usura. Questa qualita offre una ideale combinazione di tenacia e resistenza all'usura.
AM2030 e molto simile alla qualita AM2035 ma grazie allo speciale rivestimento (ARNO®-PowerTec) lo scorrimento
truciolo migliora e riduce notevolmente la formazione del tagliente di riporto e la deformazione da temperatura.
Para acero inoxidable y aleaciones termoresistentes, aceros aleados y no aleados, asi como aleaciones de titanio. Esta cali-
dad aporta gran tenacidad asi como resistencia al desgaste. AM2030 es muy similar a la calidad AM2035, no obstante debi-
do al tratamiento superficial especial (ARNO®-PowerTec) la evacuacion de viruta mejora y se reduce considerablemente el
recrecimiento del filo entre la placa y el material.

Vicevrstvy povlak CVD, podklad + TICN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN + TiN

Pro nerezovou ocel a vysoce tepelné odolné slitiny, legovanou i nelegovanou ocel, jakoz i slitiny titanu. Tato technologie poskytuje vysokou houzevna-
tost i odolnost viiéi opotrebeni. AM2030 se velmi podoba technologii AM2035, ale vzhledem ke speciélni povrchové tpravé (ARNO®-PowerTec) ma
lep$i odvadéni tfisek a velmi omezenou tvorbu narlstkli mezi bfitem a materialem.

HC - P35, HC — M35 - CVD

Rivestimento CVD multistrato. Substrato + TICN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN + TiN

Qualita suggerita per la lavorazione di difficili acciai inossidabili austenitici e leghe refrattarie. AM2035 é inoltre ido-
nea a lavorare acciai altamente legati cosi come quelli debolmente legati o leghe di titanio. Questa qualita offre una
maggiore tenacita ma una minore resistenza all'usura della qualita AM2030.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiCN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN + TiN

Primera eleccion para el mecanizado de materiales de dificil mecanizado tales como acero inoxidable autentico y aleaciones
de alta temperatura. AM2035 es también adecuado para el mecanizado del acero inoxidable aleado y no aleado, asi como
aleaciones de titanio. Esta calidad ofrece una tenacidad extrema y una excelente resistencia al desgaste.

Vicevrstvy povlak CVD, podklad + TICN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN + TiN

Prvni volba pro obrabéni obtizné fezatelné austenitické oceli a zaruvzdornych slitin. AM2035 je rovnéz vhodna technika pro legované a nelegované
nerezové oceli, jakoZ i pro slitiny titanu. Touto technikou se dosahuje vynikajici houZevnatosti povrchu a vyborné odolnosti viici opotfebeni.

HC - M20 - PVD

Rivestimento Multistrato PVD, Substrato + TiAIN

Qualita ideale per la finitura di acciaio inossidabile e leghe refrattarie ed esotiche. L'applicazione della qualita
AM5020 e suggerita in finitura di materiali di difficile lavorabilita a medie velocita di taglio. Questa qualita combina
una simile tenacita alla qualita AM2030 ma con un rivestimento PVD molto piu duro e quindi piu resistente all'usura.
Recubrimiento PVD, sustrato + TiAIN

Esta calidad es idonea para el acabado del acero inoxidable y aceros de alta temperatura. Utilice la calidad AM5020 para el
acabado de materiales de dificil mecanizado con velocidad media. La calidad combina una alta tenacidad y una buena resis-
tencia al desgaste.

PVD povlak, podklad + TiAIN

Tato jakost je idealni pro dokonCovani oceli a zaruvzdorné oceli. Technika AM5020 se uplatriuje pfi pfesném soustruzeni
slozitych materialtl a stfednich feznych rychlostech. Vynika velkou houzevnatosti v kombinaci s dobrou odolnosti proti
opotfebeni.
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Qualita Metallo duro
®
ARNO CALIDADES Metal duro
WERKZEUGE
Jakost tvrdokov

AM5025

AP2015

AP2025

AP2030

HC — P25, HC — M25, HC — K25, HC — N25 - PVD

Rivestimento Multistrato PVD. Substrato + TiAIN

Qualita ideale per la finitura e semi-finitura di acciaio inossidabile, leghe refrattarie ed esotiche e leghe di titanio.
AM5025 ha una ottima tenacita combinata ad una ottima resistenza all'usura e puo essere utilizzato con profondita
di passata variabili e con taglio interrotto.

Recubrimiento PVD multicapa, sustrato + TIAIN

Calidad ideal para el acabado y semi acabado del acero inoxidable, acero termoresistente y titanio (aleacion). AM5025 tiene
una buena tenacidad y buena resistencia al desgaste y se puede utilizar en profundidades de corte variadas y con corte inter-
rumpido.

PVD vicevrstvy poviak, podklad + TiAIN

Idedini technika pro jemné az stfedni obrabéni nerezové oceli, tepelné odolné oceli a titanu (slitin). Technika AM5025 m4 velmi dobrou houzevnatost
a dobrou odolnost proti opotfebeni a Ize uplatnit jak pro rizné hloubky fezu, tak i pro pferuSované fezy.

HC — P15, HC — M15, HC — K15 - CVD

Rivestimento CVD multistrato. Substrato + TiCN + TiCN + TiNB + Al-0s

Il principale campo di applicazione di questa qualita & la lavorazione di acciai con media sezione truciolo ad alta velo-
cita di taglio. Idoneo anche alla lavorazione di acciaio inossidabile, acciaio da fusione e leghe refrattarie. La qualita
offre media tenacita con una elevata resistenza all'usura.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiICN + TiCN + TiNB + AlO:

El principal campo de aplicacioén de esta calidad es el mecanizado del acero con viruta de espesor media y con velocidades
de corte altas. También es adecuado para el mecanizado del acero inoxidable, fundicion y aleacion termoresistente. La cali-
dad posee una tenacidad media y una alta resistencia al desgaste.

Vicevrstvy povlak CVD, podklad + TiICN + TiCN + TiNB + Al:Os

Hlavni uplatnéni této techniky je obrabéni oceli pfi stfedni tioustce tfisek a vysoké rychlosti posuvu. Rovnéz vhodna pro fezéni nerezové oceli, litych
materiall a tepelné odolnych slitin. Technika poskytuje stfedni houzevnatost a vysokou odolnost proti opotfebeni.

HC — P25, HC — M20 - CVD

Rivestimento CVD multistrato. Substrato + TiCN + TiCN + TiNB + Al-0s

Qualita universale per svariati campi applicativi nella lavorazione di acciaio e materiali da fusione. E' inoltre idoneo
ad alcune lavorazioni di acciaio inossidabile, leghe refrattarie e leghe di titanio. Grazie alla buona tenacita combina-
ta ad una ottima resistenza all'usura risulta essere la qualita ottimale per le generiche lavorazioni della vostra pro-
duzione.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiCN + TiCN + TiNB + AlO:

Esta calidad multi uso destaca por su area de aplicacién versatil en el mecanizado del acero y fundicién. También es ade-
cuada para el mecanizado del acero inoxidable, aleaciones resistentes al calor y aleaciones de titanio. Debido a su gran tena-
cidad y resistencia al desgaste esta es la calidad dptima para su produccién.

Vicevrstvy povlak CVD, podklad + TiCN + TiCN + TiNB + Al:0s

Tato viceucelova technika vynika vzhledem ke své rozmanité pouzitelnosti pro ocel i lité materialy. Hodi se také k obrabéni nerezové oceli, tepelné
odolnych slitin a slitin titanu. Vzhledem k vysoké houzevnatosti a odolnosti proti opotiebeni je to vSeobecné pouzitelna technika pro vasi vyrobu.

HC — P30, HC — K20 - CVD

Rivestimento CVD multistrato. Substrato + TiCN + TiCN + TiN + Al:Os

Qualita universale per svariati campi applicativi nella lavorazione di acciaio e materiali da fusione. E' inoltre idoneo
ad alcune lavorazioni di acciaio inossidabile, leghe refrattarie e leghe di titanio. Grazie alla elevata tenacita combi-
nata ad una ottima resistenza all'usura risulta essere la qualita ottimale per le generiche lavorazioni della vostra pro-
duzione. (ARNO®-PowerTec) lo scorrimento del truciolo viene migliorato e di conseguenza ridotta la formazione del
tagliente di riporto. AP2030 risulta sicura ed affidabile.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiCN + TiCN + TiN + Al:Os

El principal campo de aplicacién de esta calidad es el mecanizado del acero. También es adecuado para el acero inoxida-
ble. Esta calidad ofrece la mayor seguridad de produccion y vida dtil incluso en materiales problematicos. La calidad AP2030
es muy similar a la calidad AP2035, sin embargo debido a su tratamiento superficial especial (ARNO"-PowerTec) se mejora
la evacuacion de la viruta y se reduce considerablemente el recrecimiento del filo entre la placa y el material. AP2030 es
segura y muy fiable.

Vicevrstvy povlak CVD, podklad + TiCN + TiCN + TiN + AlOs

Hlavni uplatnéni této techniky je v obrabéni oceli. Je také vhodna pro nerezové oceli. Poskytuje nejvy$si bezpecnost produkce a Zivotnost nastrojli
dokonce i u problematickych materialti. AP2030 se velmi podoba technice AP2035, avSak vzhledem ke specialni povrchové Upravé (ARNO®-PowerTec)
ma lepsi odvadéni tfisek a silné omezenou tvorbu narlstk( mezi bfitem a materidlem. Technika AP2030 je bezpeéna a spolehliva.
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Qualita Metallo duro
®
ARNO CALIDADES Metal duro
WERKZEUGE
Jakost tvrdokov

AP2035

AL355

AM15C

AM25C

AM350

HC — P35 - CVD

Rivestimento CVD multistrato. Substrato + TICN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN

Qualita suggerita in lavorazioni instabili, gravose, con taglio interrotto o su superfici grezze. Puo essere utilizzata
anche per la lavorazione di acciaio inossidabile dove é richiesta tenacita. Questa qualita ha un elevata tenacita con
la giusta combinazione di resistenza all'usura.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiCN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN

La calidad AP2035 es la primera eleccion cuando las condiciones de corte son desfavorables, corte interrumpido, condicio-
nes inestables o una calidad superficial pobre. También se puede aplicar para acero inoxidable. Esta calidad posee una tena-
cidad extrema y buena resistencia al desgaste.

Vicevrstvy povlak CVD, podklad + TiCN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN

AP2035 je vase prvni volba v pfipadé Spatnych feznych podminek, pferusovaného fezani, nestabilnich podminek nebo Spatné kvality povrchu mate-
rialu. Lze také pouzit pro nerezové oceli. Ma vynikajici houzevnatost a dobrou odolnost proti opotfebeni.

HC - M25

Rivestimento Multistrato PVD. Substrato + TiAIN.

Qualita per la lavorazione di acciaio inossidabile. Raccomandato per asportazioni leggere o medie per migliorare
eventuali craterizzazioni dell'inserto.

Recubrimiento PVD multicapa, sustrato + TiAIN.

Calidad para el mecanizado de acero inoxidable. Recomendada para profundidades de corte suaves a medias y resistencia
contra la craterizacion.

PVD vicevrstvy povlak, podklad + TiAIN.

Jakost vhodna pro obrabéni nerezové oceli. Doporuéena pro malé az stfedni hloubky fezu a odolna v(ci jamkovému opotebeni.

HC - P10, HC - M10, HC - K10

Rivestimento multistrato CVD. substrato + TiN - TiCN - TiN.

Qualita nata per la lavorazione di acciai inossidabili austenitici e legati nonché per acciai da fusione, per la finitura
ad alte velocita di taglio in condizioni di lavoro favorevoli.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiN - TiCN - TiN.

Para el mecanizado de aleaciones, acero inoxidable asi como acero moldeado, para acabado con velocidades de corte altas
y bajo condiciones de trabajo favorables.

Vicevrstvy povlak CVD, podklad + TiN - TiCN - TiN.

Obrabéni jak legované a nerezové oceli, tak i lité oceli, dokonéovani pii vysokych feznych rychlostech a pfi dobrych podminkach obrabéni.

HC - P20, HC - M20, HC - K20

Rivestimento multistrato CVD. substrato + TiC - TiN.

Qualita per asportazioni leggere o medie di acciaio od acciaio da fusione a medie velocita di taglio e sezione tru-
ciolo.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiC - TiN.

Para el mecanizado suave y medio del acero y acero moldeado con velocidades de corte y secciones de viruta medias.
Vicevrstvy povlak CVD, podklad + TiC - TiN.

Pouziti na jemné az stredni obrabéni oceli a lité oceli pfi stfednich feznych rychlostech a prifezech tfisek.

HC - P40, HC - M30, HC - S30

Rivestimento multistrato CVD. substrato + TiN - TiCN - Al,O; - TiN.

Qualita con una buona combinazione di resistenza all'usura e tenacita per la tornitura di acciaio, acciaio inossidabi-
le e acciaio da fusione con medie sezioni truciolo e medio - alte velocita di taglio. Puo anche venire utilizzato in con-
dizioni di lavoro sfavorevolli. Grado speciale per acciai inossidabili austenitici.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiN - TiCN - Al,O3 - TiN.

Calidad con una buena combinacioén de resistencia al desgaste y tenacidad para el torneado del acero, acero inoxidable asi
como acero moldeado con secciones de viruta media y con velocidades de corte medias a altas. También se puede utilizar
bajo condiciones de corte desfavorables. Calidad especial para el acero inoxidable (austenitico).

Vicevrstvy poviak CVD, podklad + TiN - TiCN - Al,O5 - TiN.

Jakost poskytuje dobrou kombinaci odolnosti proti opotfebeni a houzevnatosti pro soustruZeni oceli, nerezové oceli i lité oceli pfi stfednich prifezech
tfisek a stfednich az vysokych feznych rychlostech. Lze také pouzit pro nepfiznivé podminky obrabéni. Specialni technika pro nerezové oceli (auste-
nitické oceli).
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Qualita Metallo duro
®
ARNO CALIDADES Metal duro
WERKZEUGE
Jakost tvrdokov

AM35C

AR170

AR270

AR27C

HC - P35, HC - M35

Rivestimento multistrato CVD. substrato + TiN - TiCN - TiN.

Qualita con una buona combinazione di resistenza all'usura e tenacita per la lavorazione di acciaio, acciaio inossi-
dabile ed acciaio da fusione per la semi-finitura e la sgrossatura a medie velocita di taglio ed in condizioni sfavor-
evoli di lavoro.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiN - TiCN - TiN.

Calidad que combina una buena resistencia al desgaste y tenacidad para el mecanizado del acero, acero inoxidable asi como
acero moldeado con secciones de viruta de pequena a largas y velocidades de corte medias bajo condiciones de corte des-
favorables.

Vicevrstvy poviak CVD, podklad + TiN - TiCN - TiN.

Technika se vyznacuje dobrou kombinaci odolnosti proti opotfebeni a houzevnatosti pfi obrabéni oceli, nerezové oceli i odlitkové oceli pfi stfednim az
velkém prifezu tfisek a fezné rychlosti za nepfiznivych podminek obrabéni.

HC - P15, HC - M15, HC - K15, HC - S15

Rivestimento multistrato CVD. substrato + TiN - TiCN - Al,O3 - TiN.

Qualita con elevata resistenza all'usura ed alla craterizzazione assicura elevati volumi di asportazione. Per la finitu-
ra e la semi-finitura di acciaio, acciaio da fusione, ghisa grigia e ghisa malleabile con medie profondita di passata ed
elevate velocita di taglio in condizioni favorevoli di lavorazione.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiN - TiCN - Al,03 - TiN.

Gran resistencia al desgaste y a la craterizacion posibilita unos grandes volimenes de mecanizado. Acabado y semi acaba-
do de acero, acero moldeado, fundicién gris y fundicién maleable con secciones de viruta media y con velocidades de corte
altas y bajo condiciones de mecanizado estables.

Vicevrstvy povlak CVD, podklad + TiN - TiCN - Al,O5 - TiN.

Vlysoka odolnost v(iéi opotfebeni a tvorbé naristkd hran umoziuje velky rozsah obrabéni. Dokoncovani az po stiedni fezy oceli, lité oceli, $edé litiny
a temperové litiny pfi stfednich prifezech tfisek a velkych feznych rychlostech za stabilnich podminek obrabéni.

HC- P30, HC - M20, HC - K25, HC - S20

Rivestimento multistrato CVD. substrato + TiN - TiCN - Al,O3 - TiN.

Qualita con buona resistenza all'usura e stabilita del tagliente per la finitura e la semi-finitura di acciai generici ed
austenitici. Per la sgrossatura a velocita di taglio medio-elevate in condizioni di lavoro pocofavorevoli. Per la finitu-
ra e la semi-finitura di ghisa grigia, ghisa malleabile a velocita di taglio medio-alte.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiN - TiCN - Al,O3 - TiN.

Calidad con buena resistencia al desgaste y estabilidad de filo para el mecanizado suave y de semi desbaste de acero asi
como acero austenitico. Velocidades de corte medias a altas con secciones de viruta largas, bajo condiciones de corte poco
favorables. Acabado y semi acabado de fundicion, fundicién maleable con velocidades de corte de medias a altas.

Vicevrstvy povlak CVD, podklad + TiN - TiCN - Al,O5 - TiN.

Jakost s dobrou odolnosti proti opotfebeni a stélosti britu pfi jemném az stfednim hrubovani jak oceli, tak i austenitické oceli. Stfedni az velké fezné
rychlosti pfi velkych prifezech tiisek za nepfilis pfiznivych podminek obrabéni. DokonCovani az po stfedni fezani lité oceli a temperové litiny pfi stfed-
nich az velkych feznych rychlostech.

HC - P25, HC - M25, HC - K20

Rivestimento multistrato CVD. substrato + TiN - TiCN - Al,O,.

Qualita dall'ottima resistenza all'usura per la lavorazione di acciaio, acciaio da fusione, ghisa sferoidale e ghisa mal-
leabile con sezioni truciolo medio-piccole ad elevate velocita di taglio in condizioni di lavoro favorevoli.
Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiN - TiICN - Al,O3.

Calidad de metal duro de gran resistencia al desgaste para el mecanizado del acero, acero moldeado, fundicién nodular y
fundicién maleable con secciones de viruta desde pequehas a medias y grandes velocidades de corte bajo condiciones de
mecanizado estables.

Vicevrstvy povlak CVD, podklad + TiN - TiCN - Al,O5.

Vysoka odolnost karbidu proti opotfebeni pfi obrabéni oceli, lité oceli, kulickové litiny a temperové litiny pro stfedni prifezy tfisek a vysoké fezné rych-
losti za stalych podminek obrabéni.
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Qualita Metallo duro
®
ARNO CALIDADES Metal duro
WERKZEUGE
Jakost tvrdokov

AR370

HC - P35, HC - M30, HC - S30

Rivestimento multistrato CVD. substrato + TiN - TiCN - Al,O3 - TiN.

Qualita molto resistente alle sollecitazioni meccaniche assicura una eccellente stabilita del filo tagliente. Per finitu-
ra e semi-finitura di acciaio, acciaio da fusione (ferritico e martensitico), acciaio inossidabile con sezioni truciolo
medio-larghe e medie velocita di taglio in condizioni di taglio sfavorevoli, tagli interrotti, materiali con croste o par-
ticolari forgiati.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiN - TiCN - Al,O3 - TiN.

Calidad muy resistente contra la fatiga y excelente estabilidad de filo. Desbaste suave y semi desbaste de acero, acero mol-
deado y acero inoxidable (ferritico, martensitico), con secciones de viruta desde medias a largas con velocidades de corte
medias, condiciones de corte desfavorables, corte interrumpido y piezas forjadas.

Vicevrstvy poviak CVD, podklad + TiN - TiCN - Al,O5 - TiN.

Velmi odolng technika vici mechanickému namahani s vynikajici stabilitou britu. Jemné az stfedni hrubovani oceli, lité oceli (feritické a martensitické
oceli), nerezové oceli pfi stfednich az velkych prifezech tfisek a stfednich feznych rychlostech a za nepfiznivych podminek obrabéni, pferuSovanych
fez( a vykovku.
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ISO - Aree applicative Metallo duro
CAMPO DE APLICACION ISO Metal duro
ISO - Oblast pouziti Karbid

WERKZEUGE
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Qualita Metallo duro
ARNO® CALIDADES Metal duro
WERKZEUGE .

Jakost karbid

Non rivestito / No recubiertas / Nepovlakované

AK1010

AK1020

AP1020

AK10

AK20

Grado di Metallo duro per la lavorazione dei seguenti materiali da fusione:, alluminio, leghe di alluminio, rame, leghe
di rame, bronzo, ottone cosi come limitatamente leghe refrattarie ( a base di tantalio, niobio, titanio, molibdeno,
tungsteno) a medie sezioni truciolo ed in condizioni favorevoli di lavorazione.

Calidad de metal duro para el mecanizado de fundicién, aluminio y aleacion de aluminio, cobre y aleacién de cobre, bronce
y latén asi como metales refractarios (por ejemplo niobio, tantalo, titanio, molibdeno, tungsteno) con secciones de viruta medi-
as y condiciones de corte favorables.

Karbidova technika obrabéni vSech litych materiald, hliniku a hlinikovych slitin, médi a médénych slitin, bronzu a mosazi, jakoz i refrakénich kovl (napf.
niobu, tantalu, titanu, molybdenu, wolframu) pfi stfednich priifezech tfisek a pfiznivych feznych podminkach.

Grado di Metallo duro ideale per la finitura di materiali non ferrosi quali alluminio e le sue leghe, rame e le sue leghe,
bronzo, ottone, materiali non metallici con taglio doice e con minime variazioni di profondita di passata.

Calidad adecuada para el acabado de cualquier material que no sea fundicioén tales como aluminio (y aleacién de aluminio),
cobre (y aleacion), bronce, laton y materiales no metalicos con corte suave y profundidades de corte con pequenas varia-
ciones.

kldedlni technika pro dokoncovani nezeleznych materiald, jako jsou hlinik (a hlinikové slitiny), méd (a slitiny), bronz, mosaz a nekovové materialy s
hladkym fezem a nepatrnymi zménami v hloubce fezu.

Grado di Metallo duro molto tenace per la lavorazione di acciaio e fusioni di acciaio a medie/basse sezioni truciolo
e velocita di taglio ed in condizioni sfavorevoli di lavorazione, con incostanti profondita di passata o tagli interrotti.
Calidad de metal duro tenaz para el mecanizado del acero, Acero moldeado y acero inoxidable con secciones de viruta medi-
as y velocidades de corte bajo condiciones de mecanizado desfavorables, cambiando la profundidad de corte y con corte
interrumpido.

HouZevnata karbidova technika obrabéni oceli, ocelovych odlitk(i a nerezové oceli pfi stfednich hodnotéach prifezi tfisek a feznych rychlosti a za nepfiz-
nivych podminek obrabéni, napf. ménici se hloubky fezu a pferuSovaném fezani.

HW - K10, HW - N15, HW - S10

Grado di Metallo duro per la lavorazione di tutte le ghise, alluminio, titanio e leghe di titanio a medie sezioni trucio-
lo in condizioni favorevoli di lavorazione.

Calidad de metal duro para el mecanizado de todo tipo de fundicion, titanio, aleacién de titanio, con secciones de viruta medi-
as bajo condiciones de mecanizado favorables.

Karbidova technika obrabéni vSech litinovych materiald, titanu a slitin titanu pfi stfednich prarezech tfisek za pfiznivych podminek obrabéni.

HW - K20, HW - N25, HW - S20

Grado di Metallo duro piu tenace di AK10 per la lavorazione di ghisa e leghe di alluminio sezione truciolo media in
condizioni di lavoro sfavorevoli.

Calidad de metal duro con mayor tenacidad que la calidad AK10 para el mecanizado de todo tipo de fundicién con secciones
de viruta medias bajo condiciones de mecanizado desfavorables.

Karbidova technika s vysokou houZevnatosti obdobné jako AK10 pro obrabéni vSech litinovych materidltl pfi stfednich prifezech tfisek za nepfiznivych
podminek obrabéni.
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- ISO - Aree applicative Metallo duro
ARNO CAMPO DE APLICACION ISO Metal duro
WERKZEUGE ISO - Oblast pouziti Karbid

1SO Metallo Duro Non rivestito Materiale da taglio | Impiego
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Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky
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nepovlakované
Articolo
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Tutte le dimensioni sono in mm
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Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky
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Tutte le dimensioni sono in mm
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Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky
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Attenzione: Articolo non corrispondente alla classificazione ISO
Atencion: La referencia no corresponde al sistema de denominacién ISO
Pozor:  Oznaceni neodpovida ISO normé
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Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky
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Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky
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Wiper

Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

WERKZEUGE
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- Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
ARNO Placas intercambiables Metal duro
WERKZEUGE

Vyménitelné karbidové biitové desticky

C P . . 1 d s d,

Oy g
A VLl

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivesntei;?w/‘ar;gv;gubiertas
Articolo o|lw|o|w
Oznadeni ¥ S |S|(E|=2a|ja|ja|a|d|S|S |2 |2 ||| |X (¥ |a @ ¥|X
d | (€ (€ | [ € (€ (€| (€ ([ (€ ([C (K| (K[ || Q|||
CPET
CPET 05T102FL ° °
@ 05T102FR °
CPGT
CPGT 05T102EN ° >
@ 05T104EN ° )
CPGW
CPGW 05T102EN ° )
¢v“" 05T104EN ° °
CPMT
CPMT 05T102EN ) )
@ 05T104EN [ ] [ ]
P ofe
M [ ]
K o | o (e}
N [
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3.35 Dimerionss on 3.35



Wiper

Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

DC.. A I 4 s d

I DC.. 07... 7,75 6,350 2,38 2,8

E DC.. 11... 11,60 9,525 3,97 4,4
/E\L

Ll

WERKZEUGE

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivesntei:;\,/‘ar;gv;gubierlas
Articolo o|lw|o|w
Oznadeni X S |2 |2 |[=|la|a|ja|la|d|E|2E |2 |2 |C|x || (X (X | (XX
< |<|< ||| |< ||| | |< || |<|<|<|< | |<|<|<|<
DCGT
DCGT 070201FN-PS ° ®
070202FN-PS ° °
_3:-:' 070204FN-PS ° °
r DCGT 11T301FN-PS [ ] [ ]
11T302FN-PS [ ] °
11T304FN-PS [ ] [ ]
DCGW
DCGW 070201FN °
_‘ r 070202FN [ ]
" 070204FN [ ]
DCGW 11T302FN [ ]
11T304FN [ ]
11T308FN °
DCMT
= DCMT 070202EN-AB (] °
R’-‘? 070204EN-AB ° °
DCMT 11T302EN-AB ([ ] °
11T304EN-AB [ ] [ ]
DCMT 070204EN-AM [ ] e|o o
[.'E" 070208EN-AM ° ° °
J DCMT 11T304EN-AM o0 e|o @
11T308EN-AM [ ] e|o o
DCMT 070204EN-PMS [ ] °
. DCMT 11T304EN-PMS [ ] [ N} [ ]
5’ 11T308EN-PMS ° °
DCMT 070202EN-PS1 [ ] ° ()
iy 070204EN-PS1 oo oo e
# DCMT 11T302EN-PS1 ° ° ()
11T304EN-PS1 oo oo e
11T308EN-PS1 ° (] ()
DCMX Wiper
DCMX 070204EN-WMS [ ] [ ]
_. DCMX 11T304EN-WMS ° °
- 11T308EN-WMS [ ] °
P o o Ole|e|e]|e
M oo e|Oo|[0o|O]|O
K ° o|le|o o
N )
S o|e o o)
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3.36 Dimersionss on 3.36



Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

WERKZEUGE

DC.. A I 4 s d

I DC.. 07... 7,75 6,350 2,38 2,8

E DC.. 11... 11,60 9,525 3,97 4,4
/E\L

L

Qualita / Calidades / Jakost

: " . . non rivestito / no recubiertas
rivestito / recubiertas / povlakované

nepovlakované
Articolo
Referencia
Oznaceni

AK2010
AM2030
AM2035
AM5020
AM5025
AP2015
AP2025
AP2030
AP2035
AL355
AM15C
AM25C
AM350
AM35C
AR170
AR270
AR27C
AR370
AK1010
AK1020
AP1020
AK10
AK20

DCGX
DCGX 070200FL
070200FR
070201FL
070201FR
070202FL
070202FR
DCGX 11T300FL
11T300FR
11T301FL
11T301FR
11T302FL
11T302FR
11T304FL
11T304FR

DCXT 070202EN-AEC
- 070204EN-AEC
- DCXT 11T302EN-AEC

— 11T304EN-AEC

11T308EN-AEC

e Oleo e o 0 o

T wnw=2Xx=7
o}

Tutte le dimensioni sono in mm

3.37 Dimerionss on 3.37




Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

DN.. /:% I d s d
1 DN.. 11.. 11,60 9,525 4,76 3,81

E DN.. 15... 15,5012,700 6,35 5,20

( Al

WERKZEUGE

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivestito / no re;ubiertas
nepovlakované
Articolo oclo|lw|lo|lw|w|wl|o|w ol|lo|e
Referencia clelsl88|z|8|2|g|g||8|83|8[2(g|R|g|53|8|8|s|e
N |d (8| A(d|ld|d|lw(zsld ||| |||+ |"-|&
Oznaceni ¥ S |22 |=2aja|ja|a|d|2|S |2 |2 ||| |X (¥|a @ ¥|X
<< || || |<|< < || |<|<|<|<|<|<[<|<|[<|[<|[<|<
DNGP
- DNGP 110402FN-EX ° ®
j"*. 110404FN-EX ° °
DNGP 150602FN-EX ( ] [
150604FN-EX ° °
150608FN-EX (] °
DNMA
DNMA 150608EN °
~ ’
[ .
DNMG
DNMG 110404EN-NA (] ®
== 110408EN-NA °o e
.- DNMG 150604EN-NA eo|o o
150608EN-NA [ B NN BN ]
150612EN-NA e (oo
DNMG 110404EN-NM1 °
™ 110408EN-NM1 °
# DNMG 150604EN-NM1 ° °
150608EN-NM1 [ ] |0
150612EN-NM1 °
= DNMG 150608EN-NMG [ ] (] ()
LY 150612EN-NMG ° °
DNMG 150608EN-NMS o0
L
—
DNMG 150608EN-NRR [ )
-
—
DNMG 150604EN-NSR o0
- 150608EN-NSR [ BN )
_—'—"'
DNMG 150604EN-VA ° (]
fi? 150608EN-VA °
P ) o Ole|e|e|e® ) ofe
M oo e|OoO|O|O]|O ° o
K ° o|le|o ®e|O o o)
N ® °
(3 of|e o o
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3.38 Dimersionss on 3.38



Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

DN.. ~ e e
i DN.. 11... 11,60 9,525 4,76 3,81

E DN.. 15... 15,5012,700 6,35 5,20

WERKZEUGE

Qualita / Calidades / Jakost
: . . . non rivestito / no recubiertas
rivestito / recubiertas / povlakované nepoviakované
Articolo olo|lw|lo|lw
i 0w |o v olo o o|o |o
Referencia cs|lglglglg|lz|g|g|s|ela|g|B8 |83 |RIRIRIR|G|S|8|e]e
N |¥ 9L |V d([d|([d|d|w(ZE(¥|QIQ@ (|| [® | = ||| | N
Oznadeni ¥ S |S|(E|=2a|ja|ja|a|d|S|S |2 |2 ||| |X (¥ |a @ ¥|X
4 |9 | €[ || € [Q || Q€[ | (K | (KK QK| Q|
DNMP
DNMP 150604ER [
150608EL [ ]
150608ER [ ]
DNMX Wiper
& DNMX 150608EN-WSS ° °
(=8
- o
3 F-
P o [ ] [ ]
M o
K o o o
N
S o
H

EP.. /33 I d s d

b | EP.. 06... 65 635 238 28

I EP.. 08... 82 797 3,00 44
]
e

Qualita / Calidades / Jakost

: . . 5 non rivestito / no re iert
rivestito / recubiertas / poviakované o estito / no recubiertas

nepovlakované

Articolo
o128 I |V (w| ivw| o|lw o|lo |o
. - O[O O -
Referencia cléglglgglzc|s|8|g8|g|=|e|B |8 |RIRIRIR|IE|8|8|e|e
|| v v d(ld|ld|ld|lw(mlN | [Vl |||+ ||«
Oznadeni X S |22 |=(a|a|a|a|d|E|E|= = ||| (X |X (¥|a ¥X|X
|4 (€ (€ |C €€ |9 €€ |Q€[C K |9QC|QC[C | Q| Q|| <

EPMT
EPMT 060202EN

EPMT 08M304EN
08M308EN (]

Tw=="=7
o

Tutte le dimensioni sono in mm

3.39 Dimerionss on 3.39



Inserti a fissaggio meccanico

Metallo duro

®
ARNO Placas intercambiables Metal duro
WERKZEUGE Vyménitelné karbidové bitové desticky
K C am I d s %

N

N

S

AN

N

-/

<

1,6 635 318 10°

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivesnt::;\,/‘ar;;)v;t:gubierlas
Articolo
Referencia sl2|gl8g8|2|8/8|8|g(88lg(8lelelelel8|E|8|a]s
d [ € € € | ([ | (K[ (C Q[ (C (K (QC Q<
KCGX
KCGX 110302EL [
110302ER [ J
/ 110302FL [}
110302FR [}
110304EL ®
110304ER (]
110304FL [}
110304FR [}
110308EL °
110308ER ®
P L]
M o
K o
N ®
S
H
Tutte le dimensioni sono in mm
3 -40 Dimensiones en mm 3 . 40

Rozméry v mm



Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

WERKZEUGE

KN.. N I d s d
/"\

KN.. 16... 16,0 9,52 4,76 =
KN.. 19... 19,5 8,00 5,70 -

L
\

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivesnt::;\,/‘ar;gv;igubier[as
Articolo o|w|o|w
Oznaceni ¥ S |S2 |2 |=2(aja|ja|a|d|2 |2 |2 |= ||| | |X (¥|a @ ¥|X
d [ € € € | (K[| QK (K (C Q€ (C QK (QC QI
KNMX
KNMX 190504EL °
//" 190504ER °
/ 190508ER [}
KNMX 190504EL-A [}
ﬁ' 190504ER-A °
/ 190508EL-A .
190508ER-A ®
KNUX
KNUX 160405EL-N11 [} [
. 160405EL-11 ° °
i ’ 160405ER-11 ° °
160405ER-N11 [ ] ®
160410EL-11 °
160410EL-N11 [ J ®
160410ER-11 [ ] ®
160410ER-N11 [ ] [
KNUX 160405EL-12 (]
# 160405ER-12 °
'\l 160410ER-12 °
P [ ] [ ] o e
M ) o ()
K [ ] ® | O
N
S
H
N11 = rompitruciolo sinterizzato 11 = rompitruciolo rettificato
Rompevirutas sinterizado Rompevirutas rectificado
lama¢ trisek ze slinuté oceli zabrouseny lama¢ tfisek

Tutte le dimensioni sono in mm

3.41 Dimersionsen 3.41



Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

WERKZEUGE

RC . I d s d
RC.. 06... - 6 238 28
— < RC.. 08... - 8 318 34
NJ/\ RC.. 10... - 10 3,18 44
RC.. 12... - 12 476 44
d s
-

Qualita / Calidades / Jakost
. . . . non rivestito / no recubiertas
rivestito / recubiertas / povlakované nepoviakované
Articolo oclo|lw|lo|lw|lw|lwl|o|w ol|lo|o
Referencia slglg|g(glz|elg(g|v|B|B|(8|8[[R|R|R|5|8|8|a]e
N | |w | v d(ld|ld|ld|le(mld | [V |-V |V |||+ |=|&
Oznaceni ¥ S |22 |=2aja|ja|a|d|2|S |2 |2 ||| |X (¥|a @ ¥|X
d | (€ (€ | [ € (€ (€| (€ (K (€ [|[C [ (€ (|C (| Q[ || QC (||
RCMT
RCMT 0602MOEN-AM (]
@- RCMT 0803MOEN-AM °
" ‘ RCMT 1003MOEN-AM °
RCMT 1204MOEN-AM [ ]
P [
M (e}
K
N
S o
H

| SC.. 09... 9,525 9,525 3,97 4,4

SC..12... 12,70012,700 4,76 55
N

SC.- Boo 1 d 5 d,

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivesntei;gvl‘atsv;iecrubieltas
Articolo olw|o|w
Referencia §§§§§§§§§§§§§§EEEE§§§ES
Oznadeni X S |S [ |=(a|a|ja|a|d|(S2|2 (== ||| (X |X (¥|a @ ¥|X
|4 (€ (€ |€ €€ |9 [€ (€ |Q€[C K |9QC Q€ [(QC | QC|QC Q|| <
SCMT
SCMT 09T304EN-AM ® [} [}
09T308EN-AM ° °
SCMT 120404EN-AM [ [} [}
120408EN-AM [ ° °
120412EN-AM [} [}
SCMT 09T304EN-PMS [} [}
-. 09T308EN-PMS [ )
*-\.-__ SCMT 120404EN-PMS o [}
120408EN-PMS o0 )
120412EN-PMS [ [}
P O o0 [ ]
M ° oo (e}
K (O J
N
S (] o o
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3.42 Dimerions e 3.42



Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

SN.. o. I d s d

SN..12... 12,70012,700 4,76 5,16
E SN..15... 15,87515,875 6,35 6,35

SN..19... 19,05019,050 6,35 7,93
L‘——‘ 4—#
<

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivestito / no re;ubierlas
nepovlakované
Articolo oclo|lw|lo|lwvw|lw|wl|lo|w ol|lo|e
Referencia s|8lg|slelz(2|g(2|g|8|8|8|83|2|R|R|_|5(8|8e|e
q|¥ 9L |V d([d|d|d |z |¥ Q@2 ||V |¥N|® | = ||| | N
Oznadeni ¥ |Z |2 |22 |aja|jaja|d|S |2 |22 |x|x|xX|C|X|X|a | X X
< |< ||| |d|< ||| | |< || |<|<|<|< | |<|<|<|<
SNMA
SNMA 120408EN °
- 120412EN .
SNMG
SNMG 120404EN-NA ([ ]
N "i 120408EN-NA e|lo|e
a 120412EN-NA o |eo
SNMG 120408EN-NM1 ° °
- SNMG 190612EN-NM1 °
e
—
SNMG 120408EN-NMG [} [ [}
—_— 120412EN-NMG [ ] ° [ ]
-.i' SNMG 150612EN-NMG ° °
i 150616EN-NMG °
- SNMG 190612EN-NMG [} [}
190616EN-NMG ° °
SNMG 120408EN-NMS ([ ]
g
SNMG 120408EN-NRR (]
SNMM
m SNMM 120408EN-NG ° °
_'ﬂ;h 120412EN-NG )
SNMM 190612EN-NG [ ] [ ]
==
P o o oo e o °
1] ° o|lo|o ° o
K ° e |O o
N
S ° o
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 -43 Dimensiones en mm 3 . 4‘3

Rozméry v mm



Inserti a fissaggio meccanico

Metallo duro

Placas intercambiables Metal duro
Vymeénitelné karbidové bfitové desticky
SP.. 2 I d s d
SP..12... 12,70 12,70 3,18 -
o VLl
Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivestito / no re;ubierlas
nepovlakované
Articolo oclo|lw|lo|lw|w|wl|o|w ol|lo|e
Referencia slglg|g(glz|elg(g|v|B|B|(8|8[[R|R|R|5|8|8|a]e
N |¥ L |V d([d|([d|d|w(ZE(¥|QIQ@ (|| [® | = ||| | N
Oznaceni ¥ S |22 |=2aja|ja|a|d|2|S |2 |2 ||| |X (¥|a @ ¥|X
d | (€ (€ | [ € (€ (€| (€ (K (€ [|[C [ (€ (|C (| Q[ || QC (||
SPMR
SPMR 120308EL °
120308EN [ ]
120308ER °
SPUN
SPUN 120304EN [ ] [}
| 120308EN [ ] °
P o
M o)
K o
N °
S
H
Tutte le dimensioni sono in mm
3 44 Dimensiones en mm 3 44

Rozméry v mm



Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

WERKZEUGE

TC-- i(? 1 d s d,

- TC.. 06... 6,35 397 1,98 234
TC.. 09... 9,60 556 2,38 250
TC.11... 11,00 635 238 280
° ;j“\E’E’ TC.16... 16,50 9,525 3,97 4,40
< | \ S
Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivesnt::;\,/‘ar;gv;igubier[as
Articolo
Referencia §§§§§E§§§5’,888822‘,&g§§§°°
[ | € | € || [ | || €| (||| (Q ||| (<
TCGW
TCGW 06T101FN °
06T102FN °
- 06T104FN °
\ TCGW 090202FN .
090204FN °
TCGW 110202FN °
110204FN °
TCMT
TCMT 090204EN-AM ° ° °
J,--""= TCMT 110204EN-AM ° ° °
\E% 110208EN-AM ° ° °
1 TCMT 16T304EN-AM ° ° °
16T308EN-AM ° ° °
TCMT 110204EN-PMS oo °
TCMT 16T304EN-PMS oo °
\'E! 16T308EN-PMS ole °
TCMT 110202EN-PS1 ° °
- 110204EN-PS1 ° °
\ TCMT 16T304EN-PS1 . .
16T308EN-PS1 °
P o oo ®
M [ ] OO (0]
K o|e o
N °
S ° o o
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3.45 Dimerionss on 3.45



- Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
ARNO Placas intercambiables Metal duro
WERKZEUGE Vyménitelné karbidové bitové desticky

TCMX 6 | d s d,

TCMX 16... 16,5 9,525 4,76 3,81

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivesnt::;\,/‘ar;;)v;t:gubierlas
Articolo o|lw|o|w
Oznaceni ¥ S |22 |=2aja|ja|a|d|2|S |2 |2 ||| |X (¥|a @ ¥|X
< |<|< ||| |< ||| | |< || |<|<|<|< | |<|<|<|<
TCMX
& TCMX 160404EN ° °
_'_E 160408EN °
H 160412EN °
P ° &)
1] o
K °
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 .46 Dimensiones en mm 3 . 4‘6

Rozméry v mm



WERKZEUGE

Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables
Vyménitelné karbidové biitové desticky

Metallo duro
Metal duro

TN..

d s d,

TN.. 16...

% TN.. 22...

16,5 9,525 4,76 3,81
22,012,700 4,76 5,16

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivestito / no re;ubierlas
nepovlakované
Articolo o Q@ |IV(Q(V | w | w | lo|w oloe|o
Referencia s|lgl8|8|S8|z|8|2|2(e|B|8|83|8|2If|RIR|(5|28|8|a]e
q|¥ 9L |V d([d|d|d |z |¥ Q@2 ||V |¥N|® | = ||| | N
Oznaceni ¥ S |S2 |2 |=2(aja|ja|a|d|2 |2 |2 |= ||| | |X (¥|a @ ¥|X
<< || || |<|< < || |<|<|<|<|<|<|<|<|[<|<|[<|<
TNMA
TNMA 160408EN °
TNMG
& TNMG 160404EN-NA e|o |00
- 5 160408EN-NA e|o|e
% TNMG 220404EN-NA o o
220408EN-NA [ [ ]
TNMG 160404EN-NM1 °
L._-! 160408EN-NM1 ° °
\ 160412EN-NM1 °
TNMG 220408EN-NM1 [} °
- TNMG  160408EN-NMG ° °
% TNMG 220408EN-NMG ° °
TNMG 160404EN-NMS [ N}
\\. 160408EN-NMS [ ) [ ]
i TNMG 160408EN-NSV (]
1 TNMG 160404EL [ ]
160404ER [
160408EL [ ]
160408ER °
TNMM
- TNMM 160408EN-NG °
E TNMM 220408EN-NG °
P o o e|loe(oe|@ O ofe °
M oo olo|o|o|e ®e|O o
K ° o|le|o o)
N
(3 of|e o) of|e
H
Tutte le dimensioni sono in mm
3 47 Dimensiones en mm 3 47

Rozméry v mm



Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

60°
TP.. V I d s d
TP. 1. 11,0 6350 3,18 -

TP.. 16... 16,5 9,525 3,18 -
TP.. 22... 22,012,700 4,76 -

WERKZEUGE

Qualita / Calidades / Jakost

: " . . non rivestito / no recubiertas
rivestito / recubiertas / povlakované

nepovlakované

Articolo
o 12IB|IQ|V¥ (w| lw| o|w o|lo |o
Referencia slglg|g(glz|elg(g|v|B|B|(8|8[[R|R|R|5|8|8|a]e
N |d (8| A(d|ld|d|lw(zsld ||| |||+ |"-|&
Oznadeni X |ZE |2 |22 |aja|jaja|d|=S (=S |S (=2 || || |X|X(0 | XX
d | (€ (€ | [ € (€ (€| (€ (K (€ [|[C [ (€ (|C (| Q[ || QC (||

TPGN
TPGN 110304EN
110308EN
TPGN 160304EN
160308EN

[

TPMR
TPMR 110304EN ° (]
TPMR 160304EN ° [
160308EN (] o

TPMR 110304EL
110304ER
TPMR 160304EL
160304ER
160308EL
160308ER

A A

TPUN
TPUN 160304EN
160308EN
TPUN 220404EN

[

Tuon=="=7T
®
O

Tutte le dimensioni sono in mm

3.48 Dimersionss on 3.48



Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

V C Y] | d s d,
VC.. 07... 6,921 3,970 238 2,2

vC..11... 11,100 6,350 3,18 28

% o 5 @( VC..13.. 13100 7,940 318 32
Ay Aé% VC.16... 16,500 9,525 476 44
‘ | ‘\ s

—

WERKZEUGE

Qualita / Calidades / Jakost

rivestito / recubiertas / povlakované non rivestito / o recubiertas

nepovlakované

Articolo

o Q@ |IV(Q(V | w | w | lo|w olo|o
Referencia slglg|s(8lz|alg(g|v|B|B(8|8|[R|R|”|5|8|8|a]e
q|¥ 9L |V d([d|d|d |z |¥ Q@2 ||V |¥N|® | = ||| | N
Oznadeni ¥ |Z |22 |2|laja|a|la|(ad|2 |22 |2 ||| || |X|a|(X|X
| (€ (€ | € (€ (€| (€ (| (|C€ (K| |C | Q| | (||| <
VCGT
VCGT 110301FN-PS [ )
110302FN-PS [ ] [ ]
110304FN-PS [ )
VCGT 160401FN-PS [ ] )
160402FN-PS (] °
160404FN-PS [ ] [ ]

_ VCGT 070202EN ° °
ﬂ[ 070204EN ° °
VCGW

VCGT 070200FL
070200FR
070201FL
070201FR
070202FL
070202FR

VCGW 070200EL

(] (]
/ 070200ER o o
}’ 070201EN . o
070202EN . .
070204EN o o
VCGW 110301FN .
110302FN o
110304FN o
VCGW 130302FN o
130304FN o
VCGW 160402FN o
160404FN o
160408FN o
P o o
M ° °
K o o o
N o °
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3.49 Dimerionss on 3.49



Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

V C s | d s d,
VC..07... 6,921 3,970 238 2,2

VC.. 11... 11,100 6,350 3,18 2,8
J 1 el
\

% VC..13... 13,100 7,940 3,18 3,2
</
| _ s

WERKZEUGE

VC..16... 16,500 9,525 4,76 4,4

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivesntei:;\,/‘azg\;gubierlas
Articolo o|lw|o|w
Oznaceni ¥ S |22 |=2aja|ja|a|d|2|S |2 |2 ||| |X (¥|a @ ¥|X
d | (€ (€ | [ € (€ (€| (€ (K (€ [|[C [ (€ (|C (| Q[ || QC (||
VCGX
VCGX 110300FL ° °
)‘/ 110300FR [ ] [ ]
i 110301FL ° °
110301FR [ ] [ ]
110302FL ° °
110302FR [ ] [ ]
110304FL ° )
110304FR [ ] [ ]
VCGX 130301FL ° )
130301FR [ ] [ ]
130302FL ° )
130302FR [ ] [ ]
130304FL ) °
130304FR [ ] [ ]
VCMT
VCMT 110302EN-AB ° [
.-# 110304EN-AB ° °
i VCMT 160404EN-AB ° [
VCMT 110304EN-AM o0 e oo
110308EN-AM ° )
/ﬂ VCMT 160404EN-AM o0 L )
160408EN-AM oo oo o
160412EN-AM (] [ ] °
; VCMT 110304EN-PMS ) [ [
y VCMT 160404EN-PMS ° ° °
160408EN-PMS ) [ °
VCMT 110302EN-PS1 )
F 110304EN-PSH [ )
- VCMT 160404EN-PS1 o0
- 160408EN-PS1 o0
VCXT
’ VCXT 110302EN-AEC °
y 110304EN-AEC )
ﬁ VCXT 160404EN-AEC °
160408EN-AEC )
P O O|l0 |0 e (o | o
M o 0|0 | O O]l]O0|O
K ° e|O o
N °
S o|le|o fo)
H

Tutte le dimensioni sono in mm
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- Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
ARNO Placas intercambiables Metal duro
WERKZEUGE

Vyménitelné karbidové biitové desticky

VN.. | d s d,

35°

VN.. 16... 16,5 9,525 4,76 3,81
a1

Nivd ’

] Ll

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non riveitgézvfar;gv;igubier[as
Articolo o|lw|o|w
Oznadeni X S |2 |2 |[=|la|a|ja|a|d|E|lE |2 ||| || (X (X |0 (XX
| (€ (€ | € (€ (€| (€ (| (|C€ (K| |C | Q| | (||| <
VNGP
VNGP 160402FN-EX ° °
160404FN-EX Y
VNMG 160404EN-NA [} [}
160408EN-NA o oo
VNMG 160404EN-NSR [}
160408EN-NSR [}
P o O|le|le| e | e
M ° e|lo|OfO]|O
K O|e|O o
N °
S ([ ] o o
H

Tutte le dimensioni sono in mm
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Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

WERKZEUGE

WC..

| d s d,

80
WC.. 02... 2,70 3970 159 22
WC.. 04... 430 6,350 2,38 2,8
i WC.. 06... 6,50 9,525 3,97 44
© o
N WC.. 08... 8,7212,700 4,76 55
/\L ) ) f ,
- Ll

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivesntei:;\,/‘azgv;gubierlas
Articolo o|lw|o|w
Oznaceni ¥ S |22 |=2aja|ja|a|d|2|S |2 |2 ||| |X (¥|a @ ¥|X
d | (€ (€ | [ € (€ (€| (€ (K (€ [|[C [ (€ (|C (| Q[ || QC (||
WCGT
WCGT 020101EN ° °
) 020102EN [ ] [ ]
020104EN ° °
WCGT 020101FL ° °
020101FR ° °
020102FL [ ] ([ ]
020102FR ° °
020104FL ([ ] °
020104FR ° °
WCGW
WCGW 020101EN ° )
Ly 020102EN o o
020104EN ° °
WCMT
WCMT 020102EN ° )
ﬁ 020104EN [ ] [ ]
WCMT 040204EN-AM [ °
WCMT 06T304EN-AM ° °
s 06T308EN-AM ° °
WCMT 080404EN-AM ) °
080408EN-AM ° °
P (] [ ] O
M o (e} °
K [ ] O O
N °
S o
H

Tutte le dimensioni sono in mm
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Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro
Placas intercambiables Metal duro
Vyménitelné karbidové biitové desticky

WERKZEUGE

WN..

| d s d,

'

d

80~
WN.. 06... 6,50 9,525 4,76 3,81
; { WN.. 08... 8,7212,700 4,76 5,16
-

A

Qualita / Calidades / Jakost

: " . . non rivestito / no recubiertas
rivestito / recubiertas / povlakované

nepovlakované
Articolo
Referencia
Oznaceni

AK2010
AM2030
AM2035
AM5020
AM5025
AP2015
AP2025
AP2030
AP2035
AL355
AM15C
AM25C
AM350
AM35C
AR170
AR270
AR27C
AR370
AK1010
AK1020
AP1020
AK10
AK20

WNGP
WNGP 080404FN-EX
L 080408FN-EX

WNMA
WNMA 080408EN (]
080412EN []

“»

WNMG

WNMG 060404EN-NA
060408EN-NA (]

WNMG 080404EN-NA
080408EN-NA (]
080412EN-NA

WNMG 060404EN-NM1
060408EN-NM1
WNMG 080404EN-NM1
080408EN-NM1
080412EN-NM1 ®

WNMG 080408EN-NMG (] (] (]
080412EN-NMG [ [

WNMG 060404EN-NMS [
WNMG 080408EN-NMS °
g 080412EN-NMS [

14 4 €

WNMG 080408EN-NRR (]

WNMG 080404EN-NSR (]
080408EN-NSR (]

WNMG 080404EN-VA (]
080408EN-VA L] (]

@/l(l

Tuon=="=7T
)
(¢}
)
¢}
[}
O
O
O

Tutte le dimensioni sono in mm
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Inserti a fissaggio meccanico Metallo duro

Placas intercambiables Metal duro
WERKZEUGE . .
Plaquette amovibles Karbid
80
WN.. 8 Cd e e
WN.. 06... 6,50 9,525 4,76 3,81
% WN.. 08... 8,7212,700 4,76 5,16
<
| s
Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivestito / no re;ubierlas
nepovlakované
Articolo oclo|lw|lo|lw|w|wl|o|w ol|lo|e
Oznadeni Slss|s|s|lale|a|a|3|S|=s|(2|s|c|c || |Z (L |a ||
< |z ||| |<|<|<|< ||| || |<|<|<|<|<|<|<|<|=
WNMX Wiper
& WNMX 080404EN-WSS ° °
ol @ 080408EN-WSS o
o=l
= w_-'
P o °
M (e}
K (] o
N
S o
H

Tutte le dimensioni sono in mm
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Note

ARNO° NOTAS
— Poznamky




- Inserti a fissaggio meccanico Ultra positivi
ARNO Placas intercambiables Ultra positivas
WERKZEUGE

Vysoce pozitivni vyménitelné bfitové desticky

Geometrie di taglio ultra positive per la sgrossatura e la finitura di materiali non fer-
rosi e per la finitura di acciaio ed acciaio inossidabile

Geometria de rompevirutas altamente positivo para el desbaste y acabado en materiales
no férricos asi como para acabado de acero y acero inoxidable.

Vlysoce pozitivni geometrie lamani tfisek pro hrubovani a dokoncovani nezeleznych materiald, jakoz i
dokoncovani oceli a nerezové oceli.

3.56




Qualita Ultra positivi
U _ CALIDADES Ultra positivas

Jakost vysoce pozitivni

Rivestito / Recubiertas / Povlakované

AM15C

AM5025

AL10

AL20

HC - P10, HC - M15, HC - K10

Rivestimento multistrato CVD. substrato + TiN - TiCN - TiN.

Qualita che in combinazione alle geometrie -ALU & ideale alla finitura di acciai inossidabili e fortemente legati, cosi
come acciai da fusione ad elevate velocita di taglio in stabili condizioni di lavoro.

Attenzione: la onatura del filo tagliente non permette I'uso per materiali non ferrosi.

Recubrimiento CVD multicapa, sustrato + TiN - TiCN - TiN.

Calidad combinada con geometria de aluminio para el acabado de acero aleado y acero inoxidable asi como acero moldea-
do con gran velocidad bajo condiciones de mecanizado estables.

Vicevrstvy poviak CVD, podklad + TiN - TiCN - TiN.

Jakost v kombinaci s ALU geometrii pro dokonCovani legované a nerezové oceli, jakoZ i lité oceli, pfi vysokych feznych rychlostech za stalych pod-
minek obrabéni.

HC - P25, HC — M25, HC — K25, HC — N25 - PVD

Rivestimento Multistrato PVD. Substrato + TiAIN

Qualita ideale per la finitura e semi-finitura di acciaio inossidabile, leghe refrattarie ed esotiche e leghe di titanio.
AM5025 ha una ottima tenacita combinata ad una ottima resistenza all'usura e puo essere utilizzato con profondita
di passata variabili e con taglio interrotto.

Recubrimiento PVD multicapa, sustrato + TiAIN

Calidad ideal para el acabado y semi acabado del acero inoxidable, acero termoresistente y titanio (aleacion). La calidad
AM5025 posee una tenacidad muy buena y una buena resistencia al desgaste y ambas cualidades pueden ser utilizadas en
mecanizados escalonados y con corte interrumpido.

PVD vicevrstvy povlak, podklad + TiAIN

Idedini jakost pro dokoncovani az stfedni obrabéni nerezové oceli, Zaruvzdorné oceli a titanu (slitin). AM5025 m& velmi dobrou pevnost a dobrou odol-
nost proti opotfebeni a Ize pouzit jak pro riiznou hloubku fezu, tak i pro pferuSované fezani.

HC - P10, HC - M15, HC - K10, HC - N15, HC - S10

Rivestimento PVD Multistrato. Substrato + AITiN.

Qualita con eccellente resistenza all'usura per la lavorazione di materiali acciaiosi, ghise e materiali non ferrosi. Data
la notevole durezza del rivestimento viene assicurata una elevata resistenza all'usura. Molto valida per alte velocita
di taglio.

Recubrimiento PVD multicapa, sustrato + AITiN.

Calidad con resistencia al desgaste extremadamente bueno para el mecanizado del acero, fundicion y materiales no férricos.
Debido a la gran dureza del recubrimiento se alcanza una alta resistencia al desgaste. Especialmente adecuado para el
mecanizado de alta velocidad.

PVD vicevrstvy povlak, podklad + AITiN.

Jakost ma vynikajici odolnosti proti opotfebeni pfi obrabéni oceli, litiny a nezeleznych vyrobki. Vysoké odolnosti proti opotfebeni Ize doséhnout diky
velké tvrdosti povlaku. Zvlast vhodné pro vysoké fezné rychlosti.

HC - P15, HC - M15, HC - K15, HC - N15, HC - S15

Rivestimento PVD Multistrato. Substrato + AITiN.

Qualita con buona resistenza all'usura e con buona affidabilita del filo tagliente per la lavorazione di acciaio, ghisa
e materiali non ferrosi. Il rivestimento con una elevata durezza assicura la buona resistenza all'usura.
Recubrimiento PVD multicapa, sustrato + AITiN.

Calidad reistente al desgaste con buena estabilidad de filo para el mecanizado de acero, fundicion y materiales no férricos.
Gracias a la gran dureza del recubrimiento se puede alcanzar una buena resistencia al desgaste.

PVD vicevrstvy povlak, podklad + AITiN.

Jakost odolna proti opotfebeni s velmi dobrou stabilitou fezné hrany pfi obrabéni oceli, litiny a nezeleznych vyrobku. Vzhledem k velké tvrdosti pov-
laku Ize dosahnout vysoké odolnosti proti opotfebeni.
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Qualita Ultra positivi
U _ CALIDADES Ultra positivas

Jakost vysoce pozitivni
AL355 HC - M25
Rivestimento Multistrato PVD. Substrato + TiAIN.
Qualita per la lavorazione di acciaio inossidabile. Raccomandata per finitura e semi-finitura ha buona resistenza alla
craterizzazione.
Recubrimiento PVD multicapa, sustrato + TiAIN.
Calidad para el mecanizado del acero inoxidable. Recomendada para mecanizados con profundidades de corte de ligeras a
medias y con resistencia a la craterizacion.
PVD vicevrstvy povlak, podklad + TiAIN.
Jakost pro obrabéni nerezové oceli. Doporuéuje se pro malou az stfedni hloubku fezu a je odoln& viéi jamkovému opotfebeni.
AT10 HC - P10, HC - M20, HC - K10, HC - N20, HC - S10
Rivestimento PVD Multistrato. Substrato + TiCN.
Qualita per la lavorazione di alluminio, leghe di alluminio, rame, ottone,materiali non ferrosi e leghe refrattarie (
(Niobio, Tantalio, Molibdeno, Tungsteno) con medi parametri di taglio ed in buone condizioni di lavoro. Si puo utiliz-
zare a velocita di taglio maggiori rispetto alla qualita PVD1.
Recubrimiento PVD multicapa, sustrato + TiCN.
Calidad para el mecanizado del aluminio, aleacion de aluminio, materiales no férricos y metales refractarios ( por ejemplo:
niobio, tantalo, molibdeno y tungsteno) con velocidades de corte medias y condiciones de mecanizado estables. Se puede
utilizar con velocidades de corte mas altas como con la calidad PVD1.
PVD vicevrstvy poviak, podklad + TiCN.
Jakost pro obrabéni hliniku a slitin hliniku, médi, mosazi, nezeleznych produktd a refrakénich kovli (napf. niob, tantal, molybden, wolfram) pfi stfednich
feznych rychlostech a za pfiznivych podminek fezani. Obdobné jako u jakosti PVD1 Ize pouZit pro velké fezné rychlosti.
AT20 HC - P15, HC - M20, HC - K15, HC - N20, HC - S15
Rivestimento PVD Multistrato. Substrato + TiCN.
Qualita piu tenace per la lavorazione di alluminio, leghe di alluminio, rame, ottone, materiali non ferrosi e leghe refrat-
tarie (Niobio, Tantalio, Molibdeno, Tungsteno) conmedi parametri di taglio ed in buone condizioni di lavoro. Si puo uti-
lizzare a velocita di taglio maggiori rispetto alla qualita PVD2
Recubrimiento PVD multicapa, sustrato + TiCN.
Calidad con mayor tenacidad para el mecanizado del aluminio y aleacién de aluminio, cobre, bronce, materiales no metali-
cos y metales refractarios ( por ejemplo: niobio, tantalo, molibdeno y tungsteno) con velocidades de corte medias y bajo con-
diciones de mecanizado inestables. Se pueden utilizar velocidaes de corte mas altas como con la calidad PVD2.
PVD vicevrstvy povlak, podklad + TiCN.
Jakost s vysokou pevnosti pro obrabéni hliniku a slitin hliniku, médi, mosazi, nezeleznych materialdi a refrakénich kovli (napf. niobu, tantalu, molybdenu,
wolframu) pfi stfednich prifezech tfisky a za nepfiznivych feznych podminek. Obdobné jako u jakosti PVD2 Ize pouZit vysoké fezné rychlosti.
PVD1 HC - P15, HC - M20, HC - K15, HC - N25, HC - S15
Rivestimento PVD Multistrato. Substrato + TiN.
Qualita con base sub-micrograna per una elevata resistenza all'usura ed alla craterizzazione. Idonea alla finitura e
semi-finitura. Eccellente per la lavorazione di materiali non ferrosi come Alluminio, leghe di Alluminio, Rame, Ottone,
Leghe refrattarie (Niobio, Tantalio, Molibdeno, Tungsteno) e Ghisa grigia.
Recubrimiento PVD multicapa, sustrato + TiN.
Calidad de metal duro micrograno con gran resistencia al desgaste y contra la craterizacion. Mecanizados de suaves a
medios. Excelente para el mecanizado de materiales no férricos, por ejemplo, aluminio, aleacién de aluminio, cobre, bronce
y metales refractarios (( por ejemplo: niobio, tantalo, molibdeno y tungsteno).
PVD vicevrstvy povlak, podklad + TiN.
Velmi jemny tvrdokov mé& velkou odolnost proti opotfebeni a tvorbé narlstkl hran. Malé az stfedni fezani. Vynikajici pro obrabéni nezeleznych pro-
duktd, napf. hliniku a slitin hliniku, médi, mosazi a refrakénich kovli (napf. niobu, tantalu, molybdenu, wolframu).
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Qualita Ultra positivi
U _ CALIDADES Ultra positivas

Jakost vysoce pozitivni

PVD2

AD2

HC - P20, HC - M25, HC - N25, HC - S20

Rivestimento PVD Multistrato. Substrato + TiN.

Qualita resistente all'usura con buona stabilita del filo tagliente per la lavorazione di materiali non ferrosi come
Alluminio e le sue leghe, Rame, Ottone e Leghe refrattarie (Niobio, Tantalio, Molibdeno, Tungsteno) in condizioni sfa-
vorevoli di lavoro. Anche idoneo alla finitura di acciaio ed acciaio inossidabile in condizioni di lavoro stabili.
Recubrimiento PVD multicapa, sustrato + TiN.

Calidad resistente al desgaste con buena estabilidad de filo para el mecanizado de materiales no férricos por ejemplo, alu-
minio y aleacién de aluminio, cobre, bronce y metales refractarios ( por ejemplo: niobio, tantalo, molibdeno y tungsteno) bajo
condiciones de mecanizado desfavorables. También adecuado para el acabado del acero, y acero inoxidables bajo condicio-
nes de mecanizado estables.

PVD vicevrstvy povlak, podklad + TiN.

Jakost odolna proti opotrebeni s dobrou stabilitou fezné hrany pro obrabéni nezeleznych materiald, napf. hliniku a slitin hliniku, médi, mosazi a
refrakénich kovi (napf. niobu, tantalu, molybdenu, wolframu) pfi nepfiznivych podminkach obrabéni. Rovnéz vhodné k dokoncovani oceli a nerezové
oceli pfi pfiznivych podminkach obrabéni.

HC - N10

Rivestimento Multistrato. Substrato + rivestimento Diamante.

Qualita con rivestimento adatto alla lavorazione di Alluminio e le sue leghe, metalli non ferrosi con medi parametri
di taglio ed in ottime condizioni di lavoro. Ottimo per la lavorazione di materie plastiche, fibre di vetro, plastiche rin-
forzate poiché grazie al rivestimento estremamente duro migliora notevolmente la vita inserto rispetto alla versione
non rivestita AK20.

Recubrimiento PVD multicapa, sustrato+ recubrimiento de diamante

Calidad recubierta para el mecanizado del aluminio, aleacion de aluminio, cobre, bronce y materiales no férricos con datos de
corte medios y bajo condiciones de mecanizado favorables. Excelente vida util de la herramienta en comparacion con la cali-
dad AK20.

PVD vicevrstvy povlak, podklad + diamantovy povlak..

Povlak pro obrabéni hliniku a slitin hliniku, médi, mosazi a nezeleznych kovli pfi stfedni feznych podminkach a optimalnich podminkach obrabéni. Lze
dosahnout vyborné Zivotnosti ve srovnani s jakosti AK20.
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Qualita Ultra positivi
U _ CALIDADES Ultra positivas

Jakost vysoce pozitivni

Non rivestito / No recubiertas / Nepovlakované

AK10

AK20

AP1020

HW - N10, HW - S10

Grado di metallo duro Sub-micrograna per la lavorazione di Alluminio e leghe di Alluminio, Rame, Ottone, Metalli non
ferrosi e Leghe refrattarie (Niobio, Tantalio, Molibdeno, Tungsteno) con sezione truciolo media in condizioni stabili di
lavoro.

Calidad micrograno para el mecanizado del aluminio y aleacién de aluminio, cobre, bronce y metales no férricos y meta-
les refractarios (por ejemplo, niobio, tantalo, titanio, molibdeno y tungsteno) con secciones de viruta media y bajo condi-
ciones de mecanizado estables.

Velmi jemny tvrdokov k obrabéni hliniku a slitin hliniku, médi, mosazi, nezeleznych a refrakénich kovil (napf. niobu, tantalu, titanu, molybdenu,
wolframu) pfi stfednich priifezech tfisek za pfiznivych podminek obrabén

HW - N20, HW - S20

Grado di metallo duro resiliente per la lavorazione di Alluminio e le sue leghe, Rame, Ottone, Materiali non ferrosi,
Leghe refrattarie (Niobio, Tantalio,Molibdeno, Tungsteno) con parametri medi di taglio in condizioni di lavoro insta-
bili e tagli interrotti.

Calidad de gran resistencia para el mecanizado del aluminio, aleacion de aluminio, cobre, bronce, materiales no férricos y
metales refractarios (por ejemplo, niobio, tantalo, titanio, molibdeno y tungsteno) con seccién de viruta media y bajo condi-
ciones de mecanizado desfavorables con corte interrumpido.

Jakost velmi houzevnata pfi obrabéni hliniku a slitin hliniku, médi, mosazi, neZeleznych a refrakénich kovil (napf. niob, tantal, molybden, wolfram) pfi stfed-
nich prifezech tfisek za nepfiznivych podminek obrabéni a pferusovaném fezani.

Grado di metallo duro tenace per la lavorazione di acciaio, fusioni di acciaio ed acciaio inossidabile con medie pro-
fondita di passata e velocita di taglio in condizioni di lavoro instabili, con incostanti asportazioni o taglio interrotto.
Calidad de metal duro de gran tenacidad para el mecanizado del acero, acero moldeado y acero inoxidable con secciones
de viruta media y velocidades de corte medias bajo condiciones de mecanizado desfavorables, en mecanizado escalonado
y con corte interrumpido.

Tuhd jakost pro obrabéni oceli, lité oceli a nerezové oceli pfi stfednich prifezech tfisek a feznych rychlosti za nepfiznivych pominek obrabéni,
proménlivych hloubkéach fezu a preruSovaném fezu.
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ISO - Aree applicative Ultra positivi
CAMPO DE APLICACION ISO Ultra positivas

WERKZEUGE e s .
ISO - vysoce pozitivni aplikace
1SO Metallo Duro Rivestito Metallo Duro Non rivestito Materiale da taglio | Impiego
Metal duro recubierto Metal duro no recubierto Material de corte aplicacion
Tvrdokov s poviakem Tvrdokov bez povlaku Rezny materiél Pouziti
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b K E g2 o

. - - ’ o S 2 83 S
Acciaio inossidabile, acciaio da fusio- < s = £3 =<
ne, acciaio al Manganese, acciai auto-  3Q ) s E s
matici. S8 = 55 83
Acero inoxidabl Idead i H gt 53
Cero Inoxiaaole, acero moideaao, 40 2 & E '§ = E
® S

2= §

Nerezov4 ocel, lit4 ocel, manganova ocel, auto-
matova ocel 50

Resistencia al desgaste / Odolnost proti opotfe

<
<

o
»

el

K u

g
S N
= ] K
g 2 %
= o 2
g gz £2 =%
s ] 2 8 S
Ghisa grigia, Ghisa sferoidale, Ghisa 33 =3 §s 55
malleabile a truciolo corto E 3 g3 S =5
" X . N r S 29 T~ 'S
Fundicién gris, fundicion atruchada, fundi- g z22 s § *:E
cién maleable de viruta corta = e3 &g s
& - ;B " PRRTNS = o< 8
Seda litina, tvrzena litina, temperolitina davajici 2 = §
kratké tisky s
2
2

o
»

el

\

Alluminio e sue leghe, materiali non
ferrosi o non metallici.

Aluminio, aleacién de aluminio, materia-
les no férricos.

Resistenza all’'usura
Velocita di Taglio
Velocidad de corte / Rychlost fezu

Tenacita
Tenacidad / Tuhost
Resistencia al desgaste / Odolnost proti opoti

Velocita di avanzamento
Avance / Rychlost posuvu

Hlink a hlinikové slitiny, nezelezné materialy

<
<

oo
»

et

S

g =
= ) 2
3 25
o s S §3 2
E 5E EZ 25
5| g< = S
i i S =8 2 <
Leghe refrattarie, leghe esotiche, leghe g3 SO S5 =
di titanio 53 g s € =S
. 5 - & o8 = @
Aleaciones termoresistentes, aleaciones $ 22 e8 <
e ) 83 Gl 2
de titanio LR of 2
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu = o S
5 =
2
2
v < v

o
>

el

H

Acciaio temprato, ghisa temprata
Acero endurecido, fundicién endurecida

Resistenza all’usura

Tenacita
Tenacidad / Tuhost
Resistencia al desgaste / Odolnost proti opoti

Avance / Rychlost posuvu

Tvrzend ocel, tvrda litina

Velocita di avanzamento
Velocita di Taglio
Velocidad de corte / Rychlost fezu

<
<

Campo di applicazione principale / campo de aplicacion principal / Hiavni oblast pouziti Campo di icazi io / campo de aplicacio; io / Vedlejsi pouiti
Qualita / CALIDADES / Jakost AMS5025——— Qualita / CALIDADES / Jakost
Area di icazi / Campo de aplicacién recomendado / Area di icazi / Campo de aplicacié /

Doporuéend oblast pouziti Doporucena oblast pouziti

3.61 3.61



Inserti a fissaggio meccanico Ultra positivi
Placas intercambiables Ultra positivas
Vysoce pozitivni vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

CC.. . 1 d s d,

| CC.. 06... 6,45 6,350 2,38 2,8

CC.. 09... 9,67 9,525 3,97 44
Y © , CC..12... 12,9012,700 4,76 55

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / poviakované non rives;ei;gv/‘azé)vgzgubiertas/
Articolo 0 o
. o o &
Referencia 2 2 e ] e S a a o 2 5] e
Oznaceni |3 |d |2 |5 |2 |a|z2|2 | 5|5 |%
CCGT
CCGT 0602005FN-ALU [} [ ° ([ ° ° [} [} °
- 060201FN-ALU [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] ° [ ]
060201EN-ALU )
060202FN-ALU [ ] ° [ ] [ ] ° [ ) [ ] [ ] [
060202EN-ALU [
060204FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
060204EN-ALU [

CCGT 09T301FN-ALU ° [ [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] ° [ ]
09T301EN-ALU )
09T302FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
09T302EN-ALU )
09T304FN-ALU [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ) [ ] ° [ ]
09T304EN-ALU °
09T308FN-ALU [ ] [ [ ] [ ] ° [ ] [ ] [ ] [
09T308EN-ALU )

CCGT 120401FN-ALU [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ]
120401EN-ALU o
120402FN-ALU [ ] [ [ ] [ ] ° [ ) [ ] ° [ ]
120402EN-ALU [
120404FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
120404EN-ALU °
120408FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
120408EN-ALU )

CCGT 060202FN-AWI [} ® [}

“‘:.. 060204FN-AWI [ ] [ ] [ ]

- 060208FN-AWI ° ° °
V CCGT 09T302FN-AWI ° ° °
09T304FN-AWI [} [ ) ®

09T308FN-AWI [ ] [ ] [ ]

CCGT 120404FN-AWI ([ ] ° [ ]
120408FN-AWI [ ] [ ] °

CCGT 060204FN-ACB [} ° ° ° ° [} [} ® °

CCGT 09T304FN-ACB [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] °
09T308FN-ACB ° ° ° ° ° ° ° ° °

CCGT 120404FN-ACB [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ) [ ]
120408FN-ACB (] ° ° ° [ () ° ° )

CCGT 0602005FN-ASF [ ] ° ° ° [} °
060201FN-ASF [ [ ] [ ] [ [ ) [ ]
060202FN-ASF ° ° ° ° ° ° ° ° °
060202EN-ASF [ ] [ ]
060204FN-ASF ° ° ° ° ° ° ° ° °
060204EN-ASF ° °

CCGT 09T3005FN-ASF ° ° [} [} ° °
09T301FN-ASF [ ° [ ] [ ] ° [ ]
09T302FN-ASF (] [ ] ° ° (] () ) [ )
09T302EN-ASF [ ] [ ]
09T304FN-ASF ° ° ° ° ° ° ° °
09T304EN-ASF [ ) °
09T308FN-ASF (] ° ° (] ° )

P o o ° ° o o o o °
M ° ° ° ° o o) o o

K ° o) o o o o) o

N ° ° ° ° ° ° °

S o) o

H o o)

Tutte le dimensioni sono in mm

3.62 Dimerions e 3.62



Inserti a fissaggio meccanico Ultra positivi
Placas intercambiables Ultra positivas
Vysoce pozitivni vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

CC.. . 1 d s d,

| CC.. 06... 6,45 6,350 2,38 2,8

] CC.. 09... 9,67 9,525 3,97 4,4
Y © , CC..12... 129012,700 4,76 55
/\L L

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / poviakované non rives;ei;gv/‘al;svgzgubiertas/
Articolo 0 o
Referencia 3 S o o o o = o ° o S
= - N - N [=] [a) o - N -
Oznaceni |2 |3 |d|&|&|& |z |2 % |3%|5§
CCXT
CCXT 060202FN-AEC °
F 1 060204FN-AEC °
‘\..,‘,..-a" CCXT 09T302FN-AEC °
09T304FN-AEC °
09T308FN-AEC °
P
M
K o
N °
S
H

CD . I d s d

CD.. 04... 4,03 397 10 21

- J 18

o
g \

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivesnt;;oovl‘azgvgigubierlas /
Articolo 10 )
. O o Q
Referencia 2|8 |2 |g|2|8|&8|8|s|2/8]°¢
Oznageni |32 |2 |3 |5 | |a|z |2 |%F|%|%
CDGT
CDGT 0401005FN-ALU [ [ )
@ 040101FN-ALU [} [ ] °
- 040102FN-ALU ° [} [}
040104FN-ALU [ [ ] [ ]
P o o
M ° o)
K (o) o o
N [ ] [ ]
S o
H O

Tutte le dimensioni sono in mm

3 i 63 Dimensiones en mm 3 . 63

Rozméry v mm



Inserti a fissaggio meccanico Ultra positivi
Placas intercambiables Ultra positivas
Vysoce pozitivni vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

CN.. . 1 d s d,

CN.. 16... 16,115,875 6,35 6,35
E CN.. 19... 19,319,050 6,35 7,93

A s

Qualita / Calidades / Jakost

: " . . non rivestito / no recubiertas /
rivestito / recubiertas / poviakované

nepovlakované

Articolo 10

Ref i 2 | 8 o 8
2l s slelele|8|s g/8|:

Oznacen < < = = by g a a < < < <

CNGM
“‘_ﬁ_ CNGM 160612FN-ALU

@ CNGM 190612FN-ALU

P 6) o

M o o

K o o
N ° ° °
S

H

C P. . . 1 d s d,

| CP.. 05... 56 556 25 25

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / poviakované non rivesr:ei;oovl‘al’zgvgigub/ertas/
Articolo 10 o
. o o ~
Referencia 2 ] e ] e ] a a o 2 5] e
Oznaceni |2 |32 |2 |5 |&|z2|z2|2|%F |3 |%
CPGT

CPGT 05T1005FN-ALU [] ° (] (] ® [ [ [ [
05T101FN-ALU [} [ ] ° [ °
05T101EN-ALU ()
05T102FN-ALU [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
05T102EN-ALU [}
05T104FN-ALU [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ [ ] [ ]
05T104EN-ALU [ )

CPGT 05T1005FN-ASF (] ° [ [ ° [
05T101FN-ASF [} ° ° [} ° °
05T102FN-ASF [ ] [ ] (] [ ] [ ] [ ] [ ] [
05T102EN-ASF (] ®
05T104FN-ASF ® [} ® [} [} [ ° [
05T104EN-ASF [} [

P O O [ ] [ ] O o O o [
M [ ] [ ] [ [ ] O o O O

K [ ] o O O O o O

N [ ] [ ] L] (] [ ] [ ] (]

S o O

H ©) )

Tutte le dimensioni sono in mm

3.64 Dimerions e 3.64



Inserti a fissaggio meccanico Ultra positivi
Placas intercambiables Ultra positivas
Vysoce pozitivni vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

DC.. 2, I d s q
Vo ABNs= . e o
/4

< | s
Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / poviakované non rivesntei;gv/‘azg\,::gubieﬂas/
Articolo 0 o
Referencia B8 |lelalolels|a o | o | 8
= - ] = I o o o = 3] -
Oznaceni |3 |d |2 |5 |2 |a|a|2 | |5 |%
DCGT
DCGT 0702005FN-ALU ° ° [ ) ° ° ° ° [} [ )
070201FN-ALU ° ° ° ° °
070201EN-ALU )
! 070202FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
070202EN-ALU )
070204FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
070204EN-ALU )
DCGT 11T301FN-ALU [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
11T301EN-ALU °
11T302FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
11T302EN-ALU )
11T304FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
11T304EN-ALU )
11T308FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
11T308EN-ALU [ ]
DCGT 070202FN-AWI (] ° °
070204FN-AWI [ ] [ ] [ ]
070208FN-AWI ° [ ] °
DCGT 11T302FN-AWI [} [ ] °
11T304FN-AWI ([ ] [ ) ()
11T308FN-AWI [ ] [ ] [ ]
DCGT 070204FN-ACB [} ° [ ) ° ° ° [} ® ()
DCGT 11T304FN-ACB [ [ ] [ ] [ ] ° [ ) [ ) [ ) [ ]
11T308FN-ACB ° ° ° ° ° ) ° ° °
DCGT 0702005FN-ASF ([ ] [ ] ° [ ] [ ] )
070201FN-ASF [ ] ° [ ] [ ] ° [ ]
070202FN-ASF ° ° ° ° ° ° ° ° °
070202EN-ASF [ ] [ ]
070204FN-ASF ° ° ° ° ° ) ° ) °
070204EN-ASF [ ] [ ]
DCGT 11T3005FN-ASF [ ] [ ] ° ([ ] ([ ] )
11T301FN-ASF [ ] [ [ ] [ ] ° [ ]
11T302FN-ASF ° ° ° ° ° ° ° ° °
11T302EN-ASF [ ] [ ]
11T304FN-ASF ° ° ° ° ° ) ° ° °
11T304EN-ASF [ ] [ ]
11T308FN-ASF [} [ [ ) ° [} °
DCXT
DCXT 070202FN-AEC °
- 070204FN-AEC °
e DCXT 11T302FN-AEC (]
w— 11T304FN-AEC °
11T308FN-AEC °
P o ) ° ° o ) [¢) o °
M ° ° ° ° o o o o
K ° o) o o o) o) o
N ° ° ° ) ° ° °
S o) o
H o e}

Tutte le dimensioni sono in mm

3.65 Dimerionss on 3.65



ARNO°

Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables
Vysoce pozitivni vyménitelné bfitové desticky

Ultra positivi
Ultra positivas

KC..

N

(B /

[\

d

s ¥

<

’: KC.. 04... 1,6 635 318 18°

Ea
N

Qualita / Calidades / Jakost

rivestito / recubiertas / poviakované

non rivestito / no recubiertas /

nepovlakované

Articolo 0 °
Referencia 3 3 ° o o o = o o o S
b e} - N - N [=] o o - N -
Oznaceni 2 |3 |2 |2 |5 |5 |a|z |2 |%F|%|%
KCGX
- KCGX 110302FL-18 ®
— 110302FR-18 )
110304FL-18 [}
110304FR-18 °
110308FL-18 [}
110308FR-18 °
P
M
K o
N °
S
H
Tl_me Ie.dimensioni sono in mm
3.66 o 3.66




Inserti a fissaggio meccanico Ultra positivi
Placas intercambiables Ultra positivas
Vysoce pozitivni vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

= C - I d s d
RC.. 06... — 60 238 28

— < RC.. 08... - 80 318 34
NJ/\ RC.. 1003... - 100 318 44

RC.. 10T3... - 100 397 44

§ RC.. 12... - 120 476 44
d S
—

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / poviakované non rives;;;gv/‘azg\,::gubieﬂas/
Articolo 0 o
. o o &
Referencia © 3 ° Q ) S 3 a . = I =
Oznacent |3 |d |2 |5 |2 |a|a|2 | |5 |%
RCGT 0602MOFN-ALU ° ° ) ° ° ) ° ° )
0602MOEN-ALU [ ]
RCGT 0803MOFN-ALU (] (] (] ([ ] [ ) ° ° )
0803MOEN-ALU [ ]
RCGT 1003MOFN-ALU (] [ ] ° ([ ] ° ) ° ° )
1003MOEN-ALU °
RCGT 10T3MOFN-ALU (] [ ] [ ] (] [ ) ° ° )
10T3MOEN-ALU [ ]
RCGT 1204MOFN-ALU [ ] ( ] ° (] ° ) ° ° )
1204MOEN-ALU [ ]
RCGT 0602MOFN-ACB ° ° ° ° ° () ° ° )
RCGT 0803MOFN-ACB [ ] [ [ ] [ ] ° [ ) [ ] ° [ ]
RCGT 1003MOFN-ACB ° ° ° ° ° ) ° ° )
RCGT 10T3MOFN-ACB [ ] [ ] [ ] [ ] ° [ ) [ ] ° [ ]
RCGT 1204MOFN-ACB ° ° ° ° ° ) ° ) °
RCXT
RCXT 0803MOFN-AEC ° )
]
b
P o ° ) o (e} o o
M () ° ° (e} [} o} (e}
K ) [} o o (e} (e} o
N () ° ) () ° ° ()
S [0} o
H [} o

Tutte le dimensioni sono in mm

3.67 Dimerionss on 3.67



Inserti a fissaggio meccanico Ultra positivi
Placas intercambiables Ultra positivas
Vysoce pozitivni vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

SC.. 2. I d s d

SC.. 09... 9,625 9,625 3,97 4,4

() E SC..12... 12,70012,700 4,76 55
KL
| K s

. L——J #<L

d
d

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rivesntei;gv/‘azg\,::gubieﬂas/
Articolo 0 o
. o o &
Referencia © 3 e S ) < a a . = I =
Oznaceri |3 |2 |3 |E|&|z|z |3 |%|%5|%&
SCGT
SCGT 09T304FN-ALU [ ° [ [ [ () [ ° [
- 09T304EN-ALU ®
09T308FN-ALU [ ] (] ([ ] [ ] ([ ] (] ([ ] [ ] (]
09T308EN-ALU (]
SCGT 120404FN-ALU [ ] (] ([ ] [ ] ([ ] (] [ ] [ ] (]
120404EN-ALU (]
120408FN-ALU [ ] (] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] (]
120408EN-ALU ®
120412FN-ALU [ ] (] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ]
120412EN-ALU (]
120416FN-ALU [ ] (] [ ] [ ] (] [ ] [ ] [ ] [
120416EN-ALU (]
P o [ ] (] o o O o
M (] [ ] [ ] o @] o o
K (] o o o o o o
N [ ] [ ] (] [ ] [ ] [ ] (]
S o o
H o o

Tutte le dimensioni sono in mm

3.68 Dimersionss on 3.68



Inserti a fissaggio meccanico Ultra positivi
Placas intercambiables Ultra positivas
Vysoce pozitivni vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

TC-- 6 1 d s d,

. TC.. 06... 6,9 3,970 1,98 2,3
TC.. 09... 9,6 5560 2,38 2,5
TC.. 11... 11,0 6,350 2,38 2,8
° ;j“\E’E’ TC.. 16... 16,5 9,525 3,97 4,4
\
S
Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / poviakované non rivesntei;gv/‘azg\,::gubieﬂas/
Articolo 0 )
Referencia 3 S o o o o = o o e 8
= - « = < o =) o = 3] -
Oznacent |3 |d |2 |5 |2 |a|a|2 | 5|25 |%
TCGT
_,.-"'""‘ TCGT 06T101FN-ALU [} ° [} [} [} °
.Y 06T102FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
g 06T102EN-ALU )
TCGT 090202FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
090202EN-ALU )
090204FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
090204EN-ALU )
TCGT 110201FN-ALU [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ ]
110201EN-ALU )
110202FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
110202EN-ALU )
110204FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
110204EN-ALU )
TCGT 16T301FN-ALU [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ °
16T301EN-ALU )
16T302FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
16T302EN-ALU )
16T304FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
16T304EN-ALU )
16T308FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
16T308EN-ALU )
16T312FN-ALU [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] °
16T312EN-ALU [
16T316FN-ALU [ ] ° [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ° [ ]
16T316EN-ALU [
TCGT 110204FN-ACB ° ° ° ° ° ° ° ° °
TCGT 16T304FN-ACB [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
o 16T308FN-ACB ° ° ° ° ° ° ° ° °
TCGT 1102005FN-ASF [ ] ° ° o ° )
110201FN-ASF ° ° ° ° ° °
110202FN-ASF [ ] ° ° ° ° )
110204FN-ASF ° ° ° ° ° °
TCGT 16T301FN-ASF (] [ ° ° ° )
16T302FN-ASF [ ] ° [ ] [ ] [ °
16T304FN-ASF [ ] [ ° ° ° )
P o ° ° o o o )
M ° ° ° o o o o
K ° o o o o o o
N ° ° ° ° ° ° °
S o o
H o) o

Tutte le dimensioni sono in mm

3.69 Dimerionss on 3.69



Inserti a fissaggio meccanico Ultra positivi
Placas intercambiables Ultra positivas
Vysoce pozitivni vyménitelné bfitové desticky

V C s | d s d,
VC..07... 6,921 3,970 238 2,2

VvC..11... 11,100 6,350 3,18 2,9

A7 ,
&—J/ ° N b VC.. 13... 13,100 7,940 3,18 3,2
( N Aj\ VC.. 16... 16,600 9,525 4,76 4,4
< ‘\ VC..22... 22,10012,700 5,56 515
| s

WERKZEUGE

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rives;ei;gv/‘al;svgzgubiertas/
Articolo 0 o
. o o &
Referencia © 3 e S ) < a a « = I =
Oznacent |2 |d |2 |5 |2 |a|a|2 | 5|5 |%
VCGT

VCGT 0702005FN-ALU ° ° ) ) ) ) ° ) °
070201FN-ALU ° ° ) °
070201EN-ALU )
070202FN-ALU ° ° ° ° ° ) ° ° °
070202EN-ALU °
070204FN-ALU ° ° ) ° ° ) ° ° °
070204EN-ALU )

VCGT 1103005FN-ALU ° ° ) ° ° ) ° ° °
110301FN-ALU [ ] ° (] ° ° () ° ° )
110301EN-ALU °
110302FN-ALU ° o ° ° ° () ° ° )
110302EN-ALU °
110304FN-ALU ([ ] o ° ° ° () ° ° )
110304EN-ALU °
110308FN-ALU ° ° ° ° ) ° ° ) )
110308EN-ALU °

VCGT 1303005FN-ALU ° ) ) ° ) ) ° ° )
130301FN-ALU ° ° ) ° ° ) ° ° °
130301EN-ALU )
130302FN-ALU ° ° ) ° ° ) ° ° °
130302EN-ALU )
130304FN-ALU [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
130304EN-ALU )
130308FN-ALU [ ] [ ] [ ] [ ] ° [ ] [ ] [ ] [
130308EN-ALU [

VCGT 160401FN-ALU [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [
160402FN-ALU ° ° ) ° ) ) ° ° )
160402EN-ALU °
160404FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° )
160404EN-ALU °
160408FN-ALU ° ° ) ° ° ° ° ° °
160408EN-ALU °
160412FN-ALU ° ) ) ° ° ° ° ° )
160412EN-ALU °

VCGT 220520FN-ALU (] [ ] [ ] (] [ ] [ ° [ ] )
220530FN-ALU [ ] ° [ ] [ ] ° [ ) [ ) ° [

VCGT 110302FN-AWI (] ° °

4 .-.r' 110304FN-AWI ° ° °
r i.- 110308FN-AWI ([ ] ° °

VCGT 160404FN-AWI [ ] [ ] [

160408FN-AWI (] ° °
P o ) ) (e} (e} o o
M ° ) ° o [} o e}
K ) [} o (e} (e} (e} o
N ° ° ) ° ° ° )
S [} o
H O (e}

Tutte le dimensioni sono in mm

3.70 Dimersionss on 3.70



Inserti a fissaggio meccanico Ultra positivi
Placas intercambiables Ultra positivas
Vysoce pozitivni vyménitelné bfitové desticky

V C s | d s d,
VC..07... 6,921 3,970 238 2,2

VvC..11... 11,100 6,350 3,18 2,9

Pia ,
&—J/ © N T VC.. 13... 13,100 7,940 3,18 3,2
( N Aj\ VC.. 16... 16,600 9,525 4,76 4,4
< ‘\ VC..22... 22,10012,700 5,56 515
| s

WERKZEUGE

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / poviakované non rives;ei;gv/‘al;svgzgubieﬂas/
Articolo _ o 10 )
Referencia 2 ] e ] e ] a a o e 8 S
Oznacen |3 |d |2 |5 |2 |a|a|2 | |5 |%
VCGT
VCGT 110304FN-ACB ° [ [ ) ° ° ® ° [} [ )
110308FN-ACB [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
J VCGT 130304FN-ACB ° ° ° ° ° ° ° ° °
130308FN-ACB ° ° ° ° ° ° ° ° °
VCGT 160404FN-ACB (] ° ° ° ° ) ° ° )
160408FN-ACB ° ° ° ° ° ° ° ° °
160412FN-ACB (] ° ° ° [ ) ° ° )
VCGT 220520FN-ACB [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
220530FN-ACB (] ° ° (] ° ) ° ° )
VCGT 0702005FN-ASF (] ° ° ° ° )
’ 070201FN-ASF ° ° ° ° ° °
3 070202FN-ASF ° ° ° ° ° ° ) [ )
070202EN-ASF ° °
070204FN-ASF ° ° () ° (] ° ) [ )
070204EN-ASF ° °
VCGT 1103005FN-ASF ) ° ) ° ° )
110301FN-ASF [ ] ° [ ] [ ] [ ] °
110302FN-ASF ° ° () [ ] ° ° ) [ )
110302EN-ASF [ ] [ ]
110304FN-ASF ° () () [ ) ® ) () ) ®
110304EN-ASF [ ] [ ]
VCGT 1303005FN-ASF ([ ] [ ° (] ° °
130301FN-ASF [ ] ° [ ] [ ] [ ] °
130302FN-ASF ° ° ° ° ° °
130304FN-ASF [ ] ° [ ] [ ] [ ] [
VCGT 160401FN-ASF [ ] [ ] ° ([ ] [ ] )
160402FN-ASF [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
160402EN-ASF ° °
160404FN-ASF [ ] [ ] ° [ ] [ ] [ ] ° [ ] [ ]
160404EN-ASF ° °
160408FN-ASF [ ] ° [ ] [ ] ° [ ]
VCXT
VCXT 110302FN-AEC °
‘ 110304FN-AEC °
- VCXT 160404FN-AEC °
160408FN-AEC °
160412FN-AEC °
VCXT 220530FN-AEC ®
P o ° ° o o o o °
M ° ° ° o o) o o
K o o o) o o) o
N ° ° ° ° ° ° °
S o) o
H o o)

Tutte le dimensioni sono in mm

3.71 Dimersionsen 8.71



Inserti a fissaggio meccanico

Ultra positivi

®
ARNO Placas intercambiables Ultra positivas
WERKZEUGE s s v . R , iv
Vysoce pozitivni vymenitelné britove desticky
V P. " | d s d,
- H VP.. 22... 22,1 12,7 5,56 55

/?W

—

S

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / povlakované non rives;;;gv/‘azgvgzgubieﬂas/
Articolo o 10 o
Referencia ] 3 = < ) 2 5 a o = 5 §
Oznaceni |2 |2 |2 |5 |&|z2|z|2|%F |3 |%
VPGT
VPGT 220512FN-ALU [ ] ( ] (] ([ ] [ ] [
220516FN-ALU [ [ ] [ J [} o [ J [} o
220530FN-ALU [
VPGT 220512FN-ACB [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] [
'ﬁ 220516FN-ACB ° ° ° ° ° ° ° ° °
' VPGT 220512FN-ASF ° (] [ ] [
VPXT
VPXT 220516FN-AEC [
Y 220530FN-AEC [ ]
-—
P ° ® o o o o
M o o O O o O
K O 0] 0] O O 0]
N (] [ ] [ (] ([ ] [ ] (]
S O 0]
H ©) (e}
Tl_me Ie.dimensioni sono in mm
3.72 oy 3.72



Inserti a fissaggio meccanico Ultra positivi
Placas intercambiables Ultra positivas
Vysoce pozitivni vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

WC.. @ I 4 s q

WC.. 02... 2,70 3,970 1,59 22
WC.. 083... 3,80 5560 2,38 25
i WC.. 04... 4,30 6,350 2,38 2,8
° IN ° WC.. 06... 6,50 9,525 3,97 4,4
WC.. 08... 8,7212,700 4,76 55
<
. Ll

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / poviakované non rives;ei;gv/‘al;svgzgubieﬂas/
Articolo 0 o
. o o &
Referencia © 3 ° Q ) S 3 a « = I =
Oznacent |3 |d |2 |5 |2 |a|a|2 | |5 |%
WCGT
WCGT 0201005FN-ALU ° ) )
020101FN-ALU ° ° °
020102FN-ALU (] (] )
020104FN-ALU ° ° °
WCGT 030202FN-ALU (] [ ] ° ° ° ) ° ° )
030202EN-ALU [
030204FN-ALU (] [ ] [ ] ° [ ) ° ° )
030204EN-ALU [
WCGT 040201FN-ALU [ ] ( ] ° (] ° ) ° ° )
040201EN-ALU °
040202FN-ALU [ ] [ ] o ° ° ) ° ° )
040202EN-ALU °
040204FN-ALU (] o ° (] ° ) ° ° )
040204EN-ALU °
WCGT 06T301FN-ALU ) ) ) ° ) ° ) ° )
06T301EN-ALU [
06T302FN-ALU ° ° ) ° ° ) ° ) )
06T302EN-ALU °
06T304FN-ALU ° ° ) ° ) ) ° ) )
06T304EN-ALU °
WCGT 080404FN-ALU ° ° ) ° ° ° ° ° )
080404EN-ALU °
080408FN-ALU ° ° ° ° ° ° ° ° )
080408EN-ALU °
B — e WCGT 040204FN-AWI ° ° )
i 040208FN-AWI [ ] [ ] °
v WCGT 06T304FN-AWI (] [ ] °
06T308FN-AWI [ ] [ ] [
WCGT 080404FN-AWI [ ] ° °
080408FN-AWI [ ] [ ] [
- WCGT 040204FN-ACB ([ ] [ ] ° [ ] ° [ ° ° °
' WCGT 06T304FN-ACB [ ] ° [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] ° [ ]
v WCGT 080404FN-ACB ° ) ) ° ° ° ° ° °
080408FN-ACB [ ] [ ] [ ] [ ] o [ ) [ ] ° [ ]
. WCGT 0402005FN-ASF ° ) ° ° ° )
ll._r' i 040201FN-ASF [ ] [ ] [ ] [ ] ° °
’ 040202FN-ASF ° ° ° ° ° °
040204FN-ASF ° ° ) ° ° °
WCGT 06T3005FN-ASF ° ) ) ° ° )
06T301FN-ASF [ ] ° [ ] [ ] [ ] °
06T302FN-ASF ) ° ° ° ) )
06T304FN-ASF [ ] ° [ ] [ ] [ [ ]
P (e} ° ) (e} (e} (e} [}
M ) ) ° (e} (e} o o)
K ) [} (e} (e} (e} (e} (e}
N ) ) ) ) ) ° )
S [} (e}
H [} o

Tutte le dimensioni sono in mm

3.73 Dimerionss on 3.73



Note

®
ARNO NOTAS
WERKZEUGE .
Poznamky




Qualita
ARNO® CALIDADES CERMET
WERKZEUGE Jakost

Rivestito / Recubiertas / povlakem

AP6510

AC30C

AC90C

HC — P15, HC — M10 - PVD

Rivestimento PVD multistrato. Substrato + TiAIN + TiN

Qualita Cermet Micrograna (dimensione media 0.6um) per la lavorazione di acciaio fortemente e debolmente legato,
acciaio inossidabile e fusioni di acciaio. E' consigliato I'utilizzo per la finitura e la semi-finitura ad alte velocita di tag-
lio. AP6510 assicura prolungata vita inserto, costanti prestazioni, ridotta tendenza alla formazione del tagliente di
riporto, elevata stabilita chimica e bassa usura da ossidazione e da attrito. In lavorazioni con refrigerante, AP6510
dimostra una considerevole affidabilita rispetto alle tradizionali qualita Cermet.

Calidad PVD multicapa, sustrato + TiAIN + TiN

Calidad de cermet de grano fino (promedio del tamafo del grano 0.6um). Calidad para el mecanizado de acero aleado y no
aleado, acero inoxidable y acero moldeado. Se puede utilizar para el acabado y semi acabado en mecanizados de alta velo-
cidad. AP6510 aporta una mayor vida util a la herramienta, rendimiento constante, baja tendencia al recrecimiento de filo,
gran estabilidad quimica y baja resistencia a la desgaste por oxidacion asi como una considerable resistencia al desgaste.
En el mecanizado en mojado, la calidad AP6510 muestra una mayor estabilidad que la calidad de cermet tradicional.

PVD vicevrstvy povlak, podklad + TiAIN + TiN

Velmi jemny cermet (primérnd velikost zrna 0,6 pm) — Jakost pro obrabéni slitin a nelegované oceli, nerezové oceli a lité oceli. Uréeno pro
dokoncovani a stfedni obrabéni pfi vysokych feznych rychlostech. AP6510 se vyznaduje dlouhou Zivotnosti nastroje, stalym vykonem, nizkou tvor-
bou nardstkd hran, vysokou chemickou stélosti a nizkym opotrebenim oxidaci a také znacnou odolnosti proti opotiebeni. Pfi mokrém fezani vyka-
zuje jakost AP6510 zna¢né velkou stabilitu oproti tradiénimu cermetu.

HC - P05, HC - K05

Qualita Cermet per operazioni di finitura con velocita di taglio molto elevate. Il rivestimento PVD riduce la formazio-
ne del tagliente di riporto.

Calidad de cermet recubierto para operaciones de acabado en mecanizados con velocidades de corte muy bajas. Al ser un
recubrimiento PVD la tendencia al recrecimiento de filo es muy baja.

Cermet s povlakem pro dokon&ovaci operace pfi velmi vysokych feznych rychlostech. Diky PVD povlaku velmi maly vyskyt nardstk hran.

HC - P20, HC - K20

Qualita di Cermet rivestita per finitura e semi-finitura. AC90C € una buona combinazione tra tenacita e resistenza
all'usura. Il rivestimento PVD riduce la formazione del tagliente di riporto.

Calidad de cermet recubierta para condiciones de corte de suaves a medias. Una calidad con una buena combinacion entre
la tenacidad y la resistencia al desgaste. Al ser un recubrimiento PVD la tendencia al recrecimiento de filo es muy baja.
Cermet s povlakem pro jemné az stfedni fezné podminky. Dobra kombinace tuhosti a odolnosti proti opotfebeni. Vzhledem k PVD povlaku je velmi
maly vyskyt narlstkd hran.

3.75

3.75



Qualita
ARNO® CALIDADES CERMET
WERKZEUGE Jakost

Non rivestito / No recubiertas / nepovlakované

AP6010

ACE®6

T15

HC - P10, HC - M10

Qualita Cermet Micrograna (dimensione media grana 0.6um) per la lavorazione di acciai debolmente e fortemente
legati, acciaio inossidabile, acciaio da fusione. Eccellente vita inserto in finitura e semi-finitura. Ottima per lavor-
azioni ad alta velocita. Questo Cermet ha una considerevole stabilita chimica rispetto al metallo duro. Qualita con
ottima resistenza all'usura e ridotta tendenza alla formazione del tagliente di riporto. AP6010 eccelle nelle lavorazio-
ni ad alta velocita assicurando buona finitura superficiale e elevata precisione.

Calidad de cermet de grano fino (promedio del tamano del grano 0.6um). Calidad para el mecanizado de acero aleado y no
aleado, acero inoxidable y fundicion de acero. Excelente vida util de la herramienta en mecanizados de acabado y semi aca-
bado. Adecuado para el mecanizado de gran velocidad. Esta calidad de cermet tiene una buena estabilidad quimica en com-
paracion con el metal duro. Esta calidad tiene baja tendencia al recrecimiento de filo y una excelente resistencia al desgas-
te. La calidad AP6010 destaca en mecanizados de alta velocidad por su buen acabado superficial y su alta precision.
Jemnozmny cermet (priméma velikost zma 0,6 Km). Jakost pro obrabéni slitin a nelegované oceli, nerezové oceli a lité oceli. Vynikajici zivotnost
nastroje pfi dokoncovani a stfednim obrabéni. Vhodny pro vysoké rychlosti obrabéni. Tento cermet ma vysokou chemickou stabilitu (v porovnani s
tvrdokovem). Tato jakost m& malou tendenci k tvorbé narlstkd hran a vynikajici odolnost proti opotfebeni. AP6010 je vyborna jakost pfi vysokych
feznych rychlostech a vyznacuje se velmi dobrym koneénym povrchem a velkou pfesnosti.

HC - P20, HC - M20, HC - K20

Qualita Cermet con migliore tenacita per la lavorazione di acciaio a medie asportazioni e velocita di taglio. Buona
resistenza all'ossidazione e usura e ridotta tendenza alla formazione del tagliente di riporto.

Calidad de cermet con mejor tenacidad para el mecanizado del acero con secciones de viruta medias y velocidades de corte
medias. Buena resistencia contra la oxidacion , degaste de flanco y no posee la tendencia al recrecimiento del filo.
Cermet s velkou houZevnatosti pro obrabéni oceli pfi stfednich prifezech tfisek a feznych rychlostech. Dobra odolnost proti oxidaci a bo¢nimu
opotfebeni a Zadna tvorba nardstkd hran.

HC - P10, HC - M10, HC - K10

Cermet a Base TiC / TiN.

Qualita con alta resistenza all'usura e tenacita per la lavorazione di acciaio, fusioni di acciaio, ghisa sferoidale e
materiali sinterizati. Per la finitura e la semi-finitura.

Calidad con una alta resistencia al desgaste y buena tenacidad para el mecanizado del acero, acero moldeado, fundicion
nodular y materiales sinterizados. Para mecanizado de acabado y semi acabado.

Cermet, base TiCN / TiN.

Jakost s velmi vysokou odolnosti proti opotfebeni a pevnosti pfi obrabéni oceli, lité oceli, kulickové litiny a slinutych materild. K dokoncovani a stfed-
nimu fezani.

3.76
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ISO - Aree applicative
CAMPO DE APLICACION ISO CERMET
ISO - Domaine d’application

ARNO®

WERKZEUGE

Cermet Rivestito Metallo Cermet Non rivestito | Materiale da taglio | Impiego
Metal duro recubierto Metal duro no recubierto Material de corte aplicacion
Tvrdokov s poviakem Tvrdokov bez povlaku Rezny materiél Pouziti
3 . " N 3
= g Z 5E EE =5
1S =5 £z E<
Acciaio, acciaio da fusione, ghisa mal- 83 s2 E g s
leabile da truciolo lungo 5 2 S = 3 2 §
T R 1=
Acero, acero moldeado, fundicion male- '5 23 2 § = E
able de viruta larga =S % g 3
s
Ocel, lita ocel, temperolitina dévajici dlouhé tfisky é = <
%
o«
M 10— o o ‘ A
- oy g =
3 3 5 | 2 2
20 & - 5 g3 | £§ sf
2 2 s8 2%
A inossidabi da fusio- = s° Zs ] g
ne, acciaio al Manganese, acciai auto- 30 3 =8 el S g
matici. 53 g2 < £3
8 B S 23
Acero inoxidable, acero moldeado, 40 § 2 g % § = E
acero al manganeso =3 2 g 2
s
Nerezov4 ocel, lit4 ocel, manganova ocel, auto- § = <
matové ocel 50 2
&
K ©o ai =
L H 25 2
g H 3
S g 5§ | £2 =%
" P il " N s =] = £ 8 % =T
Ghisa grigia, Grigia sferoidale, Ghisa 5D =8 st '; >
malleabile a truciolo corto % g S3 52 = §
S B2 5% 3
Fundicién gris, fundicion atruchada, fundi- = § = § <3 éé
cién maleable de viruta corta S £3 83 =3
& = ® S
Seda litina, tvrzend litina, temperolitina davajici § g™ §
kratké tisky s
&)
N e g
g g3 3
g g | 22 =%
S =] 23 B
Alluminio e sue leghe, materiali non e =2 R 52
ferrosi o non metallici. S8 £2 5% s
8 %S s
Aluminio, aleacion de aluminio, materia- .5 ? § % § gg
les no férricos. =3 S éu s
H
Hlink a hlinikové slitiny, nezelezné materialy § = <
g
&
= e kS
5 = .% 8 § E
£ A Eg 2%
E1S = NE z
Leghe refrattarie, leghe esotiche, leghe 1 3 =S S5 3 g
di titanio 23 g3 s =S
2g 29 o= S e
Aleaciones termoresistentes, aleaciones 3 § 2 £ § S
de titanio = =3 88 S
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu & 3 S
S <
s
é
H % ° E
£ €3
3 g2 - z
2 88 EZ 2%
= S S 52
gc =8 [ 82 £
g3 g3 58 B
Acciaio temprato, ghisa temprata i 53 B ?‘3 3 S
2 5 =2
Acero endurecido, fundicion endurecida '§ 2 € % § = g
Tvrzené ocel, tvrdé litina = 3 3
§ > §
2
B
&
' & '
Campo di applicazione principale / campo de aplicacién principal / Hiavni oblast pouZiti Campo di icazi io / campo de aplicacio; io / Vedlejsi pouiti
AP6510 Qualita / CALIDADES / Jakost AP6510 Qualita / CALIDADES / Jakost
| I |
Area di icazi / Campo de aplicacién recomendado / Area di applicazi / Campo de /

Doporuéend oblast pouziti Doporucend oblast pouzitf

Tutte le dimensioni sono in mm

3 i 77 Dimensiones en mm 3 . 77

Rozméry v mm



Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

CC.. . 1 d s d,

| CC.. 06... 6,40 6,350 2,38 2,8

CC.. 09... 9,70 9,525 3,97 44
Y © . CC..12... 12,9012,700 4,76 55

Qualita / Calidades / Jakost

rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku

Articolo
Referencia
Oznaceni

AP6510
AC30C
AC90C
AP6010
ACE6
T15

CCGT
CCGT 060202FL-FS
i ."‘I\ 060202FR-FS
\ 060204FL-FS
060204FR-FS
CCGT 09T302FL-FS
09T302FR-FS
09T304FL-FS
09T304FR-FS
09T308FL-FS
09T308FR-FS

CCGT 0602003FL-U

0602003FR-U
060201EL-U
060201ER-U

060201FL-U
060201FR-U
060202EL-U (]
060202ER-U
060202FL-U °
060202FR-U
CCGT 09T3003FL-U
09T3003FR-U
09T301EL-U
09T301ER-U
09T301FL-U
09T301FR-U [
09T302ER-U °
09T302FL-U
09T302FR-U °
09T304ER-U

CCGT 060202FN-Z
060204FN-Z
CCGT 09T302FN-Z
09T304FN-Z

CCGT 060201EN
060202EN
060204EN

CCGT 09T301EN
09T302EN
09T304EN

® 060000 0 0
Cele o o o0 o0 0
C o0/ 0o 00 0 0 0

Twnw=2x"=7

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 78 g;’;,ﬂ’:;lfcner: en mm 3 . 78



Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

CC . 1 d s d,

CC.. 06... 6,40 6,350 2,38 2,8

-
ﬂ CC.. 09... 9,70 9,525 3,97 44
I © ] 4 CC..12... 12,9012,700 4,76 55

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku

Articolo o o o o

Referencia B 3 S 3 & 0

Oznaceni o e ) 2 e C

CCMT 060202EN-AQ [} ) °
060204EN-AQ ° ) ]

CCMT 09T302EN-AQ [} ) ®
09T304EN-AQ ° [ ) ] )
09T308EN-AQ [} ) ®

CCMT 060202EN-PMC [} [ )

H 060204EN-PMC ° °
i CCMT 09T302EN-PMC ° °
\ 09T304EN-PMC ° °

CCMT 120404EN-PMC ° )
120408EN-PMC ° °
120412EN-PMC ° °

P ° ° ° °
M ° ° o °
K o)
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 79 g;zrﬂrl.yslgcner: en mm 3 . 79



Inserti a fissaggio meccanico

Placas intercambiables

CERMET

Vyménitelné bfitové desticky

[¢)
CD.. o I d s d
— CD.. 04... 4,03 3,97 1,0 21
© . kel
@K —i Achtung: Articolo entspricht nicht der ISO-Norm
— Attention: Referencia does not correspond to ISO-designation
i Pozor: Oznageni neodpovidé 1SO normé
< / ! s
Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo o o o o
RefefeI?CIa § § § § g o
Oznaceni b 2 < % 2 c
CDGT
CDGT 040101FL ®
'o.‘ 040101FR [ ]
040102FL [}
040102FR [ ]
040104FL [}
040104FR [
CDGW
CDGW 040101EN ®
H 040102EN °
\ L
P °
M [ ]
K O
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm
Dimensiones en mm
Rozméry v mm

3.80

3.80



Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

CN.. . 1 d s  d,

CN.. 09... 9,7 9,525 3,18 3,81
E CN..12... 12,912,700 5,16 5,16

A el

Qualita / Calidades / Jakost

rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo o °
Referencia i 2 § 8 ri
Oznagent o Q Q g Q 2
CNMG
CNMG 090304EN-AQ [
090308EN-AQ [
CNMG 120404EN-AQ [} [ [
120408EN-AQ [ ] [ ]
120412EN-AQ [
CNMG 120404EN-NFC ® °
120408EN-NFC L] [
- CNMG 120404EN-NMC ° ®
.J_A_'L, 120408EN-NMC [} [ J
‘; e 120412EN-NMC ° °
- CNMG 120404EN-NWC ° °
g 120408EN-NWC ° °
- 120412EN-NWC ° °
=
CNMG 120404EN [ [
" > 120408EN [} [
\ r 120412EN ® ®
P [ ] [ ] [ ]
M [ o (]
K O
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 8 1 F?;Zﬁ,,:ysl\??ner: en mm 3 . 8 1



Inserti a fissaggio meccanico
ARNO* Placas intercambiables CERMET
WERKZEUGE

Vyménitelné bfitové desticky

C P . . 1 d s d,

CP.. 05... 56 556 1,98 25

A el

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo o o o o
Referencia by =3 =3 3 @ o
Oznaceni 2 g e 2 2 C
CPET
CPET 05T101FL ®
x 05T101FR [ ]
\// 05T102FL °
i 05T102FR [ ]
CPGT
. CPGT O05T101EN [}
..-"{ﬁx 05T102EN [}
v 05T104EN [ ]
CPGW
CPGW 05T101EN [
“ 05T102EN o
V 05T104EN °
=
CPMT
CPMT 05T102EN ®
@’ 05T104EN °
P [
M [ ]
K O
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 8 2 F?;Z,ﬁ,,:ysl\??ne; en mm 3 . 82



Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

DC.. %D | d s d,

DC.07... 7,70 6350 238 28
fﬁ E DC..11... 11,60 9,525 3,97 44

< | s
Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo o o o .
Referencia ] 2 & 3 & 0
Oznaceni 2 g e 2 e C
DCGT
— DCGT 070202FL-FS °
- ."‘ 070202FR-FS °
070204FL-FS °
070204FR-FS °
DCGT 11T302FL-FS °
11T302FR-FS °
11T304FL-FS °
11T304FR-FS °
11T308FL-FS °
11T308FR-FS °
DCGT 0702003FL-U (]
0702003FR-U °
070201FL-U ° ° °
070201FR-U ° °
070202EL-U ° °
070202ER-U ° °
070202FL-U ° ° °
070202FR-U ° ° °
070204EL-U ° °
070204ER-U ° °
DCGT 11T3003FL-U °
11T3003FR-U °
11T301EL-U °
11T301ER-U °
11T301FL-U °
11T301FR-U °
11T302EL-U ° °
11T302ER-U ° °
11T302FL-U ° ° °
11T302FR-U [} ® )
11T304EL-U ° ° °
11T304ER-U ° ° °
DCGT 070202FN-Z ° ° °
’_i. .-" 070204FN-Z °
y DCGT 11T302EN-Z o
L 11T302FN-Z ° ° °
11T304FN-Z ° °
= DCGT 070201EN ° °
- j 070202EN ° ° °
e 070204EN ° ° °
DCGT 11T301EN °
11T302EN ° ° ° °
11T304EN ° ° °
P ° ) ° °
M ° ° o °
K o
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 83 ggﬂr;ilg:ﬂer: en mm 3 . 83



Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

DC.. 3, I d s dq

VN ,ﬁ o TR e e

N YL
\

< | s
Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku

Articolo o o

Referencia i § § 3 i

Oznaceni o Q Q g Q 2

DCMT

- DCMT 070202EN-AQ [} (] ([ ]
‘i" 070204EN-AQ ° ° ° °
- / 070208EN-AQ (] (]

DCMT 11T302EN-AQ [ ] [ ] [ ] [ ]
11T304EN-AQ [ ] [ ] ([ ] (]
11T308EN-AQ [ ] [ ]

DCMT 070202EN-PMC ([ ] ([ ]

‘ 070204EN-PMC ° °
R 070208EN-PMC [ ] [ ]
# DCMT 11T302EN-PMC [ ] [ ]
11T304EN-PMC [ ] ([ ]
11T308EN-PMC [ ] [ ]
P [ ) [ ) o [}
M ° ° o °
K o
N
S
H
DN.. A% I d s d
~ ) | DN.. 11... 11,6 9,525 4,76 3,81
K\ | DN.. 15... 15,512,700 6,35 5,16
&y

< Ll

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s poviakem bez povlaku
Articolo o o
Referencia i 2 2 3 i ®
Oznaceni z 2 e a 2 c
DNMG
DNMG 110402EN-AQ [
i 110404EN-AQ °
DNMG 150604EN-AQ ° ° °
150608EN-AQ ® ® ®
DNMG 150604EN-NMC [}
E .-' 150608EN-NMC [
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] O [ ]
K O
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 i 8 4 Dimensiones en mm 3 . 8 4

Rozméry v mm



Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

KC.. /\% e 14 sy
//()\\ / ) I KC.. 11... 11,6 6,35 3,18 10
£ |
| -

WERKZEUGE

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo o °
Referencia i 2 § 3 ri
Oznagent o Q Q g Q 2
KCGX
KCGX 110301FL-S °
110302FL-S [ ]
& 110302FR-S °
110304FL-S [ ]
110304FR-S [}
P °
]
K °
N
S
H

SC.. 2. I d s d,

SC.. 09... 9,625 9,525 3,97 4,4
N
Lo VLl
< —
Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s poviakem bez poviaku
Articolo o =
: - 6] o -
Referencia ] a s 3 i 0
Oznaceni z ) g & ) C
SCMT
- - SCMT 09T304EN-AQ [
B{ 09T308EN-AQ °
P °
] °
K o
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 85 g;’;,ﬂ’:;lgcner: en mm 3 . 85



Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

SN.. 2. I d s d

SN..12... 12,70012,700 4,76 5,16
© 6E
I L L
N .
Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo ) =)
Referencia 2 § § 3 it
Oznageni o Q Q g Q 2
SNGG
— SNGG 120404FL-C °
l G . 120404FR-C .
120408FL-C °
| 120408FR-C °
SNMG
o SNMG 120404EN-AQ o °
1 _T 120408EN-AQ ° °
M 120412EN-AQ ° °
SNMG 120408EN-NMC ° °
iy 120412EN-NMC ° °
. 120416EN-NMC ° °
I
j—— SNMG 120404EN °
ll [‘".-l 120408EN o
P ° ) °
M ° o °
K o
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 8 6 g;’;,ﬁ,’:yslff;ner: en mm 3 . 86



Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

SP.. 2. I d s d

SP.. 09... 9,525 9,525 3,18 =

SP.. 12... 12,70012,700 3,18 -
- _
A
I N
< —
Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo o o o .
Referencia i ] S 2 i w0
Oznaceni 2 g e 2 2 C
SPGR
SPGR 090304FL ®
090304FR [
090308FL [}
090308FR [
SPGR 120304FL [
120304FR [ ]
120308FL [}
120308FR (]
SPMR
SPMR 090304EN-G [}
090308EN-G [}
SPMR 120304EN-G [}
120308EN-G [}
P ®
M [
K O
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 87 ggﬂyg'gfﬁ en mm 3 . 87



WERKZEUGE

Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables
Vyménitelné bfitové desticky

CERM

ET

TC..

60°

| d s d,
. TC.. 09... 9,6 5560 2,38 2,5
TC.. 11... 11,0 6,350 2,38 2,8
TC.. 16... 16,5 9,525 3,97 4,4
: (3 °l jn\EfE i
< | \ s
Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo o °
Referencia & 8 8 b ©
© 15 =] o© w 0
Oznaceni 2 g e 2 2 C
TCGT
TCGT 110201FL ®
-‘ 110201FR [ ]
N 110202FL [}
110202FR [ ]
110204FL [}
110204FR [
TCMT
- TCMT 090202EN-AQ ®
4'ﬁ 090204EN-AQ °
\; TCMT 110202EN-AQ °
110204EN-AQ [} [
110208EN-AQ (] [ ]
TCMT 16T304EN-AQ [
P [ ] [ ]
M o [
K O
N
S
H
TL!tte le dimensioni sono in mm
3.88 Dinensireson mm 3.88




Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

60°
TN "n V | d s d,
Mo U7 oo 11,0 6,350 4,76 2,26

TN.. 16... 16,5 9,525 4,76 3,81
]j: TN.. 22... 22,012,700 4,76 5,16

WERKZEUGE

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo o o o o
Referencia i 2 & 3 & 0
Oznaceni 2 g e a ) C
TNGG
TNGG 160402FL-B ) ®
- 160402FR-B ° °
160404FL-B ° °
160404FR-B ° °
TNGG 160402FL-C () ®
- 160402FR-C ° °
KI 160404FL-C ° °
160404FR-C ° °
160408FL-C ° °
160408FR-C ° °
N TNGG 160401FL-S ° °
- 160401FR-S ° °
\ 160402FL-S ° °
160402FR-S ° °
160404FL-S ° °
160404FR-S ° °
160408FL-S ° °
160408FR-S ° °
TNMG
il TNMG 110404EN-AQ °
. 110408EN-AQ °
% TNMG 160404EN-AQ ° ° °
160408EN-AQ ° ° °
160412EN-AQ ° °
TNMG 160404EN-NFC ° °
i 160408EN-NFC ° °
\ 160412EN-NFC ° °
TNMG 160404EN-NMC ° °
' - 160408EN-NMC ° °
£ 160412EN-NMC ° °
‘1""-. TNMG 220404EN-NMC °
220408EN-NMC °
: TNMG 160404EN °
r -] 160408EN °
'}
P [ () °
] ° o °
K O
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 89 ggﬂyﬁf’rﬁ en mm 3 . 89



Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

60°
TP.. V I d s d
TP. 09... 96 5560 2,38

TP. 11... 11,0 6,350 3,18 -
TP.. 16... 16,5 9,525 3,18 =

WERKZEUGE

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo o °
Referencia i 2 § 3 ri
Oznagent o Q Q g Q 2
TPGN
TPGN 090202EN ®
090204EN [
\ 090208EN [}
TPGN 110304EN [
110308EN [}
TPGN 160304EN [
160308EN [}
TPGR
e TPGR 110302FL-A ° o
t n 110304FL-A [ ] [
_— TPGR 160302FL-B [} °
- 160304FL-B ° °
w 160308FL-B ° °
TPMR
_ TPMR 110304EN-AQ ®
- (] 110308EN-AQ [
\ TPMR 160304EN-AQ o
160308EN-AQ ®
P o o °
M [ o [
K o
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 9 O g;’;,ﬁ,’:yslff;ner: en mm 3 . 90



Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

TP.. 67 I d s q

WERKZEUGE

. TP.. 09... 9,6 5560 2,38 2,8
TP. 11... 11,0 6,350 3,18 3,3
TP.. 16... 16,5 9,525 3,18 4,4
° E\ifEf
< [ \ s
Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo o °
Referencia i 2 § 3 ri
Oznagent o Q Q g Q 2
TPMT 090202EN-AQ ® °
090204EN-AQ ° °
TPMT 110302EN-AQ [} [
110304EN-AQ [ ] [ ]
110308EN-AQ [} [
TPMT 160304EN-AQ L] [ ] [
P [ ] [ ] [
M [ o °
K O
N
S
H

VB..

| d s d,

VB.. 11... 11,1 6,350 3,18 28

N D VB.. 16... 16,6 9,525 4,76 44
) ’E@(

E

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s poviakem bez poviaku
Articolo o o o o
Referencia i 3 S 2 i w0
Oznaceni & g e a 2 C
VBMT
VBMT 110304EN-AQ [} ® ®
- 110308EN-AQ ° ° °
r VBMT 160404EN-AQ [} [} ®
160408EN-AQ ° [ ] [
160412EN-AQ [ ] (]
P o ° °
M [ o [ ]
K o
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 i 9 1 Dimensiones en mm 3 . 9 1

Rozméry v mm



Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

V C e | d s d,
VC..07... 6,921 3,970 238 22
ﬂ VC..11... 11,100 6,350 3,18 2,8
</
| _ s

WERKZEUGE

VC..16... 16,600 9,525 4,76 4,4

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo _ ° o o °
Referencia by =3 S 3 @ o
Oznaceni 2 g e 2 2 C
VCGT
VCGT 110302FL-Y °
- 110302FR-Y °
F 110304FL-Y °
110304FR-Y °
VCGT 160404FL-Y °
160404FR-Y °
VCGT 110301FN-Z °
- 110302FN-Z °
110304FN-Z °
VCGT 070200FL °
q 070200FR °
——— 070201FL °
- 070201FR °
070202FL °
070202FR °
ar VCGT 070202EN °
'% 070204EN °
VCGW
; VCGW 070200EL °
o 070200ER °
;' 070201EN °
070202EN °
VCMT
VCMT 110304EN-AQ °
ﬂ VCMT 160404EN-AQ ° °
ﬁr' 160408EN-AQ ° °
P [ )
M ° °
K (e}
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 9 2 g;’;,ﬁ,’:yslff;ner: en mm 3 . 92



Inserti a fissaggio meccanico
ARNO® Placas intercambiables CERMET
WERKZEUGE

Vyménitelné bfitové desticky

VN.. | d s d,

VN.. 16... 16,6 9,525 4,76 3,81
AN

N

] Ll

35°

Qualita / Calidades / Jakost

rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo o o o .
Referencia i ] S 2 i w0
Oznaceni 2 g e 2 2 C
VNGG
s VNGG 160402FL [ ) °
-. 160402FR ° °
r 160404FL ° °
160404FR [ [ ]
VNMG

VNMG 160404EN-AQ
oy 160408EN-AQ
160412EN-AQ

i
VNMG 160404EN [ °
‘é-:‘ 160408EN ° [ ]
P [ ) °
M ° o )
K O
N
)
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 9 3 F?;Zﬁ,,:ysl\??ner: en mm 3 . 93



Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

WC..

| d s d,

80
WC.. 02... 27 397 159 22
% s
A
-

{
Ll

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo o °
Referencia i 2 § 3 ri
Oznagent o Q Q g Q 2
WCGT
. . WCGT 020101EN o
020102EN [
Q 020104EN ®
WCGT 020101FL ®
020101FR [}
020102FL ®
020102FR [}
020104FL ([ ]
020104FR [}
WCGW
WCGW 020101EN [
i 4 020102EN [ ]
\ ¥ 020104EN [
WCMT
. . WCMT 020102EN o
Q 020104EN [
P [
M [ ]
K O
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 9 4 F?;Z,ﬁ,,:ysl\??ne; en mm 3 . 94



Inserti a fissaggio meccanico
Placas intercambiables CERMET
Vyménitelné bfitové desticky

WERKZEUGE

WN..

| d s d,

80
WN.. 06... 6,50 9,525 4,76 3,81
% WN.. 08... 8,7012,700 4,76 5,16
% . {
- .

Qualita / Calidades / Jakost
rivestito / recubiertas / non rivestito / no recubiertas /
s povlakem bez povlaku
Articolo o °
Referencia & 8 e b ©
© 15 =3 © w 0
Oznaceni 2 g e 2 2 C
WNMG
WNMG 060404EN-AQ [ [
060408EN-AQ °
WNMG 080404EN-AQ [ ) °
080408EN-AQ ° [} °
080412EN-AQ ° [
WNMG 080404EN-NFC ® °
080408EN-NFC ° ®
080412EN-NFC () [
WNMG 080404EN-NMC ° ®
080408EN-NMC [} °
080412EN-NMC [ ] (]
- WNMG 060412EN-NWC [} [
o B " f WNMG 080404EN-NWC ° °
- Il"""-. "r-. 080408EN-NWC ° o
= \r’ 080412EN-NWC ° °
P (] [ ] ° L] [ ]
M [ [ ] O [ ]
K o o)
N
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 9 5 F?;Zﬁ,,:ysl\??ner: en mm 3 . 95



ARNO°®

Qualita Materiali Extra duri
CALIDADES MATERIALES ULTRA DUROS
Jakost Extrémné tvrdé fezné materialy

Caratteristiche delle Geometrie / Descripcion de la geometria / Popis geometrie:

| e -EW
I
-MC
)
PN W
L
3 -WMC
> -PFA
— 4
_‘ -PMA
o

Riporto corto /Arista corta /Jednocestné

Riporto Lungo / Arista larga Nicecestné

MultiCut (doppio riporto corto) / Multi corte ( con 2 aportaciones, una cara) / MultiCut
(2 britové desticky, jednocestné)

Geometria Wiper con raschiante (vedi anche Pag. i.13/i.14) / Geometlria wiper filo
rascador ( ver pagina i.13/i.14) | Geometrie Wiper s hladicim ostfim (viz téz na s. i.13/i.14)

Inserto MultiCut con doppio riporto corto con geometria Wiper / Multi corte (una
cara) con geometria wiper. / MultiCut bfitova desticka (jednocestnd) s Wiper geometrit

Inserto di riporto con rompitruciolo per finitura e semi-finitura di metalli non fer-
rosi. / Placa con rompevirutas de acabado y semiacabado en materiales no férricos. /
Biitova desticka s lamacem tfisek od dokonCovani az po stfedni obrabéni nezeleznych materiald.

Inserto di riporto con rompitruciolo per sgrossatura di metalli non ferrosi. / Placa
con rompevirutas para desbaste de materiales no férricos. / Biitova desticka s lamacem tfisek
pro hrubovani nezeleznych materialli.

Tipologie / TIPO / Provedeni

Riporto saldobrasato / Aportacion soldada en la esquina / Osazené
Inserto di riporto CBN e PCD saldobrasato su base di metallo duro.

| riporti in CBN e PCD vengono saldati sulla base con dimensioni in relazione alla base su cui vengono riportati.
Placa intercambiable con aportacion soldada en la esquina de CBN o PCD sobre una base de metal duro. En las placas
con aportacion soldada en la esquina de CBN o PCD el filo de corte esta fabricado dependiendo del tamario de la placa.
Vyménitelné britové desticky osazené CBN nebo PKD Ffeznymi materialy na podloZce z tvrdokovu. Vyrobené biitové desticky osazené CBN nebo

PCD maji feznou hranu, jejiz délka zavisi na velikosti desticky.

Riporto completo / Aportacién en cara completa / Spojeni
Riporto di forma di CBN e PCD di dimensione intere dell'inserto su cui vengono riportate.
Placa intercambiable con cara completa de CBN o PCD sobre una base de metal duro.
Rezny materidl je vyroben z CBN nebo PCD segmentu osazeného na podkladu z tvrdokovu.

Tutte le dimensioni sono in mm

3 9 6 Dimensiones en mm
- Rozméry v mm

3.96




Qualita Materiali Extra duri
ARNO® CALIDADES MATERIALES ULTRA DUROS
WERKZEUGE

Extrémné tvrdé fezné materialy

AH7510 Qualita policristallina CBN rinforzata di carburi con elevati contenuti di Nitruro Cubico di Boro su base metallo duro
CBN micrograna, perfetta resistenza all'usura e tenacita. Idonea alla lavorazione ad alta velocita HSC di ghisa grigia (GG25
Vc=500-1400m/min) e la finitura di leghe esotiche, leghe sinterizzate
Calidad de metal duro policristalino con refuerzo de nitruro de boro cubico con gran contenido de CBN y una base de metal
duro, micro grano, excelente tenacidad y resistencia al desgaste de filo. En mecanizados de gran velocidad y super acaba-
do de fundicién gris (GG25) y acabado de super aleaciones. Fundicion gris (GG25) Vc=500-1400 m/min), super aleaciones,
aleaciones sinterizadas.
AH7510 polykrystalicky s vysokym obsahem kubického nitridu béru CBN a s podloZkou z tvrdokovu, jemnozmny, s perfektni odolnosti proti boénimu
opotfebeni a pevnosti. Vysokorychlostni fezani a perfekini dokongovani $edé litiny GG25 a dokongovani super slitin. Seda litina (GG25) (Fezna rych-
lost Vc = 500-1400 m/min), super slitiny, slinuté praskové slitiny.

AH7520 Qualita policristallina CBN rinforzata di carburi con bassi contenuti di Nitruro Cubico di Boro su base metallo duro

CBN micrograna. Eccellente resistenza all'usura, resistenza alla compressione e tenacita per la lavorazione di materiali
duri (HRC 54-64). Applicazioni generiche per taglio continuo o leggermente interrotto per rugosita superficiali Ra 1,6
- 3,2 e finitura di ghisa grigia a ridotte velocita di taglio. Acciai temprati (HRC 45-62) lavorati a secco e con refrige-
rante per Ra 1,6 - 3,2 ed ap=0,05-0,4mm, (Vc=80-180m/min)
Calidad de metal duro policristalino con refuerzo de nitruro de boro ctbico con poco contenido de CBN y una base de metal
duro, micro grano. Excelente resistencia al desgaste, fuerza de comprension y tenacidad para el mecanizado en duro (HRC
54-64). Calidad general para el mecanizado de corte interrumpido o con ligeras interrupciones con un acabado superficial de
Ra 1.6-3.2. Ademas acabado de fundicion gris con baja velocidad de corte. Acero endurecido (HRC 45-62), mecanizado con
o0 sin lubricacion para Ra 1.6-3.2 con ap 0.05-0.4mm (vc=80-180m/min).
Polykrystalicky vyztuzeny malym mnozstvim kubického nitridu boru na podkladu z tvrdokovu, jemnozrnny. Vynikajici odolnost proti opotfebeni, pevnost
v tlaku a houzevnatost pfi tvrdém obrabéni (54-64 HRC). Obvyklé pouZiti pro nepfetrzité a mimé preruSované obrabéni pfi konecné kvalité povrchu
vyjadrené stupném drsnosti Ra 1,6K - 3,2K. Kromé toho Ize provadét konecnou Upravu $edé litiny pfi velmi malych feznych rychlostech. Tvrzené oceli
(45-62 HRC) Ize zpracovat mokrym a suchym obrabénim na drsnost Ra 1,6K - 3,2K, pfi hloubce fezu ap 0,05 - 4 mm a pfi fezné rychlosti Vc =80-

180 m/min.
AN8020 Qualita di diamante policristallino a grana media rinforzata di carburi su base metallo duro. Buona stabilita del filo
PCD tagliente e ridotte forze di taglio assicurano esecuzioni a basse tolleranze. Incrementata resistenza all'usura e tena-

cita. Finitura e generiche applicazioni di metalli non ferrosi ad alte velocita di taglio.

Policristalino, diamante con refuerzo de metal duro con base de metal duro, tamario de grano medio, buen afilado de filo y la
baja presion de corte permite tolerancias pequenas. Resistencia al desgaste y tenacidad aumentados. Para acabado y cual-
quier tipo de mecanizado en general de todos los materiales no férricos de gran velocidad.

Polykrystalicky zesileny diamant s podlozkou z tvrdokovu, stfedni velikost zrna, dobra ostrost feznych hran a maly fezny tlak umozriuji malé odchyl-
ky. ZvySena odolnost proti opotfebeni a houzevnatost. DokonCovani a univerzalni Ucel obrabéni vSech nezeleznych kovl pfi vysokych feznych rych-
lostech.

Disponibile a richiesta:

CBN - Inserti:
AH7530 per acciaio temprato con forte taglio interrotto.
AH7515 per la finitura di acciaio temprato

PCD - Inserti:
AN8010 Qualita PCD a grana fine per esigenze di elevate finiture superficiali.
AN8015 Qualita PCD a grana miscelata per migliore resistenza all'usura

Disponible bajo pedido:
Placas de CBN

AH7530 para acero endurecido con fuertes interrupciones de corte.
AH7515 para el acabado del acero endurecido.

Placas de PDC

AN8010 PKD Calidad PDC micrograno para una calidad superficial muy buena.
AN8015 PKD Calidad PDC con mezcla de grano con una resistencia al desgaste mejorada.

K pouZiti na vyzadani :
CBN - vyménitelné bfitové desticky:
AH7530 pro tvrzené oceli pfi obtizné prerusovaném fezu.
AH7515 pro dokoncovani tvrzené oceli.
PKD - vyménitelné bfitové desticky:
ANB010 PKD jemnozmny PKD spliiujici pozadavky na vysokou kvalitu koneéného povrchu.
ANB8015 PKD riznozmny, ma lepsi odolnost proti opotfebeni.

3.97 3.97



- ISO - Aree applicative Materiali Extra duri
ARNO CAMPO DE APLICACIONISO  MATERIALES ULTRA DUROS

WERKZEUGE veps P v ;v , .z
ISO - Oblast pouziti Extrémné tvrdé fezné materialy
1SO CBN / PCD Materfale da taglio Im[?ieg.o’
Material de corte aplicacion
Rezny materiél Pouzit
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matici. é 2 £ == 288
PR 3 zs s 3 23
Acero inoxidable, acero moldeado, 40 k) 88 S E 23
acero al manganeso RS 2 g §
. . = 2 IS
Nerezov4 ocel, lit4 ocel, manganova ocel, auto- § 2
matova ocel 50 v 2 v
a
8
o«

e
>

K

k] o 8
K} €3 =
o = S 2 38
z tg EE 22
LIS == £ gc
Ghisa grigia, Ghisa sferoidale, Ghisa S35 =3 Sz E =
malleabile a truciolo corto § 3 g3 S =5
" X . N r S 29 T~ ‘S
Fundicién gris, fundicion atruchada, fundi- ;‘: 25 = § ‘_:E
cién maleable de viruta corta = e3 &g s
& 1 . . = < s
Seda litina, tvrzend litina, temperolitina davajici S = §
kratké tisky s
3
(=

\

Alluminio e sue leghe, materiali non
ferrosi o non metallici.

Aluminio, aleacién de aluminio, materia-
les no férricos.

Tenacita
Tenacidad / Tuhost
Resistenza all’usura

Avance / Rychlost posuvu

Velocita di Taglio
Velocidad de corte / Rychlost fezu

Velocita di avanzamento

Hlink a hlinikové slitiny, nezelezné materialy

S

Resistencia al desgaste / Odolnost pi

<
<«

e
>

B
s 2. 2
o s S §3 2
2 53 E3 25
5| gc S
== =3 £3 =
Leghe refrattarie, leghe esotiche, leghe ] 3 =S s 5 58
di titanio g3 g3 se =5
. . > L) 5 S s 8 2
Aleaciones termoresistentes, aleaciones S %3 =2 =
o I} 28 3 S ]
de titanio =3 8 3 S
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu = 2 S
g =
2
v 2 '
é

e
>

H

8 S
2 ° 8
s g2 %
-— - e = o 2 o
8 53 Eg Sks
S 22 e 52
-y =g c3 s
E =3 S -
53 55 s %%
Acciaio temprato, ghisa temprata i -§ 7 Ll ?‘3 3 S
" . 5 < =& s =
Acero endurecido, fundicién endurecida 2 g8 3§ =3
Tvrzend ocel, tvrda litina = < g
E =
B
vV iV
S

Campo di applicazione principale / campo de aplicacion principal / Hiavni oblast pouziti Campo di icazi io / campo de aplicacio; io / Vedlejsi pouiti
Qualita / CALIDADES / Jakost AH7520—— Qualita / CALIDADES / Jakost
Area di icazi / Campo de aplicacién recomendado / Area di icazi / Campo de /

Doporuéend oblast pouziti Doporucend oblast pouziti

3.98 3.98



Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables MATERIALES ULTRA DUROS
Vyménitelné bfitové desticky Extrémné tvrdé fezné materialy

WERKZEUGE

S —

CCMT

Riporto lungo

~—
=\

[¢]
Arista larga ~
Vicecestné -
\
Qualita / Calidades / Jakost

Articolo o o o
Referencia d d, s [ - r o b 8
Oznadeni Z S Z
CCMT 060202FN -MW 6,35 2.8 2,38 6,45 3,0 0,2 °
060204FN -MW 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,4 °
.ﬁl‘ CCMT 09T304FN -MW 9,52 4.4 3,97 9,70 4,0 0,4 °
09T308FN -MW 9,52 4.4 3,97 9,70 4,0 0,8 °
CCMT 120404FN -MW 12,70 55 476 12,90 4,0 0,4 °
120408FN -MW 12,70 55 476 12,90 4,0 0,8 °
CCMT 060202FN -PFA 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,2 (]
. 060204FN -PFA 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,4 °
b 060208FN -PFA 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,8 ([ ]
s  CCMT 09T302FN -PFA 9,52 4.4 3,97 9,70 4,0 0,2 °
09T304FN -PFA 9,52 4.4 3,97 9,70 4,0 0,4 °
09T308FN -PFA 9,52 4.4 3,97 9,70 4,0 0,8 °
CCMT 060202FN -PMA 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,2 °
“ 060204FN -PMA 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,4 °
060208FN -PMA 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 08 °
S CCMT 09T302FN -PMA 9,52 44 397 970 4,0 0,2 °
09T304FN -PMA 9,52 4.4 3,97 9,70 4,0 0,4 °
09T308FN -PMA 9,52 4.4 3,97 9,70 4,0 0,8 °

P

M

K
N °

S

H

Tutte le dimensioni sono in mm

3 . 9 9 ggﬂyﬁf’rﬁ en mm 3 . 99



Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables MATERIALES ULTRA DUROS
Vyménitelné bfitové desticky Extrémné tvrdé fezné materialy

WERKZEUGE

CBN

CCMW T

Riporto lungo
Arista larga

Vicecestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o ) o
Referencia d d, s 1 Lmin r o b 8
Oznageni £ z Z
CCMW 060202FN -MW 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,2 ° ° °
f"'- 060202TN -MW 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,2 ° °
060204FN -MW 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,4 ° ° °
H 060204TN -MW 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,4 ° )
CCMW 09T304FN -MW 9,52 4,4 3,97 9,70 4,0 0,4 ° ° °
09T304TN -MW 9,52 4,4 3,97 9,70 4,0 0,4 ° °
09T308FN -MW 9,52 4,4 3,97 9,70 4,0 0,8 ° ° °
09T308TN -MW 9,52 4.4 3,97 9,70 4,0 0,8 ° °
CCMW 120404FN -MW 12,70 5,5 476 12,90 4,0 0,4 ° ° °
120404TN -MW 12,70 55 476 12,90 4,0 0,4 ° °
120408FN -MW 12,70 5,5 476 12,90 4,0 0,8 ° ° °
120408TN -MW 12,70 5,5 476 12,90 4,0 0,8 ° °
P
M
K °
N °
S °
H ° °

Tutte le dimensioni sono in mm FN = tagliente affilato, TN = bisello 0,2 x 20°.

3 . 1 O 0 Dimensiones en mm FN = Filo de corte vivo, TN = Bisel 0.2x20° 3 ; 1 00

Rozméry v mm FN = ostré fezné hrany, TN = zkosené hrany 0,2 x 20°.



Wiper

WERKZEUGE

Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables
Vyménitelné bfitové desticky

MATERIALES ULTRA DUROS
Extrémné tvrdé fezné materialy

CCMWwW

Riporto corto
Arista corta
Jednocestné

CBN

=\

\
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo 9 ° Q
Referencia d d, s 1 I min r © e 2
Oznadeni E Z Z
CCMW 09T304FN -EW 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 0,4 ° ° °
*‘i 09T304TN -EW 9,52 4,4 3,97 9,7 25 0,4 ° °
09T308FN -EW 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 0,8 ° ° °
09T308TN -EW 9,52 4,4 3,97 9,7 25 0,8 ° °
CCMW 120404FN -EW 12,70 5,5 4,76 12,9 2,5 0,4 ° ° °
120404TN -EW 12,70 55 4,76 12,9 2,5 0,4 ° °
120408FN -EW 12,70 5,5 4,76 12,9 2,5 0,8 ° ° °
120408TN -EW 12,70 5,5 4,76 12,9 2,5 0,8 ° °
CCMW 09T304FN -MC 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5(2x) 0,4 ° °
f"‘- 09T304TN -MC 9,52 4,4 3,97 9,7 25(2x) 0,4 ° °
09T308FN -MC 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5(2x) 0,8 ° °
09T308TN -MC 9,52 4,4 3,97 9,7 25(2x) 0,8 ° °
CCMW 120404FN -MC 12,70 55 4,76 12,9 2,5 (2x) 0,4 ° °
120404TN -MC 12,70 5,5 4,76 12,9 2,5 (2x) 0,4 ° °
120408FN -MC 12,70 55 4,76 12,9 2,5 (2x) 0,8 ° °
120408TN -MC 12,70 5,5 4,76 12,9 2,5 (2x) 0,8 ° °
CCMW 09T304FN -W 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 0,4 ° °
F“' 09T304TN -W 9,52 4,4 3,97 9,7 25 0,4 °
H‘l 09T308FN -W 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 0,8 ° °
09T308TN -W 9,52 4.4 3,97 9,7 2,5 0,8 °
P
M
K °
N °
S °
H ° °
- S
CDGW S
Riporto lungo o f
Arista larga "‘-’\
Vicecestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo S ° S
Referencia d d, s I b r 0 e 8
Oznaceni = = Z
CDGW 040102FN -MW 4 2,1 1 4 2,0 0,2 °
P
M
K °
N
S °
H °
Tutte le dimensioni sono in mm
3 1 01 Dimensiones en mm 3 1 01

Rozméry v mm




. Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
ARNO Placas intercambiables ~ MATERIALES ULTRA DUROS
WERKZEUGE v . R , ‘v , v ;v , . s

Vymenitelné britove desticky Extrémne tvrdeé fezné materialy

CNMA Sl

Riporto lungo
Arista larga

Vicecestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o ) o
Referencia d d, s 1 Lmin r o b 8
Oznageni £ z Z
CNMA 120402FN -MW 12,7 5,13 4,76 12,9 4,0 0,2 °
'.. 120402TN -MW 12,7 5,13 4,76 12,9 4,0 0,2 °
120404FN -MW 12,7 5,13 4,76 12,9 4,0 0,4 ° °
120404TN -MW 12,7 5,13 4,76 12,9 4,0 0,4 ° °
120408FN -MW 12,7 5,13 4,76 12,9 4,0 0,8 ° °
120408TN -MW 12,7 5,13 4,76 12,9 4,0 0,8 ° °
120412FN -MW 12,7 5,13 4,76 12,9 4,0 1,2 ° °
120412TN -MW 12,7 5,13 4,76 12,9 4,0 1,2 ° °
P
M
K )
N
S °
H ° °

Tutte le dimensioni sono in mm FN = tagliente affilato, TN = bisello 0,2 x 20°.
3 1 O 2 Dimensiones en mm FN = Filo de corte vivo, TN = Bisel 0.2x20° 3 1 0 2
- Rozméry v mm FN = ostré fezné hrany, TN = zkosené hrany 0,2 x 20°. .



Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables MATERIALES ULTRA DUROS
Vyménitelné bfitové desticky Extrémné tvrdé fezné materialy

WERKZEUGE

S
CNMA SR
Riporto corto
Arista corta
Jednocestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo . 9 ° 8
Referencia d d, s I lmin r 'y 2 8
Oznadeni E Z Z
CNMA 120402FN -EW 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,2 ° °
'_ 120402TN -EW 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,2 ° °
120404FN -EW 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,4 ° °
120404TN -EW 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,4 ° °
120408FN -EW 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,8 ° °
120408TN -EW 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,8 ° °
CNMA 120404FN -MC 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 (2x) 0,4 ° °
‘. 120404TN -MC 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 (2x) 0,4 ° °
120408FN -MC 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 (2x) 0,8 ° °
120408TN -MC 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 (2x) 0,8 ° °
- CNMA 120404FN -W 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,4 °
g -. 120404TN -W 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,4 °
- 120408FN -W 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,8 °
= 120408TN -W 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,8 °
= CNMA 120408FN -WMC 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,8 °
o ‘, 120408TN -WMC 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,8 °
o
o=l
=
P
M
K °
N
S °
H ° °
S
CBH

CPMT

~—
=\

Riporto lungo -
Arista larga -
Vicecestné —
X
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo ) ) )
Referencia d d, s 1 It min r o i §
Oznaceni P = Z
CPMT 05T102FN -MW 5,6 2,5 2 5,6 2,5 0,2 ° (]
P
M
K )
N °
(3 °
H °
Tutte le dimensioni sono in mm FN = tagliente affilato, TN = bisello 0,2 x 20°.

3 1 O 3 Dimensiones en mm FN = Filo de corte vivo, TN = Bisel 0.2x20° 3 1 0 3
- Rozméry v mm FN = ostré fezné hrany, TN = zkosené hrany 0,2 x 20°. -



WERKZEUGE

Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables MATERIALES ULTRA DUROS
Vyménitelné bfitové desticky Extrémné tvrdé fezné materialy

CPMW

Riporto lungo E
Arista larga B
Vicecestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o ) o
Referencia d d, s 1 Lmin r o b 8
Oznagent £ z Z
CPMW 05T102FN -MW 5,56 2,5 1,98 5,6 2,5 0,2 ° ° °
- 05T102TN -MW 5,56 2,5 1,98 5,6 2,5 0,2 ° °
05T104FN -MW 5,56 2,5 1,98 5,6 2,5 0,4 ° ° °
05T104TN -MW 5,56 2,5 1,98 5,6 2,5 0,4 ° °
P
M
K °
N °
S °
H ° °

DCMT

Riporto lungo
Arista larga
Vicecestné

Qualita / Calidades / Jakost

Articolo o o o
Referencia d d, s I Lmin r o B 8
Oznadeni E z Z
. DCMT 070202FN -MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,2 [
= /! 070204FN -MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,4 ®
070208FN -MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,8 [
DCMT 11T302FN -MW 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,2 ®
11T304FN -MW 9,562 4,4 3,97 11,60 4,0 0,4 ([ ]
11T308FN -MW 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,8 ®
DCMT 070202FN -PFA 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,2 [
- 070204FN -PFA 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,4 [ ]
’ 070208FN -PFA 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,8 [}
— DCMT 11T302FN -PFA 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,2 [
11T304FN -PFA 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,4 [
11T308FN -PFA 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,8 ®
DCMT 070202FN -PMA 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,2 ®
. 070204FN -PMA 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,4 [
—_ 070208FN -PMA 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,8 ®
DCMT 11T302FN -PMA 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,2 [ ]
11T304FN -PMA 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,4 [
11T308FN -PMA 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,8 ®

P

M

K
N °

S

H

TL!tte le dimensioni sono in mm FN = (a_gliente aﬂilqlo, TN= bi_sello 0,2 x 20°.
3 i 1 O 4 gé%r:.yslgcner: en mm FN = Filo de corte vivo, TN = Bisel 0.2x20 3 . 1 0 4

FN = ostré fezné hrany, TN = zkosené hrany 0,2 x 20°.




Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables MATERIALES ULTRA DUROS
Vyménitelné bfitové desticky Extrémné tvrdé fezné materialy

WERKZEUGE

S

DCMW ! 4 _Smn
1 Q)=
1

Riporto lungo
Arista larga
Vicecestné

7°

Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o ) o
Referencia d d, s I Lmin r o b 8
Oznagent E z Z
DCMW 070202FN -MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,2 ° ° °
& 070202TN -MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,2 ° °
070204FN -MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,4 ° ° °
070204TN -MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,4 ° °
070208FN -MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,8 ° ° °
070208TN -MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,8 ° °
DCMW 11T302FN -MW 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,2 ° ° °
11T302TN -MW 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,2 ° °
11T304FN -MW 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,4 ° ° °
11T304TN -MW 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,4 ° °
11T308FN -MW 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,8 ° ° °
11T308TN -MW 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,8 ° °
P
M
K °
N °
S °
H ° °
S
DCMW T /i CBN
i OVA KD
Riporto corto | boel
Arista corta i % I ‘f X
Jednocestné S
< |
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o o o
Referencia d d, s I i r © b g
Oznaceni = = Z
DCMW 11T302FN -EW 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 0,2 ° ° °
- 11T302TN -EW 9,52 4,4 3,97 11,6 25 0,2 ° °
11T304FN -EW 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 0,4 ° ° °
11T304TN -EW 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 0,4 ° °
11T308FN -EW 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 0,8 ° ° °
11T308TN -EW 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 0,8 ° °
DCMW 11T302FN -MC 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 (2x) 0,2 ° °
& 11T302TN -MC 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 (2x) 0,2 ° °
11T304FN -MC 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 (2x) 0,4 ° °
11T304TN -MC 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 (2x) 0,4 ° °
11T308FN -MC 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 (2x) 0,8 ° °
11T308TN -MC 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 (2x) 0,8 ° °
P
M
K °
N °
S °
H ° °
TL!tte le dimensioni sono in mm FN = (a_gliente aﬂilqlo, TN= bi_sello 0,2 x 20°.
3.105 Fomamemm PNt et TN o thosnd by 02 028" 3.105




ARNO°®

Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables
Vyménitelné bfitové desticky

MATERIALES ULTRA DUROS
Extrémné tvrdé fezné materialy

S
DNMA | 7, .z
. ° @NA:
Riporto lungo 1 f
A,r/sta /a,rga 3 < J
Vicecestné 3\ 11
< |
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo 9 ° 8
Referencia d d, s I PSS r © Y 8
Oznadeni E Z Z
DNMA 150604TN -MW 12,7 513 6,35 15,5 4,0 0,4 ° °
- 150608TN -MW 12,7 5,13 6,35 15,5 4,0 0,8 ° °
' 150612TN -MW 12,7 513 6,35 15,5 4,0 1,2 °
P
M
K °
N
S °
H ° )
S
DNMA ! /i cBN
© Q) s
Riporto corto | f
Arista corta I 4y ‘
Jednocestné & /0
< | —
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo S o S
Referencia d d, s I PSS r © Y 8
Oznaceni - z Z
DNMA 150604FN -EW 12,7 5,13 6,35 15,5 2,5 0,4 ° °
- 150604TN -EW 12,7 5,13 6,35 15,5 2,5 0,4 ° °
150608FN -EW 12,7 513 6,35 15,5 2,5 0,8 ° °
h 150608TN -EW 12,7 5,13 6,35 15,5 2,5 0,8 ° °
DNMA 150604FN -MC 12,7 513 6,35 15,5 2,5 (2x) 0,4 ° °
- 150604TN -MC 12,7 513 6,35 15,5 2,5 (2x) 0,4 ° °
150608FN -MC 12,7 5,13 6,35 15,5 2,5 (2x) 0,8 ° °
h 150608TN -MC 12,7 513 6,35 15,5 2,5 (2x) 0,8 ° °
P
M
K °
N
S °
H ° °
Tutte le dimensioni sono in mm FN = tagliente affilato, TN = bisello 0,2 x 20°.
Dir FN = Filo d te vivo, TN = Bisel 0.2x20°
3.106 oo Ao TN s w20 3.106




Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables MATERIALES ULTRA DUROS
Vyménitelné bfitové desticky Extrémné tvrdé fezné materialy

WERKZEUGE

KCGX

Riporto lungo
Arista larga

AR e

Vicecestné <
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o o o
Referencia d d, s I Ly min r o b 8
Oznaceni E Z Z
KCGX 110302FR -MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,2 ° °
110302FL -MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,2 ° °
110302TR -MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,2 °
110302TL -MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,2 °
110304FR -MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,4 ° °
110304FL -MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,4 ° °
110304TR -MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,4 °
110304TL -MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,4 °
P
M
K °
N )
[ °
H °
'S —
SCMW S
Riporto corto ot
Arista corta N\
Jednocestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo ) ) )
Referencia d d, s I L r © b 3
Oznadeni P = Z
SCMW 09T304FN -EW 9,52 4,4 3,97 9,52 2,5 0,4 ° °
,—.ﬂ | 09T304TN -EW 9,52 4,4 3,97 9,52 2,5 0,4 ° °
& r SCMW 120404FN -EW 12,70 5,5 476 12,70 2,5 0,4 ° °
120404TN -EW 12,70 5,5 476 12,70 2,5 0,4 ° °
120408FN -EW 12,70 5,5 476 12,70 2,5 0,8 ° °
120408TN -EW 12,70 55 476 12,70 2,5 0,8 ° °
P
M
K °
N
(3 °
H ° °
TL!tte le dimensioni sono in mm FN = (a_gliente aﬂilqlo, TN= bi_sello 0,2 x 20°.
3.107 Fomamemm PNt et TN o thosnd by 02 028" 3.107




. Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
ARNO Placas intercambiables ~ MATERIALES ULTRA DUROS
WERKZEUGE v . R , ‘v , v ;v , . s

Vymenitelné britove desticky Extrémne tvrdé fezné materialy

SNMA ¥ SR
. | S
Riporto lungo }
Arista larga
Vicecestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o o o
. N - N
RefefeI?CIa d d, s | 1 min r g § §
Oznadeni 2 < 2
. SNMA 120404FN -MW 12,7 513 4,76 12,7 4,0 0,4 ° °
= | 120404TN -MW 12,7 5,13 4,76 12,7 4,0 1,4 ° °
L 120408FN -MW 12,7 513 4,76 12,7 4,0 0,8 ° °
= 120408TN -MW 12,7 513 4,76 12,7 4,0 1,8 ° °
P
M
K °
N
S °
H ° )
S
SNMA | _CBHN
. S
Riporto corto 1
Arista corta
Jednocestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o o o
. N - N
Fiefevrer?aa d d, s 1 I min r E ¥ §
Oznadeni 2 < 2
. SNMA 120404FN -EW 12,7 513 4,76 12,7 2,5 0,4 ° °
™ 120404TN -EW 12,7 5,13 4,76 12,7 2,5 0,4 ° °
% 120408FN -EW 12,7 513 4,76 12,7 2,5 0,8 ° °
120408TN -EW 12,7 513 4,76 12,7 2,5 0,8 ° °
P
M
K °
N
[ °
H ° )
Tutte le dimensioni sono in mm FN = tagliente affilato, TN = bisello 0,2 x 20°.
Dir FN = Filo d te vivo, TN = Bisel 0.2x20°
3.108 oo Ao TN s w20 3.108



Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables MATERIALES ULTRA DUROS
Vyménitelné bfitové desticky Extrémné tvrdé fezné materialy

WERKZEUGE

S
SPUN L1
Riporto corto ot
Arista corta ~y
Jednocestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o o o
Referencia d d, s | I min r o o 8
Oznaceni P = Z
SPUN 120304FN -EW 12,7 - 3,18 12,7 2,5 0,4 ° °
i 120304TN -EW 12,7 - 3,18 12,7 2,5 0,4 ° °
* f 120308FN -EW 12,7 - 3,18 12,7 2,5 0,8 ° °
120308TN -EW 12,7 - 3,18 12,7 2,5 0,8 ° °
120404FN -EW 12,7 - 4,76 12,7 2,5 0,4 ° °
120404TN -EW 12,7 - 4,76 12,7 2,5 0,4 ° °
120408FN -EW 12,7 - 4,76 12,7 2,5 0,8 ° °
120408TN -EW 12,7 - 4,76 12,7 2,5 0,8 ° °
P
M
K °
N
(3 °
H ° °
S
ToMT | KD
. 5 -
Rllporto lungo sy
Arista larga N~
Vicecestné ot 1
[ e\
1 Y
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo ) ) )
Referencia d d, s I i r © b g
Oznaceni = = Z
TCMT 090202FN -MW 5,56 2,5 2,38 9,6 3,0 °
# 090204FN -MW 5,56 2,5 2,38 9,6 3,0 °
h“"-‘ TCMT 110202FN -MW 6,35 2,8 2,38 11,0 4,0 °
110204FN -MW 6,35 2,8 2,38 11,0 4,0 °
TCMT 16T304FN -MW 9,52 4.4 3,97 16,5 4,0 °
16T308FN -MW 9,52 4,4 3,97 16,5 4,0 °
TCMT 110202FN -PFA 6,35 2,8 2,38 11,0 4,0 °
- 110204FN -PFA 6,35 2,8 2,38 11,0 4,0 °
110208FN -PFA 6,35 2,8 2,38 11,0 4,0 °
4,0
TCMT 110202FN -PMA 6,35 2,8 2,38 11,0 4,0 °
‘ 110204FN -PMA 6,35 2,8 2,38 11,0 4,0 °
- - 110208FN -PMA 6,35 2,8 2,38 11,0 3,4 °
P
M
K
N °
S
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3.109 R e en mm 3.109




WERKZEUGE

Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables
Vyménitelné bfitové desticky

MATERIALES ULTRA DUROS
Extrémné tvrdé fezné materialy

TCMW

Riporto lungo

CBN

f
Arista larga ?*\
Vicecestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o o o
Referencia d d, s | I min r o i 8
Oznaceni P = Z
TCMW 090202FN -MW 5,56 2,5 2,38 9,6 3,0 0,2 ° ° °
— 090204FN -MW 5,56 2,5 2,38 9,6 3,0 0,4 ° ° °
H TCMW 110202FN -MW 6,35 2,8 2,38 11,0 4,0 0,2 ° ° °
110204FN -MW 6,35 2,8 2,38 11,0 4,0 0,4 ° ° °
TCMW 16T304FN -MW 9,52 4,4 3,97 16,5 4,0 0,4 ° ° °
16T304TN -MW 9,52 4,4 3,97 16,5 4,0 0,4 ° ° °
16T308FN -MW 9,52 4,4 3,97 16,5 4,0 0,8 ° ° °
16T308TN -MW 9,52 4,4 3,97 16,5 4,0 0,8 ° °
P
M
K °
N °
S °
H [ °
S
TCMW | -
Riporto corto © sy
Arista corta < ~
Jednocestné Gotc 1
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o . .
Referencia d d, s I lmin r © b g
Oznaceni = = Z
TCMW 110202FN -EW 6,35 2,8 2,38 11,0 2,5 0,2 ° °
ra 110202TN -EW 6,35 2,8 2,38 11,0 2,5 0,2 ° °
k"-‘ 110204FN -EW 6,35 2,8 2,38 11,0 2,5 0,4 ° °
110204TN -EW 6,35 2,8 2,38 11,0 2,5 0,4 ° °
110208FN -EW 6,35 2,8 2,38 11,0 2,5 0,8 ° °
110208TN -EW 6,35 2,8 2,38 11,0 2,5 0,8 ° °
TCMW 16T304FN -EW 9,52 4,4 3,97 16,5 2,5 0,4 ° ° °
16T304TN -EW 9,52 4,4 3,97 16,5 2,5 0,4 ° °
16T308FN -EW 9,52 4,4 3,97 16,5 2,5 0,8 ° ° °
16T308TN -EW 9,52 4,4 3,97 16,5 2,5 0,8 ° °
P
M
K °
N °
S °
H ° °
Tutte le dimensioni sono in mm FN = tagliente affilato, TN = bisello 0,2 x 20°.
Dir FN = Filo d te vivo, TN = Bisel 0.2x20°
3.110 e ™" AR S 3.110



. Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
ARNO Placas intercambiables ~ MATERIALES ULTRA DUROS
WERKZEUGE v . R , ‘v , v ;v , . s

Vymenitelné britove desticky Extrémne tvrdeé fezné materialy

CBN

TNMA

Riporto lungo
Arista larga

Vicecestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o o o
. oN - N
RefefeI?CIa d d, s 1 I min r g § §
Oznaceni 2 < 2
TNMA 160404FN -MW 9,52 3,81 4,76 16,5 4,0 0,4 ° °
-‘ - 160404TN -MW 9,52 3,81 4,76 16,5 4,0 0,4 ° °
! 160408FN -MW 9,52 3,81 4,76 16,5 4,0 0,8 ° °
160408TN -MW 9,52 3,81 4,76 16,5 4,0 0,8 ° °
P
M
K °
N
S °
H ° )
S
TNMA SR
Riporto corto
Arista corta
Jednocestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o o o
. N - N
Fiefevrer?aa d d, s | 1 min r g ¥ §
Oznaceni < < Z
TNMA 160404FN -EW 9,52 3,81 4,76 16,5 2,5 0,4 ° °
LS 160404TN -EW 9,52 3,81 4,76 16,5 2,5 0,4 ° °
. 160408FN -EW 9,52 3,81 4,76 16,5 2,5 0,8 ° °
160408TN -EW 9,52 3,81 4,76 16,5 2,5 0,8 ° °
P
M
K °
N
S °
H ° °
Tutte le dimensioni sono in mm FN = tagliente affilato, TN = bisello 0,2 x 20°.
3 1 1 1 Dimensiones en mm FN = Filo de corte vivo, TN = Bisel 0.2x20° 3 1 1 1
- Rozméry v mm FN = ostré fezné hrany, TN = zkosené hrany 0,2 x 20°. -



Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables MATERIALES ULTRA DUROS
Vyménitelné bfitové desticky Extrémné tvrdé fezné materialy

WERKZEUGE

S

TPUN

i ]
Rllporto lungo ‘ R
Arista larga < T R
Vicecestné Q%o Z 1 ‘k
e ] —
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o o o
Referencia d d, s | I min r o i 8
Oznaceni P = Z
TPUN 110302FN -MW 6,35 - 3,18 11,0 4,0 0,2 ° ° °
110302TN -MW 6,35 - 3,18 11,0 4,0 0,2 ° °
ﬁ"“'—‘ 110304FN -MW 6,35 - 3,18 11,0 4,0 0,4 ° ° °
110304TN -MW 6,35 - 3,18 11,0 4,0 0,4 ° °
110308FN -MW 6,35 - 3,18 11,0 4,0 0,8 ° ° °
110308TN -MW 6,35 - 3,18 11,0 4,0 0,8 ° °
TPUN 160304FN -MW 9,52 - 3,18 16,5 4,0 0,4 ° ° °
160304TN -MW 9,52 - 3,18 16,5 4,0 0,4 ° °
160308FN -MW 9,52 - 3,18 16,5 4,0 0,8 ° ° °
160308TN -MW 9,52 - 3,18 16,5 4,0 0,8 ° °
P
M
K °
N °
(3 °
H ° °
S
TPUN can.
PKD
Riporto corto o}
Arista corta =
Jednocestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o ) o
Referencia d d, s I min r o b 8
Oznaceni =z Z Z
TPUN 110302FN -EW 6,35 - 3,18 11,0 2,5 0,2 ° ° °
110302TN -EW 6,35 - 3,18 11,0 2,5 0,2 ° °
hl"" 110304FN -EW 6,35 - 3,18 11,0 2,5 0,4 ° ° °
110304TN -EW 6,35 - 3,18 11,0 2,5 0,4 ° °
110308FN -EW 6,35 - 3,18 11,0 2,5 0,8 ° ° °
110308TN -EW 6,35 - 3,18 11,0 2,5 0,8 ° °
TPUN 160304FN -EW 9,52 - 3,18 16,5 2,5 0,4 ° ° °
160304TN -EW 9,52 - 3,18 16,5 2,5 0,4 ° °
160308FN -EW 9,52 - 3,18 16,5 2,5 0,8 ° ° °
160308TN -EW 9,52 - 3,18 16,5 2,5 0,8 ° °
P
M
K °
N °
S °
H [ °
Tutte le dimensioni sono in mm FN = tagliente affilato, TN = bisello 0,2 x 20°.
Dir FN = Filo d te vivo, TN = Bisel 0.2x20°
3.112 e ™" AR S 3.112



Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables MATERIALES ULTRA DUROS
Vyménitelné bfitové desticky Extrémné tvrdé fezné materialy

WERKZEUGE

. S
VCMT
. Y PKD.
Riporto lungo ~
Arista larga
Vicecestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o o o
Referencia d d, s I L r © b 3
Oznadeni P = Z
VCMT 070202FN -MW 3,97 2,2 2,38 6,9 3,7 0,2 [
= 070204FN -MW 3,97 2,2 2,38 6,9 3,7 0,4 [ ]
VCMT 110302FN -MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,2 ®
110304FN -MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,4 [ ]
VCMT 160404FN -MW 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,4 ®
160408FN -MW 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,8 [ ]
VCMT 110302FN -PFA 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,2 ([ ]
J 110304FN -PFA 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,4 ®
110308FN -PFA 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,8 [
VCMT 160402FN -PFA 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,2 ®
160404FN -PFA 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,4 [
160408FN -PFA 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,8 ®
160412FN -PFA 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 1,2 [
VCMT 110302FN -PMA 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,2 ®
;/ 110304FN -PMA 6,35 2,9 3,18 1.1 3,7 0,4 [ ]
110308FN -PMA 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,8 ®
VCMT 160402FN -PMA 9,62 4,4 4,76 16,6 4,5 0,2 [}
160404FN -PMA 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,4 ®
160408FN -PMA 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,8 [ ]
160412FN -PMA 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 1,2 [}
P
M
K
N °
S
H
Tutte le dimensioni sono in mm FN = tagliente affilato, TN = bisello 0,2 x 20°.
3 i 1 1 3 Dimensiones en mm FN = Filo de corte vivo, TN = Bisel 0.2x20° 3 . 1 1 3

Rozméry v mm

FN = ostré fezné hrany,

TN = zkosené hrany 0,2 x 20°.



Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables MATERIALES ULTRA DUROS
Vyménitelné bfitové desticky Extrémné tvrdé fezné materialy

WERKZEUGE

.S
VCMW
. o f
Riporto lungo M
Arista larga
Vicecestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo ) ) )
Referencia d d, s I L r © b 3
Oznaceni P = Z
VCMW 070202FN -MW 3,97 2,2 2,38 6,9 3,7 0,2 ° ° °
&= 070202TN -MW 3,97 2,2 2,38 6,9 3,7 0,2 ° °
070204FN -MW 3,97 2,2 2,38 6,9 3,7 0,4 ° ° °
070204TN -MW 3,97 2,2 2,38 6,9 3,7 0,4 ° °
VCMW 110302FN -MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,2 ° ° °
110302TN -MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,2 ° °
110304FN -MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,4 ° ° °
110304TN -MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,4 ° °
110308FN -MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,8 ° ° °
110308TN -MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,8 ° °
VCMW 160404FN -MW 9,52 4.4 4,76 16,6 45 0,4 ° ° °
160404TN -MW 9,52 4,4 4,76 16,6 45 0,4 ° °
160408FN -MW 9,52 4,4 4,76 16,6 45 0,8 ° ° °
160408TN -MW 9,52 4,4 4,76 16,6 45 0,8 ° °
160412TN -MW 9,52 4.4 4,76 16,6 4,5 1,2 °
P
M
K °
N °
S °
H ° )
.S

VCMW

Riporto corto
Arista corta

7°

Jednocestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo ' 9 ° S
Referencia d d, s I i r E E §
Oznaceni < < Z
VCMW 160404FN -EW 9,52 4,4 4,76 16,6 3,0 0,4 ([ ] ° [ ]
&= 160404TN -EW 9,52 4,4 4,76 16,6 3,0 0,4 [ ] [ ]
‘_'P'/ 160408FN -EW 9,52 4,4 4,76 16,6 3,0 0,8 ([ ] ° ([ ]
160408TN -EW 9,52 4,4 4,76 16,6 3,0 0,8 [ ] [ ]
VCMW 160404FN -MC 9,52 4,4 4,76 16,6 3,0 (2x) 0,4 [ ]
" 160404TN -MC 9,52 4,4 4,76 16,6 3,0 (2x) 0,4 [ ]
160408FN -MC 9,52 4,4 4,76 16,6 3,0 (2x) 0,8 [ ]
160408TN -MC 9,52 4,4 4,76 16,6 3,0 (2x) 0,8 [ ]
P
M
K L]
N ([ ]
S [ ]
H ° )
Tutte le dimensioni sono in mm FN = tagliente affilato, TN = bisello 0,2 x 20°.
3 1 1 4 Dimensiones en mm FN = Filo de corte vivo, TN = Bisel 0.2x20° 3 1 1 4

Rozméry v mm FN = ostré fezné hrany, TN = zkosené hrany 0,2 x 20°.



Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
Placas intercambiables MATERIALES ULTRA DUROS
Vyménitelné bfitové desticky Extrémné tvrdé fezné materialy

WERKZEUGE

.. S
VNMA SR
Riporto lungo
Arista larga
Vicecestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo ' S ° S
Refevrer?aa d d, s 1 I min r E "E’ §
Oznaceni = =z Z
VNMA 160402FN -MW 9,52 3,81 4,76 16,6 4,5 0,2 ° °
i 160402TN -MW 9,52 3,81 4,76 16,6 4,5 0,2 ° °
160404FN -MW 9,52 3,81 4,76 16,6 4,5 0,4 ° °
160404TN -MW 9,52 3,81 4,76 16,6 4,5 0,4 ° °
160408FN -MW 9,52 3,81 4,76 16,6 4,5 0,8 ° °
160408TN -MW 9,52 3,81 4,76 16,6 45 0,8 ° °
P
M
K °
N
S °
H ° °
.S
VNMA S
Riporto corto
Arista corta
Jednocestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo ’ S ° S
Refevrer?aa d d, s | 1 min r E 5 §
Oznaceni < < Z
VNMA 160402FN -EW 9,52 3,81 4,76 16,6 3,0 0,2 ° °
i 160402TN -EW 9,52 3,81 4,76 16,6 3,0 0,2 ° °
160404FN -EW 9,52 3,81 4,76 16,6 3,0 0,4 ° °
160404TN -EW 9,52 3,81 4,76 16,6 3,0 0,4 ° °
160408FN -EW 9,52 3,81 4,76 16,6 3,0 0,8 ° °
160408TN -EW 9,52 3,81 4,76 16,6 3,0 0,8 ° °
VNMA 160402FN -MC 9,52 3,81 4,76 16,6 3,0 (2x) 0,2 ° °
i 160402TN -MC 9,52 3,81 4,76 16,6 3,0 (2x) 0,2 ° °
160404FN -MC 9,52 3,81 4,76 16,6 3,0 (2x) 0,4 ° °
160404TN -MC 9,52 3,81 4,76 16,6 3,0 (2x) 0,4 ° °
160408FN -MC 9,52 3,81 4,76 16,6 3,0 (2x) 0,8 ° )
160408TN -MC 9,52 3,81 4,76 16,6 3,0 (2x) 0,8 ° °
P
M
K °
N
S °
H ° °
Tutte le dimensioni sono in mm FN = tagliente affilato, TN = bisello 0,2 x 20°.
3 1 1 5 Dimensiones en mm FN = Filo de corte vivo, TN = Bisel 0.2x20° 3 1 1 5

Rozméry v mm FN = ostré fezné hrany, TN = zkosené hrany 0,2 x 20°.



. Inserti a fissaggio meccanico Materiali Extra duri
ARNO Placas intercambiables ~ MATERIALES ULTRA DUROS
WERKZEUGE v . R , ‘v , v ;v , . s

Vymenitelné britove desticky Extrémne tvrdé fezné materialy

CBN

WCGW

Riporto lungo
Arista larga
Vicecestné

Qualita / Calidades / Jakost
Articolo . S ° S
Referencia d d, s I PSS r 0 Q2 8
Oznadeni E Z Z
WCGW 020102FN -MW 4 2,3 1,58 2,7 - 0,2 °
020102TN -MW 4 2,3 1,58 2,7 - 0,2 °
P
M
K °
N
[ °
H °

B CBN

WNMA

Riporto lungo
Arista larga

Vicecestné
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo o o o
Referencia d d, s I i r © b g
Oznadeni P = Z
- WNMA 080404FN -MW 12,7 5,13 4,76 8,5 4,0 0,4 ® [}
‘ [ 080404TN -MW 127 513 476 8,5 40 0,4 ° °
080408FN -MW 12,7 5,13 4,76 8,5 4,0 0,8 [} [}
080408TN -MW 12,7 513 4,76 8,5 4,0 0,8 ° L]
080412FN -MW 12,7 5,13 4,76 8,5 4,0 1,2 [} [}
080412TN -MW 12,7 5,13 4,76 8,5 4,0 1,2 [ [ ]
P
M
K L]
N
S [ ]
H o ()
Tutte le dimensioni sono in mm FN = tagliente affilato, TN = bisello 0,2 x 20°.
3 1 1 6 Dimensiones en mm FN = Filo de corte vivo, TN = Bisel 0.2x20° 3 1 1 6
- Rozméry v mm FN = ostré fezné hrany, TN = zkosené hrany 0,2 x 20°. .



Qualita Acciaio Super Rapido
ARNO°® CALIDADES ACERO RAPIDO
WERKZEUGE

Jakost HSS fezné materialy

HSS-TiN

Rivestimento PVD Multistrato. Substrato + TiN; Spessore del rivestimento 1 -4 p

Qualita aggiunta alle qualita di metallo duro per lavorazioni a basse velocita di taglio dove é richiesta elevata tena-
cita. Per applicazioni in condizioni sfavorevoli di lavorazione ( p.es: taglio interrotto, croste di forgiatura) e materiali
difficili da lavorare come Inconell, Hastelloy o Nimonic. Per grosse asportazioni ha un tagliente molto tenace e ridot-
ta usura grazie al rivestimento TiN.

Recubrimiento PVD multicapa, sustrato + TiN, espesor del recubrimiento 1-4y

Calidad suplementaria a las calidades de metal duro para el mecanizado de baja velocidad donde se necesita buena tena-
cidad. Para mecanizados con condiciones de mecanizado desfavorables (por ejemplo corte interrumpido, cascarilla de forja)
y materiales de dificil mecanizado por ejemplo Inconel, hastelloy o Nimonio. Seccion de viruta larga. Tenacidad muy alta en
el filo de corte. Resistencia al desgaste gracias al recubrimiento TiN:

PVD vicevrstvy poviak, podklad + TiN ; tioustka povlaku: 1 - 4 p

Doplfujici povlak ke tvrdokovu uréeny pro obrabéni pfi nizSich feznych rychlostech, kdy je pozadovana pevnost. K pouziti za nepfiznivych podmi-
nek obrabéni (napf. preruSované fezani, kirra a nakovky) a u obtizné obrobitelnych materialti, napf. Inconel, Hastelloy nebo Nimonic). Velky vybér
prifezl tfisek. Velmi vysoka tuhost feznych hran. Malé opotfebeni diky poviaku TiN.

HSS-TiAIN Rivestimento PVD Multistrato. Substrato + TiAIN; Spessore del rivestimento 2 -5 p

Qualita di HSS suggerita per lavorazioni con elevate prestazioni. Idoneo sia a secco che con refrigerante, acciaio
inossidabile e ghisa GG e GGG. Utilizzabile anche per la lavorazione di Alluminio, leghe da fusione e grezze, leghe
di Nickel, Rame, Ottone, Bronzo. Il rivestimento TiAIN grazie alla sua durezza offre una elevata durezza superficiale
per alte velocita di taglio cosi come in applicazioni dove é richiesta massima dissipazione termica e protezione
chimica.

Recubrimiento PVD multicapa, sustrato + TiAIN, espesor del recubrimiento 2-5.2 - 5

Calidad suplementaria a las calidades de metal duro. Recomendada para mecanizados de gran exigencia. Mecanizado de
acero, acero inoxidable y fundicion (GG,GGG) . También es adecuadada para el mecanizado de aluminio forjado, aleaciones
de nickel, cobre, bronce y laton. El recubrimiento TiAIN ofrece una tenacidad elevada asi como una gran estabilidad térmica
y quimica, lo permite el mecanizado a velocidades moderadamente elevadas.

PVD vicevrstvy povlak, podklad + TiAIN ; Tloustka povlaku : 2 - 5

Doplfujici povlak ke tvrdokovu. Doporucuje se pro vysokovykonnostni obrabéni. Mokré a suché obrabéni oceli, nerezové oceli a litiny (GG, GGG).
Rovnéz vhodné pro obrabéni hliniku - kujné a lité slitiny, slitiny niklu, slitiny médi, k obrabéni mosazi a bronzu. Tvrdy povlak TiAIN poskytuje vyso-
kou tuhost, vysoké fezné rychlosti a také maximaini odolnost vici teploté a chemickému stresu.

3.117

3.117



Inserti a fissaggio meccanico Acciaio Super Rapido
Placas intercambiables ACERO RAPIDO
Vyménitelné bfitové desticky HSS fezné materialy

e
A1 UL

WERKZEUGE

CCFT

Qualita / Calidades / Jakost
Articolo = <Zt
Referencia I d s r d, y I I
Oznaceni ] &
I I
CCFT 060201F R/L-G 6,4 6,350 2,38 0,1 3,0 20° °
060202F R/L-G 6,4 6,350 2,38 0,2 3,0 20° °
060204F R/L-G 6,4 6,350 2,38 0,4 3,0 20° °
CCFT 09T304F R/L-G 9,7 9,525 3,96 0,4 45 25° °
09T308F R/L-G 9,7 9,525 3,96 0,8 4,5 25° °
CCFT 060202F R/L-K 6,4 6,350 2,38 0,2 3,0 30° °
060204F R/L-K 6,4 6,350 2,38 0,4 3,0 30° °
\'!- CCFT 09T304F R/L-K 9,7 9,525 3,96 0,4 4,5 30° °
09T308F R/L-K 9,7 9,525 3,96 0,8 4,5 30° °
P °
1] °
K
N
S o
H
DCFT f N/ i%
Oy - A1
S/ fa
< K S
Qualita / Calidades / Jakost
Articolo z <Zz
Referencia | d s r d, y I =
Oznaceni ? &
I I
DCFT 070201F R/IL-G 7,75 6,350 2,38 0,1 3,0 20° °
ﬂ 070202F R/L-G 7,75 6,350 2,38 0,2 3,0 20° °
| 070204F R/L-G 7,75 6,350 2,38 0,4 3,0 20° °
DCFT 11T304F R/L-G 11,60 9,525 3,96 0,4 4,5 25° °
11T308F R/L-G 11,60 9,525 3,96 0,8 4,5 25° °
DCFT 070202F R/L-K 7,75 6,350 2,38 0,2 3,0 30° °
9 070204F R/L-K 7,75 6,350 2,38 0,4 3,0 30° °
1"—”,?’ DCFT 11T304F R/L-K 11,60 9,525 3,96 0,4 4,5 30° °
11T308F R/L-K 11,60 9,525 3,96 0,8 45 30° °
P °
1] °
K
N
S o)
H

Tutte le dimensioni sono in mm
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Inserti a fissaggio meccanico Acciaio Super Rapido
Placas intercambiables ACERO RAPIDO
Vyménitelné bfitové desticky HSS fezné materialy

WERKZEUGE

i
RCFT 5E
N =
_v)
d s
Qualita / Calidades / Jakost
. =
Articolo z <
Referencia | d s r d, Y i Iy
v, )] (2]
Oznaceni %] 7]
I I
RCFT 0602MO FN - 6 2,38 - 3,0 25° °
RCFT 0803MO FN - 8 3,18 - 3,6 25° °
‘ RCFT 10T3MO FN - 10 3,97 - 4,5 25° °
RCFT 1204MO FN - 12 4,76 - 55 25° °
RCFT 1606MO FN - 13 6,35 - 5,5 25° °
RCFT 2006MO FN - 20 6,35 - 6,5 25° °
P °
M °
K
N
S o
H
%
A
I VL
N —
Qualita / Calidades / Jakost
. =z
Articolo z <
Referencia | d s r d, Y i I
v [2] ()]
Oznaceni @ @
T T
SCFT 090404FN 9,525 9,525 4,00 0,4 4,5 25° ° °
090408FN 9,525 9,525 4,00 0,8 45 25° ° °
SCFT 120504FN 12,830 12,830 5,56 0,4 55 24° ° °
120508FN 12,830 12,830 5,56 0,8 5,5 24° ° °
120512FN 12,830 12,830 5,56 1,2 5,5 24° ° °
— SCFT 090404FN-K 9,525 9,525 4,00 0,4 4,5 30° [}
. 090408FN-K 9,525 9,525 4,00 0,8 4,5 30° °
—— H o
" SCFT 120504FN-K 12,830 12,830 5,56 0,4 53 30 °
— 120508FN-K 12,830 12,830 5,56 0,8 55 30° °
120512FN-K 12,830 12,830 5,56 1,2 55 30° °
P ° °
M ® )
K
N
S o o
H

Tutte le dimensioni sono in mm

3.119 Dineninesan 3.119



5 Inserti a fissaggio meccanico Acciaio Super Rapido
RNO Placas intercambiables ACERO RAPIDO

Vyménitelné bfitové desticky HSS fezné materialy

VCFT -

.

Qualita / Calidades / Jakost
. =
Articolo =z <
Referencia | d s r d, Y "; ;
Oznaceni %] 17,]
I I
VCFT 160404F R/L-K 16,6 9,525 4,76 0,4 4,5 30° [
L] 160408F R/L-K 16,6 9,525 4,76 0,8 4,5 30° )
P °
M °
K
N
S o)
H

3.120 3.120
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ARNO°®

Filettatura
ROSCADO
Soustruzeni zavitl

4.0 4.0



ARNO°®

Prospetto Filettatura

codice Denominazione Descrizione Norma Tipologie di inserti
identi- esempio disponibili
ficativo
ISO-Metrica- « Profilo parziale 60°
M M 30 filettatura normale DIN 13 T1 + ISO-Metrica
filettatura a passo (Profilo completo)
M 20 x 1 Grosso DIN 13 T2-11
Filettatura fusti,
DIN 6630 - M 64 x 4 esterna DIN 6630
Filettatura metrica
DIN 158 - M 30 x 2 keg Esterna conica DIN 158 * Arichiesta
G Filettatura cilindrica + Profilo parziale 55°
per raccordi, « Filetto tubi Whitworth
filettatura BSW, BSP
a tenuta, (Profilo completo)
G 1/ filettatura interna DIN ISO 228 T1
G1-A Esterna conica DIN ISO 228 T1
Filettatura cilindrica « Profilo parziale 55°
Rp DIN 2999 - Rp /2 per raccordi, DIN 2999 TH1 « Filetto tubi Whitworth
filetto a tenuta, BSW, BSP (Profilo completo)
DIN 3858 - Rp '/s filettatura interna DIN 3858
filettatura conica « Filetto conico tubi
R DIN 2999 - R /2 per raccordi, DIN 2999 T1 BSPT
ifiletto a tenuta, (Profilo completo)
DIN 3858 - R '/s - 1 Esterna conica DIN 3858
Tr Filettatura Metrica » Filetto trapezoidale DIN 103
Tr40x 7 Trapezoidale, normale DIN 103 T1-8 (Profilo completo)
S S48x8 Filetto a dente di sega, normale | DIN 513 T2 » Arichiesta
Rd 40 x /s Filettatura tonda, normale DIN 405 * Filettatura tonda DIN 405
(Profilo completo)
Rd Rd 40 x 5 Filettatura tonda DIN 20400 + Arichiesta
settore minerario
E DIN 40400 - E 27 Filettatura per settore elettrico | DIN 40400 * Arichiesta
Filettatura cilindrica + Profilo parziale 55°
w DIN 477 - W 21,8 x /e Whitworth DIN 477 T1 * Filetto tubi Whitworth
BSW, BSP (Profilo completo)
Filettatura conica + Arichiesta
DIN 477 - W 28,8 x /1« keg Whitworth
Pg DIN 40430 - Pg 21 Filettatura pg DIN 40430 * Filettatura pg
DIN 40430 (Profilo completo)
UN Filettatura a norma * Filettatura a norma
americana UN, standard americana UN
'/s- 20 UNC - 2A filettatura normale, passo grosso (Profilo completo)
/s - 28 UNF - 3A Filettatura normale, passo fine
UNJ '/a- 28 UNJ - 3A Filettatura aeronautica » Filettatura aeronautica
UNJ (Profilo completo)
NPT %/ - 18 NPT Filetto conico tubi * Filetto conico tubi
NPT (Profilo completo)
NPTF /s - 27 NPTF - 1 Filettatura tubi conica a passo fine * Filettatura tubi conica a passo fine
NPTF (Profilo completo)
ACME Filettatura a norma americana * Filetto trapezoidale
1%/. - ACME - 2G ACME trapezoidale ACME (Profilo completo)
Stub- Filettatura a norma americana * Arichiesta
ACME '/ - 20 Stub-ACME ACME Trapezoidale piana

41

NOTA:

La tabella riporta i piu comuni filetti utilizzati. Altre tipologie disponibili a richiesta.
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ARNO® TIPOS DE ROSCAS
WERKZEUGE
Identifi- Descripcion breve Descripcion DIN-estandar Placas de roscado
cacion Ejemplo disponibles
Rosca métrica ISO « Perfil parcial 60°
M M 30 DIN 13 TH1 » Métrica ISO
(perfil completo)
M 20 x 1 Paso fino DIN 13 T2-11
Rosca externa abarrilada
DIN 6630 - M 64 x 4 para tuberias DIN 6630
Rosca métrica conica
DIN 158 - M 30 x 2 keg exterior DIN 158 » Bajo pedido
G Rosca de tubo cilindrica, « Perfil parcial 55°
Rosca no sellada, rosca » Rosca de tubo whitworth,
de interiores BSW, BSP
(perfil completo)
G 1/ DIN ISO 228 T1
G1-A Rosca de exteriores DIN ISO 228 T1
R Rosca de tubo cilindrica, « Perfil parcial 55°
p DIN 2999 - Rp '/ Rosca sellada, rosca de DIN 2999 T1 » Rosca de tubo whitworth
interiores BSW, BSP (perfil completo)
DIN 3858 - Rp '/s DIN 3858
Rosca de tubo cénica, » Rosca de tubo cénica
R DIN 2999 - R /2 Rosca sellada, rosca de DIN 2999 T1 BSPT
exteriores (perfil completo)
DIN 3858 -R /s - 1 DIN 3858
Tr Rosca trapezoidal ISO + Rosca trapezoidal DIN 103
Tr40x 7 General DIN 103 T1-8 (perfil completo)
S S48x8 Rosca Buttres, General DIN 513 T2 + Bajo pedido
Rd 40 x /s Rosca redonda, General DIN 405 * Rosca redondeada DIN 405
(perfil completo)
Rd Rd 40 x 5 Rosca cilindrica redonda DIN 20400 + Bajo pedido
para mineria
E DIN 40400 - E 27 Roscas para la industria eléctrica DIN 40400 +» Bajo pedido
Rosca cilindrica - Pérfil parcial 55°
w DIN 477 - W 21,8 x /e whitworth DIN 477 T1 * Rosca de tubo whitworth,
BSW, BSP (perfil completo)
Rosca cénica + Bajo pedido
DIN 477 - W 28,8 x /1« keg whitwort
Pg DIN 40430 - Pg 21 Rosca PG DIN 40430 » Rosca PG
DIN 40430 (perfil completo)
UN Rosca Americana * Rosca Americana
UN UN
'/s- 20 UNC - 2A Paso normal (perfil completo)
/s - 28 UNF - 3A Paso fino
UNJ /s - 28 UNJ - 3A Rosca para la industria * Rosca para la industria aero-
aeroespacial espacial UNJ (perfil completo)
NPT % - 18 NPT Rosca de tubo cénica » Rosca de tubo conica
NPT (perfil completo)
NPTF /s - 27 NPTF - 1 Rosca de tubo cénica + Rosca de tubo conica paso fino|
paso fino NPTF (perfil completo)
ACME Rosca americana » Rosca americana trapezoidal
1% - ACME - 2G trapezoidal ACME (perfil completo)
- osca americana + Bajo pedido
u R i Bajo pedid
ACME '/ - 20 Stub-ACME trapezoidal
4.2 NOTA: En la tabla superior se muestran las roscas mas comunes. Bajo pedido disponible otro tipo de roscas 4.2




ARNO°®

Soustruzeni zavitu

Oznaceni Strucny popis na Popis Norma Pouzitelné profily
prikladu zavit
zavit 1ISO, metricky o Casteény profil 60°
M M 30 DIN 13 T1 ¢ 1SO-Metricky
hruba roztec hrubé stoupani (plny profil)
M 20 x 1 DIN 13 T2-11
vnéjsi Sroubovy uzavér
DIN 6630 - M 64 x 4 DIN 6630
konicky metricky zavit
DIN 158 - M 30 x 2 keg vnéjsi zavit DIN 158 * na pozadani
G cylindricky trubkovy netésnici zavit o Céstecny profil 55°
* Filetage tube Whitworth
BSW, BSP
(plny profil)
G 1'% vnitfni zavit DIN ISO 228 T1
G1/A vnéjsi zavit DIN ISO 228 T1
R cylindricky zavit o Castegny profil 55°
p DIN 2999 - Rp '/2 tésnici zavit DIN 2999 T1 * Filetage tube Whitworth
BSW, BSP (plny profil)
DIN 3858 - Rp '/s DIN 3858
kénicky trubkovy zavit o Konicky trubkovy zavit
R DIN 2999 - R '/ tésnici zavit DIN 2999 T1 BSPT
vnéjsi zavit (plny profil)
DIN 3858 - R /s - 1 DIN 3858
Tr ISO trapézovy zavit o Trapézovy zavit DIN 103
Tr4y0 x 7 DIN 103 T1-8 (pIny profil)
S S48x8 univerzalni pilotovy zavit DIN 513 T2 *  na pozadani
Rd 40 x '/ univerzalni obly zavit DIN 405 o Obly zavit DIN 405
(plny profil)
Rd RA40x5 Univerzalni cylindricky obly DIN 20400 +na pozadani
zavit pro dlini techniku
E DIN 40400 - E 27 pancéfovy zavit DIN 40400 * na pozadani
cylindricky Whitworthiv zavit o Céstecny profil 55°
W DIN 477 - W 21,8 X '/ DIN 477 T1 *  Whitworth trubkovy zavit
BSW, BSP (plny profil)
* na pozadani
DIN 477 - W 28,8 x '/ keg kénicky Whitworthiv zavit
Pg DIN 40430 - Pg 21 PG zavit DIN 40430 o ZAvit Pg DIN 40430
(plny profil)
UN Americky palcovy zavit o Americky
UN-zavit (plny profil)
/s - 20 UNC - 2A hrubd rozte¢
"/« - 28 UNF - 3A jemna rozte¢
UNJ "+ - 28 UNJ - 3A Letecky zavit o Letecky zavit
UNJ (plny profil)
NPT % - 18 NPT trubkovy konicky zévit « Kénicky trubkovy zavit
NPT (plny profil)
NPTF 'fe - 27 NPTF - 1 kénicky zavit s jemnym stoupanim *  Konicky trubkovy zavit stoupani
jemné NPTF (plny profil)
ACME Americky trapézovy zavit o Americky trapézovy zavit ACME
1%s - ACME - 2G (plny profil)
Stub- /2 - 20 Stub-ACME trapézovy zavit *  napozadani
ACME z4vit Stub-ACME

4.3

INFORMACE:

Nejobvyklejsi zavity jsou uvedeny v horni tabulce. Ostatni zavity si Ize vyzadat.

4.3




ARNO°®

Tornitura di filettatura - Prospetto
ROSCADO - VISION DEL PROGRAMA / TIPOS
Soustruzeni zavitd - Prehled

Inserto a fissaggio meccanico Utensile
Placas intercambiables Portaherramientas
Vyménitelnd britova desticka Drzak
Profilo parziale Filettatura esterna Filettatura interna  Filettatura esterna Filettatura interna
. ., 60° Roscado de exteriores  Roscado de interiores Roscado de exteriores  Roscado de interiores
Perfil parcial Vngjsi zavitovani Vnitini zavitovani Vst zavitovani Viitin zavitovani
CéSteény pr0f|| Pag./ P4gina/ Strénka  Pag. / Pdgina / Stranka Pag./ Pagina/ Stranka  Pag./ P4gina / Stranka
60° 4.10 411 -412 4.51 - 4.53 4.54 - 4.60
Profilo parziale
Perfil parcial >
Césteény profil 413 414 -4.15 4.51 - 4.53 4.54 - 4.60
% |—\/—\/—\
Metrico 1/4p
Meétrica oo
Me’[ricky 416 -4.17 418 -4.20 4.51-4.53 4.54 - 460
ISO
1/8P
Filettatura norme americane |
Rosca americana 60
Americky pa|covy Z&vit 4.21-4.22 423 -4.25 4.51 - 4.53 4.54 - 4.60
UN
1/8P
Filettatura Whitworth
Rosca de tubo whitworth
Whitworthtiv trubkovy ZéVit 4.26 - 4.27 4.28 - 4.30 4.51 - 4,53 4.54 - 4.60
BSW, BSP
Filettatura tubi conica
Rosca de tubo conica
Konicky trubkovy zavit 4.31 4.32 4.51 4.54,
! 4.58 - 4.60
BSPT 5
Filettatura tonda R 0.22105 P
Rosca redondeada 30°
Obly zavit 4.33 4.33 4.51 4.54
DIN 405
R 0.23851 P
Filettatura trapezoidale
. 30°
Rosca trapezoidal
Trapézovy zavit 4.34 - 4.35 4.36 - 4.37 451-453  4.54-4.60
DIN 103
4.4 4.4




ARNO°®

Tornitura di filettatura - Prospetto
ROSCADO - VISION DEL PROGRAMA / TIPOS
Soustruzeni zavitu - Prehled

Filettatura trapezoidale americana
Rosca americana trapezoidal
Americky trapézovy zavit

ACME

Filettatura aeronautica

Rosca para la industria aeroespacial
Letecky zavit

UNJ

Filettatura tubi conica
Rosca de tubo conica
Konicky trubkovy zavit
NPT

Filettatura tubi conica passo fine
Rosca de tubo cdnica paso fino
Konicky trubkovy zavit s jemnym stoupa-
nim

NPTF

Filettatura pg
Rosca PG
Zavit Pg

DIN 40430

Soluzioni speciali
Herramientas especiales
Specidlni nastroje

Nota:
Nota:

Informace:

80°

R 0.107 P

Inserto a fissaggio meccanico
Placas intercambiables
Vyménitelnd britova desticka

Filettatura esterna Filettatura interna
Roscado de exteriores  Roscado de interiores
Vnéjsi zavitovani Vnitfni zavitovani

Pag./ Pdgina / Stranka  Pag. / P4dgina / Stranka

4.38 4.39 - 4.40
4.41-442  443-4.44
4.45 4.46
4.47 4.48
4.49 4.50

Inserti ed utensili speciali possono essere forniti su richiesta.

Bajo pedido se suministran placas y herramientas especiales.

Specialni bfitové desticky a nastroje |ze dodat na zakladé pozadavku.

Utensile

Portaherramientas

Drzék

Filettatura esterna Filettatura interna
Roscado de exteriores Roscado de interiores
Vnéjsi zavitovani Vnitfni zavitovani

Pag./ Pagina/ Stranka  Pag./ P4gina / Stranka

4.51-4.53 4.54 - 4.60
4.51-4.52 4.53 - 4.56,
4.58 - 4.60
4.51-4.53 4.54 - 4.45,
4.57 - 4.58
4.51 4.54 - 4,55,
4.58 - 4.60
4.51 4.54 - 4,55,
4.58 - 4.60

Inserti a pettine e relativi utensili cosi come sistemi standard di filettatura possono esse-

re forniti su richiesta.

Las placas con el perfil multidientes y sus portaherramientas, asi como el sistema de herra-

mientas para las placas de roscado estandares son bajo pedido.

Lze si vyzadat bfitové destiCky s vicezubymi profily a drzaky a také nastrojové systémy pro standardni obrabéci bfito-
vé desticky.

Per dettagli su utensili ed inserti MICRO per filettatura Interna da Diametro 2,2mm tare riferimento al catalogo
"Utensili ed Inserti di troncatura e scanalatura”

Para las micro herramientas para el I' oscado de interiores ( desde diametro 2.2mm ) por favor ver el catalogo “herra-

mientas y placas para ranurar y tronzar’.

Mikro-obrabéci nastraje k VNitFnimu obrabéni (od primeéru 2,2 mm) niedejte prosim v katalogu *Nastroje a biitové destiéky pro zapichovani a upicho-

véni".

4.5
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WERKZEUGE

Inserti per filettatura - Tipi di esecuzione
PLACAS INTERCAMBIABLES / TIPOS
Vyménitelné bFitové desticky - druh

Esecuzione Standard
Geometria idonea a tutte le tipologie
di filettatura.

Il profilo é realizzato in una posizio-
ne dell'inserto che permetta la lavor-
azione anche in prossimita di spalla-
menti.

Esecuzione - U
Inserto molto robusto.
Ideale per filetti a passo largo

Esecuzione -V

Inserto tangenziale per la filettatura di
larghi profili o passi larghi da 6 a
10mm. Idoneo anche per la lavorazione
in prossimita di spallamenti.

Esecuzione Mini - 3 -
Per la filettatura interna da diametro
9,3mm

3 taglienti utili

Esecuzione Mini - 2 -
Per la filettatura interna da diametro
7,3mm

2 taglienti utili

3

Q

)=
,'I'

!
<0

iﬂ
v

X
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©

Geometria estandar

Placas de roscado para todo tipo de ros-
cas. El perfil de la rosca ha sido rectifica-
do lo més préximo posible al punto tedri-
co ya que la rosca se produce lo mas pro-
ximo posible a la escuadra de la pieza

Geometria U
Placas de roscado robustas. Para roscas
con paso largo.

Geometria V

Placas para el roscado en vertical para el
mecanizado de perfiles y pasos largos
desde 6-10mm. También para el roscado
proximo a paredes.

Geometria MINI-3
Roscado de interiores para piezas desde
diametro 9.3mm

3 filos de corte.

Geometria MINI-2
Roscado de interiores para piezas desde
diametro 7.3mm

2 filos de corte.

Standardni geometrie

Vvyménitené bfitové desticky pro soustruzeni
vdech profilll zavitl. Profil zavitu je co nejblize k
teoretickému rohu, a tak Ize zavit vyfezat téméf u
Cela obrobku.

U geometrie
Pevné vyménitelné bfitové doesticky
Specialné pro zavity s velkym stoupanim.

\/ geometrie

Vertiklni vyménitelné bfitové desticky pro sou-
struzeni velkych profilll pfi stoupani od 6 do 10
mm. Také pro vnéjsi obrabéni za osazenim.

Geometrie Mini 3
Vnitfni zavitovani soucasti o primérech od
9,3 mm.

3 fezné hrany

Geometrie Mini 2
Pro vnitfni zavitovani sou¢asti o malych
primérech od 7,3 mm.

2 fezné hrany

4.6
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Qualita
ARN 0 . CALIDADES
WERKZEUGE

Jakost

Metallo duro rivestito / Calidad de metal duro recubierto / Tvrdokov s povlakem

AL100

AM15C

AM7C

HC - P10, HC - M10, HC - K10, HC - N10, HC - S10, HC - H10

Qualita rivestita TiAIN per la lavorazione di acciaio, acciaio inossidabile, acciaio da fusione e materiali esotici quali
Hastelloy, Waspaloy ed Inconell. Qualita idonea anche per materiali duri.

Calidad de metal duro con recubrimiento TIALN, para el mecanizado de acero, acero inoxidable, fundiciones y materiales
exdticos tales como hasteloy, waspaloy e inconel. Calidad que también se puede utilizar para el mecanizado en duro.
Tvrdokov s povlakem TiAIN pro obrabéni oceli, nerezové oceli, litych materidli a exotickych materialt, jako napf. Hasteloy, Waspaloy, Inconel. Rovnéz
vhodné pro tvrdé obrabéni.

HC - P15, HC - M15, HC - K10, HC - N15, HC - H15

Qualita rivestita TiN su base Sub-micrograna con elevata tenacita. Per la lavorazione di acciaio, acciaio inossidabile,
leghe a base Nickel, alluminio e ghisa. Specialmente valida per lavorazioni di materiali esotici e leghe anticorrosive.
Calidad micrograno de gran tenacidad con recubrimiento TIN. Para el mecanizado del acero, acero inoxidable, aleaciones con
base de niquel, aluminio y fundicién. Especialmente adecuado para materiales exdticos y materiales resistentes a los dcidos.
Jemnozmny tvrdokov s poviakem TiN o vysoké tuhosti. K obrabéni oceli, nerezové oceli, slitin na bazi niklu, hliniku a litiny. Obzviasté vhodny pro exotické
materidly a kyselinovzdorné materidly.

HC - M20, HC - N15

Qualita con rivestimento multistrato TiN con elevata resistenza all'usura per la lavorazione di acciaio inossidabile. Si
pud ottenere una eccellente vita inserto. Valida anche per taglio interrotto grazie ad un tagliente stabile.
Calidad de metal duro multicapa con recubrimiento TIN con gran resistencia al desgaste para el mecanizado de acero inoxi-
dable. Se puede alcanzar una excelente calidad de vida util de la placa. También adecuado para corte interrumpido debido
a la estabilidad del filo.

Tvrdokov s vicevrstvym poviakem TiN, vysoce odolny proti opotfebeni, pro obrabéni nerezové oceli. Mize byt dosazeno vynikajici Zivotnosti. Vzhledem
ke stabilité Fezné hrany také vhodny pro pferusované fezani.

4.7
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Qualita
ARN 0 . CALIDADES
WERKZEUGE

Jakost

Metallo duro non rivestito / Calidad de metal duro no recubierto / Tvrdokov bez poviaku

AK20

AP30

HW - K10, HW - N10, HW - S15

Qualita per la lavorazione di materiali non ferrosi e ghisa grigia a normali velocita di taglio. Idonea anche per
leghe refrattarie. Buona stabilita del tagliente

Para el mecanizado de materiales no férricos y fundicion gris con velocidad de corte normal. También adecuado para mate-
riales resistentes al calor. Buena estabilidad de filo.

K obrabéni nezeleznych materidlli a $edé litiny pfi normalnich feznych rychlostech. Také vhodny pro tepelné odolné materidly. Dobra stabilita fezné
hrany.

HW - P25

Grado di metallo duro per la lavorazione di acciai a truciolo lungo (acciaio, acciaio da fusione) a medie velocita
di taglio. Buona stabilita del tagliente.

Material tenaz para el mecanizado de materiales de acero de viruta larga (acero, acero moldeado) con velocidades
de corte medias. Buen filo de corte.

Tuhy karbid pro obrabéni material z oceli davajicich dlouhé trisky (ocel, litd ocel) pfi stfednich feznych rychlostech. Dobra kvalita feznych hran.

HSS- Acciaio super rapido / ACERO RAPIDO / HSS tezny material

HSS-TIN

Qualita HSS rivestita TiN per lavorazioni a basse velocita di taglio, parti di piccole dimensioni e dove sono richieste pre-
cisioni di esecuzione dei profili di filettatura. Specialmente idoneo alla lavorazione di acciaio, acciaio inossidabile e mate-
riali non ferrosi anche con taglio interrotto.

Calidad de acero rapido con recubrimiento TiN. Mecanizado con velocidades de corte muy bajas (por ejemplo tornos manua-
les). Adecuado para el mecanizado de piezas con diametro muy pequefios y donde se requiere una precision en el perfil muy
alta. Especialmente adecuado para el mecanizado de acero, acero inoxidable y materiales no férricos con corte interrumpido.
Jakost HSS s poviakem TiN. K obrabéni pfi velmi nizkych feznych rychlostech (napf. na béznych soustruzich), sou¢ésti o velmi malych primérech a
profilech, u kterych je poZadovana vysoka pfesnost. Zvlasté vhodné pro obrabéni oceli, nerezové oceli a nezeleznych materiall, dokonce pfi
prerusovaném fezani.
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ARNO®

ISO - Aree applicative
CAMPO DE APLICACION ISO

Filettatura
ROSCADO

WERKZEUGE s s . v s s a0
ISO - vysoce pozitivni aplikace Soustruzeni zavitu
1SO Metallo Duro Rivestito Metallo Duro Non rivestito Materiale da taglio | Impiego
Metal duro recubierto Metal duro no recubierto Material de corte aplicacion
Tvrdokov s poviakem Tvrdokov bez povlaku Rezny materiél Pouziti

P

Acciaio, acciaio da fusione, ghisa mal-

leabile da truciolo lungo

Acero, acero moldeado, fundicién male-

able de viruta larga
Ocel, lita ocel, temperolitina dévajici dlouhé tfisky

o

Tenacita
Tenacidad / Tuhost
Resistenza all’'usura

Resistencia al desgaste / Odolnost proti

) |
<«

>

Velocita di Taglio
Velocidad de corte / Rychlost fez

Velocita di avanzamento
Avance / Rychlost posuvu

M Oy
Acciaio il i iaio da fusio-

ne, acciaio al Manganese, acciai auto-

30
matici.
Acero inoxidable, acero moldeado, acero 40
al manganeso
Nerezov4 ocel, lit4 ocel, manganova ocel, auto-
matova ocel 50

s

Tenacita
Tenacidad / Tuhost
Resistenza all’'usura

Resistencia al desgaste / Odolnost proti of

) |
<

>

2 2
25
£ 3 %
[ 3
£ 3 e =
58 =5
Ng S
EE ==
5 = e
S s
g& =8
B~ S o
=3 ==
=R 23
] s
oS =
£2 §
=

K

Ghisa grigia, Ghisa sferoidale, Ghisa

malleabile a truciolo corto
Fundicién gris, fundicion atruchada, fundi-

cién maleable de viruta corta

Seda litina, tvrzena litina, temperolitina davajic
krétké trisky

e

Tenacita
Tenacidad / Tuhost
Resistenza all’usura

Resistencia al desgaste / Odolnost proti of

<«
<

>

e 2
25
€32 %
o 3 38
£ 8 o5
£a =5
Ny g
s (o
>5 s
ge =5
B~ S o
<3 ==
2 s
=9 N
S 8
oS k<]
= ¢
=

\

Alluminio e sue leghe, materiali non
ferrosi o non metallici.

Aluminio, aleacién de aluminio, materia-

les no férricos.
Hlink a hlinikové slitiny, nezelezné materialy

e

Tenacita
Tenacidad / Tuhost
Resistenza all’usura

Resistencia al desgaste / Odolnost pi

<«
<

e 2
€32 =
] 2
£3 2%
B 22
c2 s
k5| e
52 =5
- =8
T~ =Y
P S3
=R S
o I
oS k<]
N 5

2

S

AK20

Leghe refrattarie, leghe esotiche, leghe

di titanio
Aleaciones termoresistentes, aleaciones

de titanio
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu

e

Tenacita
Tenacidad / Tuhost
Resistenza all’usura

Resistencia al desgaste / Odolnost proti of

<
<

>

e, 2
c > k7
g3 o8
£E =%
g @
sz s
=
s 5
5 8
=
g8 e
oS =
3 < s
= =

H

Acciaio temprato, ghisa temprata
Acero endurecido, fundicion endurecida

Tvrzend ocel, tvrda litina

e

Tenacita
Tenacidad / Tuhost
Resistenza all’'usura

Resistencia al desgaste / Odolnost proti of

<
«

>

Velocita di avanzamento
Avance / Rychlost posuvu
Velocita di Taglio
Velocidad de corte / Rychlost fezt

Campo di applicazione principale / campo de aplicacién principal / Hiavni oblast pouZiti
Qualita / CALIDADES / Jakost

Area di
Doporucend oblast pouziti

/ Campo de aplicacion recomendado /

Campo di

io / campo de

AM15C Qualita / CALIDADES / Jakost

Area di

io / Vedlejsi pouziti

Doporucend oblast pouziti

| Campo de
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Profilo parziale
ARNO® Perfil parcial 60°
WERKZEUGE A 2 v s .

Castecny profil

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vngji zavitovani

Y
Esecuzione X
Tlpo Standard Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znéazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g »© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 3 2 3 £ & @ Drzak
[mm] [G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
0,50-1,5|48 -16 11E R/L-T-A60 6,35 08 09 . . . . . NL 8-2 R/L
0,50-1,5(48 -16 16E R/L-T-A60 952 08 09 e N AL..-3 R/L
0,50-3,0/48 - 8 16E R/L-T-AG60 962 12 1,7 ofle o ol efle of-°
0,50-3,0/48 - 8 16E R-TG-AG60 952 12 1,7 .
1,75-3,0{14 - 8 16E R/L-T-G60 952 12 1,7 oo © oo ol eofo
1,75-3,0{14 - 8 16E R-TG-G60 962 12 1,7 .
3,50-50| 7 - 5 22E R/L-T-N60 12,70 1,7 25 o DN ICHRCH RN I AL..-4 R/L
550-6,0|4,5 - 4 27E R/L-T-Q60 15,88 2,1 3,1 . o AL..-5 R/L
P [ ] o [ ]
M [ ] [ ] [ ] (@]
K o o [ ]
N °
S o o
H
Y
T IT6TI. rampicile siteriszato ) Fompevtutas acitesdo) Ay et sck N
Esecuzione y
Tipo U ()
Druh
d
Passo Articolo o O = Utensile
Paso Referencia d X y 2 2 2 g g :7, Portaherramientas
él stoupénf Oznagen 2 2 2 £ & ¢ Drzék
[mm] [G/in]
22U 55-8,0|4,5-325 22UEI-T-U60 12,70 06 11,0 . . AL..-4U R/L
27U 65-90 |4 -2,75 27UEI-T-U60 1588 1,0 13,7 . AL..-5U R/L
P ([ ]
M (@]
K [ ]
N °
S
H
. ' s
Esecuzione - D ——
Tlpo V Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © = Utensile
Paso Referencia d X y t 2 & Q2 g g ; Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 3 2 ¥ & 9 Drzak
[mm] | [Giin] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
11V 0,50- 1,5| 48-16 11VE R/L-T-A60 6,35 0,69 23 3,2 ol ol NL..- 2V R/L
16V 0,50- 1,5| 48-16 16VE R/L-T-A60 9,62 1,10 2,7 3,6 o o . NL..-3V R/L
0,50- 3,0| 48- 8 16VE R/L-T-AG60 952 1,10 1,9 3,6 oo oo 0
1,75- 3,0 14- 8 16VE R/L-T-G60 9652 1,10 1,9 3,6 ol o .
22V 3,550- 50| 7- 5 22VE R/L-T-N60 12,70 1,10 23 4,8 ° c 0 NL..-4V R/L
27V 6,00-10,0] 4-25 27VE R/L-T-V60 1588 0,60 52 10,0 . . . NL..-5V-10 R/L|
P [ ] [ ]
M o ° o
K o o
N
S o o
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologi ponibili su richi
4 . 1 O \Z’gzﬁy/a(szzéergigfnsme:eggzoupén( v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 1 0

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Profilo parziale
ARNO® Perfil parcial 60°
WERKZEUGE A 2 v s .

Castecny profil

Filettatura interna / Roscado de interiores / \nitini zavitovani

Y
Esecuzione B
Tlpo Standard Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znéazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g »© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 3 2 3 ¥ & @ Drzak
[mm] [G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
11 0,50-1,5|48 -16 111 R/L-T-A60 6,35 08 09 . . . . NVR..-2 R/L
0,50-1,5/48 -16 111 R-TG-A60 6,35 08 0,9 .
16 0,50-1,5|48 -16 161 R/L-T-A60 952 08 09 ofle o ol efle ofe° AVR..-3 R/L
0,50-3,0{48 - 8 161 R/L-T-AG60 952 12 1,7 2 oo el e
0,50-3,0148 - 8 161 R-TG-AG60 952 12 1,7 .
1,75-3,0/14 - 8 16l R/L-T-G60 9,52 1,2 1,7 ofe e o o]
1,75-3,0|14 - 8 161 R-TG-G60 952 12 17 .
22 3,60-50| 7 - 5 221 R/L-T-N60 12,70 1,7 25 o e ofe o] AVR..-4 R/L
27 550-6,045 - 4 271 R/L-T-Q60 1588 1,8 27 of ofe . o AVR..-5 R/L
P [ ] o [ ]
M [ ] [ ] ([ ] o
K o o e
N [ ]
S o o
H
w =T-..  =rompitruciolo rettificato / Rompevirutas rectificado / brouseny lamat tiisek
w =TG-... = rompitruciolo sinterizzato / rectificado / sinuty lama tiisek v
I
Esecuzione .
Tipo U
Druh A o
Lo
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d X y g © 2 Q8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 5 £ & 9 Drzak
[mm] [G/in]
22U 55-8,0|45-325 22UEI-T-U60 12,70 0,6 11,0 . . AVR..-4U R/L
27U 6,5-9,0 |4 -275 27UEI-T-U60 1588 1,0 13,7 AVR..-5U R/L
P [ ]
M o
K [ ]
N (]
S
H
— .
Esecuzione |1 =R —
TI,DO \" © N Versione Destra in fi
Druh ) Representaet;?g;iu;:nr: rl;lerég:;
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © Z Utensile
Paso Referencia d X y t e & 2 Q& 8 'J, Portaherramientas
stoupani Oznadeni 32 3 £ ¥ & 9 Drzak
[mm] [G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
27V _6,0-100| 4-25 27VI R/L-T-V60 15,88 1 4,3 8 N . . NVR..-5V R/L
P [ ] [ ]
M [ ] (] (0]
K o o
N
S o o o
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologi ponibili su richi
4 . 1 1 \Z;’g:ﬁy/a(szzéergigfnsme:eggzoupén( v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 1 ‘I

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



ARNO°®

Profilo parziale
Perfil parcial
Casteény profil

60°

d

Esecuzione %\ 59) { (
Tipo MINI-3 g%) 1 B ) )
Druh ] JJ
Passo Articolo o O E Utensile
Paso Referencia d y f e © 2 QR 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
[mm] [G/in]
10 05-15| 48-16 61 R-T-A60 6 0,9 53 o o .NVR 1..-6.0
P (o} °
M [ o
K
N
S o
H
d
Esecuzione <5> =3 (
Tipo MINI-2 %J L )
Druh J_u
Passo Articolo o O E Utensile
Paso Referencia d y f e e 2 & 8 o Portaherramientas
stoupani Oznageni 2 3 3 £ & ¢ Drzak
[mm] [G/in]
05-15 48 - 16 5L1 R-T-A60 5 0,9 4,65 o o .NVR 10.-5 L
P (6] )
M ° o
K
N
S o)
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice * = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tip ponibili su richi
4_ 1 2 Jggcﬁy/a(szzéergigfnsme:eg;?toupén( v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 1 2

Pfimo ze skladu, s vyhradou pfedchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



ARNO°®

Profilo parziale
Perfil parcial

Casteény profil

55°

55°

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vngji zavitovani

Y
Esecuzione -
Tlpo Standard Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g »© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 3 2 3 ¥ & @ Drzak
[mm] [G/in] R{L R R{L R|L R|L R]|L
11 0,50-1,5/48 -16 11E R/L-T-A55 6,35 08 09 . . s NL 8-2 R/L
16 0,50-1,5/48 -16 16E R/L-T-A55 952 08 09 ol e el o] AL..-3 R/L
0,50-3,0(48 - 8 16E R/L-T-AG55 962 12 1,7 o o o o o
0,50-3,0/48 - 8 16E R-TG-AG55 952 1,2 1,7 .
1,75-3,0/14 - 8 16E R/L-T-G55 952 12 1,7 . . . .
22 3,60-50 7 - 5 22E R/L-T-N55 12,70 1,7 25 . o . K AL..-4 R/L
27 550-6,0(45 - 4 27E R/L-T-Q55 1588 20 29 o AL..-5 R/L
P [ ] o [ ]
M [ ] [ ] [ ] o
K o o [ ]
N [ ]
S o o
H
_IG = rompitruciolo rettificato / i reciilr‘f/ada d/ brm:§en¥ I\ama; tfgsekk v
e =TG-... = rompit rectificado | sinuty lamat tiseb F—*
Esecuzione b
Tipo U ()
Druh Z
d
Passo Articolo o O E Utensile
Paso Referencia d X y e © 2 QR 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
[mm] [G/in]
22U 55-8,0| 4,5-3,25 22UEI-T-U55 12,70 0,9 11,0 . AL..-4U R/L
27U 65-90|4 -2,75 27UEI-T-U55 1588 1,2 13,7 AL..-5U R/L
P ([ ]
M (0]
K
N
S
H
. s
Esecuzione S I—=
Tlpo V Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © = Utensile
Paso Referencia d X y t e v 2 Q 8 'J, Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 5 £ ¥ & 9 Drzak
[mm] [G/il"l] R R R{L R|L R|L R]|L
11V 050-1,5| 48 -16 11VE R/L-T-A55 6,35 08 27 3,2 . o NL..- 2V R/L
16V 050-1,5| 48-16 16VE R/L-T-A55 9,62 1,1 2,7 3,6 . NL..-3V R/L
0,50-3,0| 48- 8 16VE R/L-T-AG55 9,52 1,1 1,9 3,6 o oflo @ 0
1,75-3,01 14- 8 16VE R/L-T-G55 9,52 1,1 1,9 3,6 .
22V 350-50| 7- 5 22VE R/L-T-N55 12,70 1,1 23 4.8 . . . . NL..-4V R/L
27V 6,00-9,0| 4- 2,75 27VE R/L-T-V55 15,88 1,0 4.3 8,0 . NL..-5V-8 R/L
P [ ] [ ]
M [ ] (] o
K o o [ ]
N [ ]
S o o
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tip ponibili su richi
4 . 1 3 \Z;’:cﬁy/a(szgéergi\‘/jfnsme:eggzoupén( v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 1 3

P imo ze skladu, s vyhradou p edchoziho prodeje (ostatni poloZky k dispozici na vyzadani).



Profilo parziale
Perfil parcial 55°
Casteény profil

ARNO°®

Filettatura interna / Roscado de interiores / \nitini zavitovani

55°

Y
Esecuzione _
Tlpo Standard Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g =© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 3 2 5 £ & 9 Drzak
[mm] [G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
11 0,50-1,5|48 -16 111 R/L-T-A55 6,35 08 09 . . . . NVR..-2 R/L
16 0,50-1,5/48 -16 16l R/L-T-A55 952 08 09 ol e el o] AVR..-3 R/L
0,50-3,0{48 - 8 16l R/IL-T-AG55 962 12 1,7 ofle o ollo efle ofe@
0,50-3,0/48 - 8 16l R-TG-AG55 952 12 1,7 .
1,75-3,0{14 - 8 16l R/L-T-G55 952 12 1,7 ol e ofe <]-
22 3,50-50| 7 - 5 221 R/L-T-N55 12,70 1,7 25 of- e ofe o] AVR..-4 R/L
27 550-6,0/4,5 - 4 271 R/L-T-Q55 1588 20 29 o o .| AVR..-5 R/L
P ([ ] o [ ]
M [ ] [ ] [ ] ° o
K o o [ ]
N
S o o
H
v Tlam, iomeluclo s et et o ot N
Esecuzione 5
Tipo U ()
Druh
d
Passo Articolo o O = Utensile
Paso Referencia d X y e © 2 Q 8 ; Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
[mm] [G/in]
22U 55-8,0|4,5-325 22UEI-T-U55 12,70 0,9 11,0 . . AVR..-4U R/L
27U 6,5-9,0 |4 -275 27UEI-T-U55 1588 1,2 13,7 . AVR..-5U R/L
P [ ]
M (0]
K [ ]
N °
S
H
. — =
Esecuzione S =
Tlpo V Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo g Utensile
Paso Referencia d X y g 2 8 & Portaherramientas
é\ stoupani Oznadeni T % 2 @ Drzak
[mm] [G/in] R{L R|L R|L R|L
27V _6,0-9,0 4-275 27VI R/L-T-V55 15,88 1 4,3 ° ° NVR..-5V R/L
P ([ ]
M o
K o
N
S o
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre ti ili su richi
4 . 1 4 \Z’gzﬁy/a(szzéergigfnsme:eggzoupén( v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 1 4

P imo ze skladu, s vyhradou p edchoziho prodeje (ostatni poloZky k dispozici na vyzadani).



ARNO°®

Profilo parziale
Perfil parcial
Casteény profil

55°

d
Esecuzione %\ 5o (
Tipo MINI-3 ng/) Sl )
Druh ] JJ
Passo Articolo o O Z Utensile
Paso Referencia d y f e © 2 Q 8 ; Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
[mm] [G/in]
10 05-15| 48-16 6l R-T-A55 6 0,9 53 .NVR 1..-6.0
P ) °
M ° o
K
N
S o
H
]
Esecuzione & §> Y (
Tipo MINI-2 %\ﬂ el )
Druh J_u
Passo Articolo o O = Utensile
Paso Referencia d y f e © 2 & 8 ; Portaherramientas
stoupani Oznageni 2 3 3 £ & ¢ Drzak
[mm] [G/in]
0,5-1,5 48 - 16 5L1 R-T-A55 5 0,9 4,65 o o .NVR 10.-5L
P °
M o
K
N
S o
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4_ 1 5 Todas las medidas en mm Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 1 5

Vsechny rozméry v mm nebo stoupani v palcich

Pfimo ze skladu, s vyhradou pfedchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Metrico
®
ARNO Métrica ISO
WERKZEUGE . ,
Metricky

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vngji zavitovani

1/4P.

T

Y
1/8P
Esecuzione -
Tlpo Standard Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g »© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 3 2 £ & ¢ Drzak
[mm] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
11 0,35 11E R/L-V-ISO 0,35 635 08 04 o e . NL 8-2 R/L
0,40 11E R/L-V-ISO 0,40 635 0,7 04 ol
0,45 11E R/L-V-ISO 0,45 635 0,7 04 o o
0,50 11E R/L-V-ISO 0,50 635 06 04 °le e .
0,60 11E R/L-V-ISO 0,60 6,35 06 0,6 ol ol
0,70 11E R/L-V-ISO 0,70 635 06 0,6 °le ol
0,75 11E R/L-V-ISO 0,75 6,35 06 0,6 ol e .
0,80 11E R/L-V-ISO 0,80 635 06 0,6 ol ol .
1,00 11E R/L-V-ISO 1,00 6,35 0,7 0,7 o o
1,25 11E R/L-V-ISO 1,25 6,35 08 09 °l e .
1,50 11E R/L-V-ISO 1,50 635 08 1,0 ol ol .
1,75 11E R/L-V-ISO 1,75 6,35 08 1,1 o o .
16 0,35 16E R/L-V-ISO 0,35 952 08 04 o e o . AL..-3 R/L
0,40 16E R/L-V-ISO 0,40 952 0,7 04 ol ol
0,45 16E R/L-V-ISO 0,45 962 0,7 04 o o
0,50 16E R/L-V-ISO 0,50 952 06 04 e o e .
0,60 16E R/L-V-ISO 0,60 952 06 0,6 ol ol
0,70 16E R/L-V-ISO 0,70 962 06 0,6 o e .
0,75 16E R/L-V-ISO 0,75 952 06 0,6 e e .
0,80 16E R/L-V-ISO 0,80 952 06 0,6 ol e .
1,00 16E R/L-V-ISO 1,00 962 0,7 0,7 e R R R
1,00 16E R-VG-ISO 1,00 952 0,7 0,7 N
1,25 16E R/L-V-ISO 1,25 952 08 09 ol B R A
1,25 16E R-VG-I1SO 1,25 962 08 09 .
1,50 16E R/L-V-ISO 1,50 952 08 1,0 e R R R
1,50 16E R-VG-ISO 1,50 952 08 1,0 .
1,75 16E R/L-V-ISO 1,75 9,562 0,9 1,2 M A A
1,75 16E R-VG-ISO 1,75 952 0,9 1,2 N
2,00 16E R/L-V-ISO 2,00 952 10 13 ol R R R
2,00 16E R-VG-I1SO 2,00 962 10 1,3 .
2,50 16E R/L-V-ISO 2,50 952 11 1,5 e R R
2,50 16E R-VG-ISO 2,50 952 11 1,5 .
3,00 16E R/L-V-ISO 3,00 9,62 1,2 1,6 M R R
3,00 16E R-VG-ISO 3,00 952 1,2 1,6 .
22 3,50 22E R/L-V-ISO 3,50 12,70 1,6 23 ol R R R AL..-4 R/L
4,00 22E R/L-V-ISO 4,00 12,70 16 23 ol A R
4,50 22E R/L-V-ISO 4,50 12,70 1,7 24 o R R
5,00 22E R/L-V-ISO 5,00 12,70 1,7 25 ol A R
27 5,50 27E R/L-V-ISO 5,50 15,88 1,9 27 o o o AL..-5 R/L
6,00 27E R/L-V-ISO 6,00 1588 20 29 ° | : °
P [ ] O [ ]
M [ (] (] O
K o O [ ]
N °
S o O
H
we =T-we = rompi rettificato / rectificado | brouseny lamat tfisek
w. =TG-.. =rompitruciolo sinterizzato / rectificado | sinuty lamat tiisek
;qtte le dirr}ensioni sono in mm o filetti/pollice *= Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4_ 1 6 Vé/g;ﬁ:ysgxér’; Tr,:m Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 1 6

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Metrico

®
ARNO Métrica ISO
WERKZEUGE . ,
Metricky
Y
i
Esecuzione b
Tipo ()
Druh
d
Passo Articolo o O E Utensile
Paso Referencia d X y e © 2 QR 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
[mm]
22U 5,9 22UEN-V-ISO 5,5 12,70 2,3 11,0 . . . AL..-4U R/L
6,0 22UEN-V-ISO 6,0 12,70 2,6 11,0 *
27 U 8,0 27UEN-V-ISO 8,0 15,88 24 13,7 ° 0 ° AL..-5U R/L
P [} [}
M [ ] [ ] O
K o o °
N °
S o O
H
Esecuzione ==
Tlpo Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © Z Utensile
Paso Referencia d X y t e ©v 2 « 8 '(; Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 £ £ X & 90 Drzak
[mm] R{L R|L R|L R|L R|L R
11V 0,75 11VE R/L-V-ISO 0,75 6,35 0,69 2,60 3,2 * * NL..- 2V R/L
1,00 11VE R/L-V-ISO 1,00 6,35 0,69 2,50 3,2 .
1,50 11VE R/L-V-ISO 1,50 6,35 0,69 2,20 32 - .
1,75 11VE R/L-V-ISO 1,75 6,35 0,69 2,10 32
2,00 11VE R/L-V-ISO 2,00 6,35 0,69 1,90 32 - ol
16V 0,50 16VE R/L-V-ISO 0,50 9,562 1,10 3,00 36 ° . NL..-3V R/L
0,75 16VE R/L-V-ISO 0,75 9,52 1,10 3,00 36 ° . .
1,00 16VE R/L-V-ISO 1,00 9,52 1,10 2,90 3,6 o
1,25 16VE R/L-V-ISO 1,25 9,562 1,10 2,70 36 ° . .
1,50 16VE R/L-V-ISO 1,50 9,52 1,10 2,60 36 ° .
1,75 16VE R/L-V-ISO 1,75 952 1,10 2,45 360 e e ol
2,00 16VE R/L-V-ISO 2,00 9,62 1,10 2,30 36 ° .
2,50 16VE R/L-V-ISO 2,50 9,52 1,10 2,10 36 ° . .
3,00 16VE R/L-V-ISO 3,00 9,52 1,10 2,00 3,6 .
27V 6,00 27VE R/L-V-ISO 6,00 15,88 1,00 3,30 6,0 -° o . NL..-5V-6 R/L
8,00 27VE R/L-V-ISO 8,00 15,88 1,00 4,30 80 -° NL..-5V-8 R/L
10,00 27VE R/L-V-ISO 10,00 15,88 1,00 5,20 10,0 ° °l ° NL..-5V-10 R/L
P o °
M [ ] [ ] O
K o o e
N o
S o o
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4_ 1 7 \/Tgiﬁﬁfﬂfﬁ’gfmenneggrgmupam v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 1 7

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Metrico
®
ARNO Métrica ISO
WERKZEUGE . ,
Metricky

Filettatura interna / Roscado de interiores / \nitini zavitovani

o
3
<

Esecuzione -
Tlpo Standard Versione Destra in figura
D ruh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g =© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 3 2 £ & ¢ Drzak
[mm] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
11 0,35 111 R/L-V-ISO 0,35 6,35 08 03 o e . NVR..-2 R/L
0,40 111 R/L-V-ISO 0,40 635 08 04 o
0,45 111 R/L-V-ISO 0,45 635 08 04 o o
0,50 111 R/L-V-ISO 0,50 635 06 04 N e .
0,60 111 R/L-V-ISO 0,60 6,35 06 0,6 o o
0,70 111 R/L-V-ISO 0,70 635 06 0,6 o o
0,75 111 R/L-V-ISO 0,75 6,35 06 0,6 o e .
0,80 111 R/L-V-ISO 0,80 6,35 06 0,6 o e .
1,00 111 R/L-V-ISO 1,00 635 06 0,7 e o
1,00 111 R-VG-ISO 1,00 6,35 06 0,7 .
1,25 111 R/L-V-ISO 1,25 6,35 08 09 o o
1,25 111 R-VG-ISO 1,25 635 08 09 .
1,50 111 R/L-V-ISO 1,50 6,35 08 1,0 e e o .
1,75 111 R/L-V-ISO 1,75 635 09 11 o e .
2,00 111 R/L-V-ISO 2,00 635 09 11 o e o .
16 0,35 161 R/L-V-ISO 0,35 952 08 03 o e . AVR..-3 R/L
0,40 161 R/L-V-ISO 0,40 952 08 04 o o + NVR..-3 R/L
0,45 161 R/L-V-ISO 0,45 952 08 04 o e .
0,50 161 R/L-V-ISO 0,50 952 06 04 ol ol .
0,60 161 R/L-V-ISO 0,60 952 06 0,6 o e .
0,70 161 R/L-V-ISO 0,70 9562 06 0,6 o o
0,75 161 R/L-V-ISO 0,75 952 06 0,6 e .
0,80 161 R/L-V-ISO 0,80 952 06 0,6 o L R R
1,00 161 R/L-V-ISO 1,00 962 06 0,7 e o R R
1,00 161 R-VG-ISO 1,00 952 06 0,7 .
1,25 161 R/L-V-ISO 1,25 952 08 0,9 e R R
1,50 161 R/L-V-ISO 1,50 952 08 1,0 e o R R R
1,50 161 R-VG-ISO 1,50 952 0,8 1,0 N
1,75 161 R/L-V-ISO 1,75 952 09 1,2 e o L R
1,75 161 R-VG-ISO 1,75 962 09 1,2 .
2,00 161 R/L-V-ISO 2,00 952 10 13 e R R
2,00 161 R-VG-ISO 2,00 952 10 1,3 .
2,50 161 R/L-V-ISO 2,50 9,62 1,1 1,5 M R R
2,50 161 R-VG-ISO 2,50 9,52 1,1 1,5 .
3,00 161 R/L-V-ISO 3,00 9,62 1,1 1,5 e R R
3,00 161 R-VG-ISO 3,00 9,62 1,1 1,5 .
22 3,50 22| R/L-V-ISO 3,50 12,70 16 23 o R R AVR..-4 R/L
4,00 22| R/L-V-1SO 4,00 12,70 16 23 o R A + NVR..-4 R/L
4,50 22| R/L-V-I1SO 4,50 12,70 16 24 °le b R A
5,00 22| R/L-V-ISO 5,00 12,70 16 23 o R R
27 5,50 271 R/L-V-1SO 5,50 1588 16 23 o o o AVR..-5 R/L
6,00 27| R/L-V-1SO 6,00 1588 18 25 ol . °
P [ ] o [ ]
M ([ ] [ ] [ ] o
K o o [ ]
N (]
S o o
H
. =T-..  =rompitruciolo rettificato / Rompevirutas rectificado / broueny lamat tiisek
.. =TG-.. = rompitruciolo sinterizzato / Rompevirutas rectificado  sinutj lamat tiisek
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4_ 1 8 \Z’:cﬁy/éjszgéerglgfnsme:eg;zoupan\'v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 1 8

Pfimo ze skladu, s vyhradou pfedchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Metrico
®
ARNO Métrica ISO
WERKZEUGE . ,
Metricky

5
Esecuzione b
Tipo U ()
Druh Z
d
Passo Articolo o O E Utensile
Paso Referencia d X y e © 2 QR 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
[mm]
22 U 515) 22UIN-V-ISO 5,5 12,70 2,4 11,0 . . . . AVR..-4U R/L
6,0 22UIN-V-ISO 6,0 12,70 2,1 11,0 . . .
27 U 8,0 27UIN-V-ISO 8,0 1588 2,4 13,7 © o ° AVR..-5U R/L
P [ ] [ J
M [} [ ] O
K o o [ )
N [ ]
S o O
H
Esecuzione 6@
Tipo \ . o
Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © Z Utensile
Paso Referencia d X y t e ©v 2 « 8 :/T; Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 £ 2 X & 90 Drzak
[mm] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
27V 6 27VI R/L-V-ISO 6,0 15,88 1 &3 6 ol ol . NVR..-5V R/L
8 27VI R/L-V-ISO 8,0 15,88 1 4,3 8 °le °le °
10 27VI R/L-V-ISO 10,0 15,88 1 5,2 10 ol
P ° °
M ° ° o
K o (e}
N
S O 0]
H
d
Esecuzione %\ I59) ( (
Tipo MINI-3 g%) i -2 ) )
Druh ] Ly
Passo Articolo o o E Utensile
Paso Referencia d y f S 2 2 2 g @4 Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 £ £ £ & @ Drzak
[mm]
10 0,50 61 R-V-ISO 0,50 6 0,60 44 . . .NVR 1..-6.0
0,75 6l R-V-ISO 0,75 6 0,60 4,6
1,00 6l R-V-ISO 1,00 6 0,70 4,7
1,25 6l R-V-ISO 1,25 6 0,90 4,9
1,50 6l R-V-ISO 1,50 6 1,00 5,0 . .
1,75 6l R-V-ISO 1,75 6 1,05 5,2 . .
2,00 61 R-V-ISO 2,00 6 1,05 5,3 ° °
P o °
M ° o
K
N
S (0]
H
;ﬁfnﬁo‘ﬁ;inmsimoni sono in mm o filetti/pollice o= Di‘spon‘ibile a stock, salvo vendila.‘(veriﬁcare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 ) 1 9 Vechny rozméry v mr;n. Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 1 9

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).




Metrico
ARNO® Métrica |SO
WERKZEUGE

Metricky

ja

Esecuzione fan N |3§> (
Tipo MINI-2 X/ - B )
Druh A
Passo Articolo o O E Utensile
Paso Referencia d y f e 8 2 L 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni =2 £ £ £ & ¢ Drzak
[mm]
0,50 5LI R-V-ISO 0,50 5 0,60 3,75 0 0 .NVR 10.-5L
0,75 5LI R-V-ISO 0,75 5 0,60 3,91 . .
1,00 5L1 R-V-ISO 1,00 5 0,70 4,06 0 0
1,25 5L1 R-V-ISO 1,25 5 0,90 4,21 . .
1,50 5LI R-V-ISO 1,50 5 1,00 4,35 0 0
1,75 5LI R-V-ISO 1,75 5 1,05 4,51 . .
2,00 5L1 R-V-ISO 2,00 5 1,05 4,65
P o °
M ° o
K
N
S o
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice .=

= Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)

4 20 \5{/’”‘;”5f°”3 V"” mm. Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 20
- sechny rozmery v mm. Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani). "



Filettatura norme americane
®
ARNO Rosca americana U N
WERKZEUGE

Americky palcovy zavit

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vngji zavitovani

1/4pP

60°
1/8P

<

Esecuzione -
TIpO Standard Versione Destra in figura
D ruh Represeln{adia ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o O Z Utensile
Paso Referencia d X y e e g & 8 ; Portaherramientas
stoupani Oznageni 2 5 2 ¥ & 9 Drzak
[Gfin] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
11 72 11E R/L-V-UN72 635 08 04 NL 8-2 R/L
64 11E R/L-V-UN64 635 08 04
56 11E R/L-V-UN56 6,35 0,7 04
48 11E R/L-V-UN48 6,35 06 0,6
44 11E R/L-V-UN44 635 06 0,6
40 11E R/L-V-UN40 6,35 06 0,6
36 11E R/L-V-UN36 635 06 0,6
32 11E R/L-V-UN32 635 06 0,6
28 11E R/L-V-UN28 6,35 06 0,7
27 11E R/L-V-UN27 6,35 0,7 0,8
24 11E R/L-V-UN24 635 0,7 08
20 11E R/L-V-UN20 6,35 08 09
18 11E R/L-V-UN18 635 08 1,0
16 11E R/L-V-UN16 635 09 11
14 11E R/L-V-UN14 6,35 09 11
16 72 16E R/L-V-UN72 952 08 04 . . AL..-3 R/L
64 16E R/L-V-UN64 952 08 04 . .
56 16E R/L-V-UN56 952 0,7 04 . .
48 16E R/L-V-UN48 952 06 0,6 . .
44 16E R/L-V-UN44 962 06 0,6
40 16E R/L-V-UN40 952 06 0,6 . .
36 16E R/L-V-UN36 952 06 0,6 . .
32 16E R/L-V-UN32 9562 06 0,6 .
28 16E R/L-V-UN28 952 06 0,7 ol e .
27 16E R/L-V-UN27 952 0,7 08 o e o .
24 16E R/L-V-UN24 962 0,7 08 o .
24 16E R-VG-UN24 952 0,7 08 .
20 16E R/L-V-UN20 952 08 09 o
20 16E R-VG-UN20 9562 08 09 .
18 16E R/L-V-UN18 952 08 1,0 i e .
18 16E R-VG-UN18 952 08 1,0 .
16 16E R/L-V-UN16 9,52 0,9 1,1 e
16 16E R-VG-UN16 952 09 11 .
14 16E R/L-V-UN14 9562 10 1,2 o
14 16E R-VG-UN14 9,52 1,0 1,2 .
13 16E R/L-V-UN13 952 10 1,3 ol e .
12 16E R/L-V-UN12 9,62 1,1 1,4 o e o .
12 16E R-VG-UN12 9,52 1,1 1,4 .
11,5 16E R/L-V-UN11,5 9,52 1,1 1,5 °l ol °
11 16E R/L-V-UN11 9,62 1,1 1,5 o e .
10 16E R/L-V-UN10 9,52 1,1 1,5 °le ol
9 16E R/L-V-UN 9 952 12 1,7 ol e .
8 16E R/L-V-UN 8 952 12 1,6 o e o .
8 16E R-VG-UN 8 9,52 1,2 1,6 .
22 7 22E R/L-V-UN 7 12,70 16 23 . . . . AL..-4 R/L
6 22E R/L-V-UN 6 12,70 16 23 . . . .
5 22E R/L-V-UN 5 12,70 1,7 2,5 . °
27 4,5 27E R/L-V-UN 4,5 1588 1,9 27 AL..-5 R/L
4 27E R/L-V-UN 4 15,88 2,1 3,0
P ([ ] o [ ]
M e o o o
K o o e
N [
S o o
H
w =T-u.  =rompitruciolo rettificato / Rompevirutas rectificado / brouseny lama¢ tiisek =TG- ... = rompitruciolo sinterizzato / rectificado / sinuty lama tiisek
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 2 1 \%g;ﬁ:ys/(g;ielr’; Tr,:m Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 2 1

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



ARNO°®

Filettatura norme americane
Rosca americana U N
Americky palcovy zavit

i
Esecuzione b
Tipo U ()
Druh Z
d
Passo Articolo o O E Utensile
Paso Referencia d X y e © 2 QR 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
(Gfin]
22U 4,5 22UEN-V-UN4,5 12,70 2,0 11,0 . . AL..-4U R/L
4 22UEN-V-UN4 12,70 2,0 11,0
27 U 3 27UEN-V-UN3 15,88 2,5 13,7 ° ° AL..-5U R/L
P ([ ]
M [ ] [ ]
K o o
N
S O O
H
Esecuzione o <==
Tlpo V Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znéazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © Z Utensile
Paso Referencia d X y t e ©v 2 * 8 '(; Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 £ 2 ¥ & 90 Drzak
[G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
1V 20 11VE R/L-V-UN20 6,35 0,69 2,30 3,2 NL..- 2V R/L
18 11VE R/L-V-UN18 6,35 0,69 2,20 3,2
16 11VE R/L-V-UN16 6,35 0,69 2,20 3,2
14 11VE R/L-V-UN14 6,35 0,69 2,00 3,2
12 11VE R/L-V-UN12 6,35 0,69 1,80 3,2
16V 20 16VE R/L-V-UN20 9,52 1,10 2,70 36 °f° e o . NL..-3V R/L
18 16VE R/L-V-UN18 9,52 1,10 2,60 36 °f° e o .
16 16VE R/L-V-UN16 9,52 1,10 2,55 3,6 °le e o .
14 16VE R/L-V-UN14 9,52 1,10 2,40 36 °f° e o .
12 16VE R/L-V-UN12 9,52 1,10 2,20 36 °f° . .
10 16VE R/L-V-UN10 9,52 1,10 2,10 36 | e .
22V 7 22VE R/L-V-UN 7 12,70 1,10 2,50 4,8 . . NL..-4V R/L
27V 4 27VE R/L-V-UN 4 15,88 1,00 3,30 6,0 NL..-5V-6 R/L
3 27VE R/L-V-UN 3 15,88 1,00 4,30 8,0 NL..-5V-8 R/L
P [ ] [ ]
M ° ° o
K o o (]
N [
s o o
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 22 Jggcﬁy/a(szzéerglgfnsme:eg;?oupén( v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 22

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).




ARNO°®

Filettatura norme americane

Rosca americana

UN

Americky palcovy zavit

Filettatura interna / Roscado de interiores / \nitini zavitovani

<

Esecuzione -
Tipo Standard _ o
Versione Destra in figura
D ruh Representada ejecucion a derechas
Znéazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d X y 2 2 B 8 8 4 Portaherramientas
stoupani Oznaceni = <Et <Et f % 2 Drzak
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
11 72 111 R/L-V-UN72 635 08 03 NVR..-2 R/L
64 111 R/L-V-UN64 635 08 04
56 111 R/L-V-UN56 6,35 0,7 04 : :
48 111 R/L-V-UN48 635 06 0,6 : :
44 111 R/L-V-UN44 635 06 0,6
40 111 R/L-V-UN40 6,35 06 0,6 ° :
36 111 R/L-V-UN36 6,35 06 0,6 : :
32 111 R/L-V-UN32 635 06 0,6
28 111 R/L-V-UN28 6,35 06 07 ol N :
27 111 R/L-V-UN27 6,35 0,7 08 ol N :
24 111 R/L-V-UN24 6,35 0,7 08 ol ol
24 111 R-VG-UN24 6,35 0,7 08 °
20 111 R/L-V-UN20 6,35 08 09 o o
20 111 R-VG-UN20 635 08 09 °
18 111 R/L-V-UN18 6,35 08 1,0 ol N :
18 111 R-VG-UN18 635 08 1,0 :
16 111 R/L-V-UN16 635 09 11 o ol
14 111 R/L-V-UN14 6,35 09 11 °le N :
16 72 161 R/L-V-UN72 952 08 03 o o : AVR..-3 R/L
64 161 R/L-V-UN64 9652 08 04 o : + NVR..-3 R/L
56 161 R/L-V-UN56 952 0,7 04 ol o .
48 161 R/L-V-UN48 952 06 0,6 ol o
44 161 R/L-V-UN44 952 06 0,6 ol o
40 161 R/L-V-UN40 952 06 0,6 °le N :
36 161 R/L-V-UN36 952 06 0,6 o b :
32 161 R/L-V-UN32 952 06 0,6 o :
28 161 R/L-V-UN28 952 06 0,7 ol b :
27 161 R/L-V-UN27 952 0,7 08 o N :
24 161 R/L-V-UN24 962 0,7 08 o o
20 161 R/L-V-UN20 952 08 09 °le N :
18 161 R/L-V-UN18 952 08 1,0 o o :
16 161 R/L-V-UN16 9,62 0,9 1,1 °le :
16 161 R-VG-UN16 952 09 11 °
14 161 R/L-V-UN14 952 09 12 ol
14 161 R-VG-UN14 9562 09 1,2 :
13 161 R/L-V-UN13 9562 10 13 °l° ol :
12 161 R/L-V-UN12 952 11 1,4 ° o
12 161 R-VG-UN12 9,62 1,1 1,4 °
11,5 161 R/L-V-UN11,5 952 11 1,5 °l e
11 161 R/L-V-UN11 952 11 1,5 ol o
10 161 R/L-V-UN10 9,62 1,1 1,5 °l e
9 161 R/L-V-UN 9 952 12 17 °l° N :
8 161 R/L-V-UN 8 952 11 1,5 o o :
8 161 R-VG-UN 8 9,62 1,1 1,5 °
22 7 22| R/L-V-UN 7 12,70 16 23 ol b : AVR..-4 R/L
6 22| R/L-V-UN 6 12,70 16 23 o N : + NVR..-4 R/L
5 22| R/L-V-UN 5 12,70 16 23 °l e
27 4,5 271 R/L-V-UN 4,5 1588 1,7 24 °l° : AVR..-5 R/L
4 27IR/L-V-UN 4 1588 18 27 ol ol
P [ ] o [ ]
M [ ] (] (] O
K o o e
N [ ]
S o o
H
o =T = rompitruciolo rettificato / Rompevirutas rectificado / brouseny lamat tiisek = TG e = itruciolo sinteri / rectificado / sinuty lamat tfisek
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 23 \Z’:cﬁy/a(szzéerglgfnsme:eg;?toupén( v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 23

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Filettatura norme americane

0 ®
ARN Rosca americana UN
WERKZEUGE . .
Americky palcovy zavit

M ]
Esecuzione >
Tipo U y ()
Druh -
Passo Articolo o O g Utensile
Paso Referencia d X y 2 2 B 8 8 & Portaherramientas
stoupani Oznaceni 2 <Et <Et = 2 2 Drzak
[G/in]
22U 4,5 22UIN-V-UN4,5 12,70 24 11,0 AVR..-4U R/L
4 22UIN-V-UN4 12,70 24 11,0
27 U 3 27UIN-V-UN3 1588 2,7 13,7 AVR..-5U R/L
P
[}
K
N
S
H
. I!E’
Esecuzione - D ———
Tlpo V Versione Destra in figura
D ru h Repre;igﬁgsnijecucfin a /derecgasi
1Z( pravostranne proveden
Passo Articolo o © = Utensile
Paso Referencia d X y t e e g & 8 'J, Portaherramientas
stoupani Oznageni 2 5 2 % & 9 Drzak
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
27V 4 27VI R/L-V-UN4 15,88 1 3,3 6 NVR..-5V R/L
3 27VI R/L-V-UN3 15,88 1 4,3 8
P
M
K
N
S
H
d
Esecuzione % 5o ( (
Tipo MINI-3 ng/) Sl )
Druh JJ
Passo Articolo o O E Utensile
Paso Referencia d y f e © 2 QR 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
[G/in]
10 32 61 R-V-UN32 6 0,60 4,6 0 0 .NVR 1..-6.0
28 61 R-V-UN28 6 0,65 4,7
24 61 R-V-UN24 6 0,75 4,8 0 .
20 61 R-V-UN20 6 0,90 4,9 . .
18 6l R-V-UN18 6 1,00 5,0
16 6l R-V-UN16 6 1,05 5,1
14 61 R-V-UN14 6 1,05 5,2
P o )
M ° o
K
N
S o)
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 24 Todas las medidas en mm Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 24

Vechny rozméry v mm nebo stoupani v palcich Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzédani).




Filettatura norme americane
®
ARNO Rosca americana U N
WERKZEUGE

Americky palcovy zavit

JQ

Esecuzione Yy ) (
Tipo MINI-2 S/ | BE )
Druh A%
Passo Articolo o O = Utensile
Paso Referencia d y f e © 2 Q 8 U, Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ 2 & ¢ Drzak
[G/in]
32 5L1 R-V-UN32 5 0,60 3,92 . . .NVR 10.-5L
28 5L1 R-V-UN28 5 0,65 3,99 .
24 5L1 R-V-UN24 5 0,75 4,09 . .
20 5L1 R-V-UN20 5 0,90 4,21 . .
18 5L1 R-V-UN18 5 1,00 4,30
16 5LI R-V-UN16 5 1,05 4,41
14 5L1 R-V-UN14 5 1,05 4,54 . .
P O [ ]
M o [0}
K
N
S o
H
.;'g:;aeslz :ig:;icsl?sn;:%‘n: in mm o filetti/pollice o= Di‘spon‘ibile a stock, salvo vendila.‘(veriiicare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 2 5 Vsechny rozméry v mm nebo stoupénf v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 2 5

Pfimo ze skladu, s vyhradou pfedchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).




Filettatura Whitworth BSW
ARNO°® ROSCA WHITWORTH ’
WERKZEUGE Whitworthiv trubkovy zavit BSP

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vngji zavitovani
R=0 137P
55°
Y
R=0. 137P
Esecuzione -
Tlpo Standard Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g »© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 3 2 £ & ¢ Drzak
[G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
11 72 11E R/L-V-W72 6,35 0,7 04 NL 8-2 R/L
60 11E R/L-V-W60 6,35 0,7 04
56 11E R/L-V-W56 635 0,7 04
48 11E R/L-V-W48 6,35 06 0,6
40 11E R/L-V-W40 6,35 06 0,6
36 11E R/L-V-W36 635 06 0,6 . .
32 11E R/L-V-W32 6,35 06 0,6 . .
28 11E R/L-V-W28 6,35 06 0,7 . . .
26 11E R/L-V-W26 6,35 0,7 08 ° °
24 11E R/L-V-W24 6,35 0,7 08 . . .
22 11E R/L-V-W22 6,35 08 09 . .
20 11E R/L-V-W20 635 08 09 N . .
19 11E R/L-V-W19 6,35 08 1,0 ° : . .
18 11E R/L-V-W18 635 08 1,0 . . .
16 11E R/L-V-W16 6,35 09 11 . . .
14 11E R/L-V-W14 635 10 12 . . . .
16 72 16E R/L-V-W72 952 0,7 04 AL..-3 R/L
60 16E R/L-V-W60 962 0,7 04
56 16E R/L-V-W56 952 0,7 04
48 16E R/L-V-W48 952 06 0,6
40 16E R/L-V-W40 952 06 0,6 . .
36 16E R/L-V-W36 952 06 0,6 . .
32 16E R/L-V-W32 952 06 0,6 . .
28 16E R/L-V-W28 962 06 0,7 o e .
26 16E R/L-V-W26 952 0,7 08 o e .
24 16E R/L-V-W24 952 0,7 08 o e .
22 16E R/L-V-W22 952 08 09 o o
20 16E R/L-V-W20 952 08 09 o .
19 16E R/L-V-W19 952 08 1,0 e o e o .
19 16E R-VG-W19 962 08 1,0 .
18 16E R/L-V-W18 952 08 1,0 o e o .
16 16E R/L-V-W16 952 09 11 o e .
14 16E R/L-V-W14 9,52 1,0 1,2 ol - ol
14 16E R-VG-W14 952 10 12 .
12 16E R/L-V-W12 9,52 1,1 1,4 o e o .
11 16E R/L-V-W11 9,52 1,1 1,5 e - M .
11 16E R-VG-W11 952 11 1,5 .
10 16E R/L-V-W10 9,562 1,1 1,5 o
9 16E R/L-V-W 9 9,52 1,2 1,7 ol ol
8 16E R/L-V-W 8 952 12 15 e .
22 7 22E R/L-V-W 7 12,70 16 23 . ° . AL..-4 R/L
6 22E R/L-V-W 6 12,70 16 23 . ° °
B 22E R/L-V-W 5 12,70 1,7 24 . c .
27 4,5 27E R/L-V-W 4,5 1588 1,8 26 . AL..-5 R/L
4 27E R/L-V-W 4 1588 2,0 29 .
P [ ] o ([ ]
M [ ] [ ] [ ] (@]
K o o [ ]
N [ ]
S o o
H
v =T  =rompi rettificato / rectificado / brouseny lamat tisek
. =TG-.. = rompitruciolo sinterizzato / rectificado / sinuty lama tiisek
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 26 \Z’:cﬁy/éjszgéerglgfnsme:eg;?toupén( v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 26

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Filettatura Whitworth BSW
ARNO°® ROSCA WHITWORTH ’
WERKZEUGE Whitworthiv trubkovy zavit BSP

i
Esecuzione b
Tipo U ()
Druh Z
d
Passo Articolo o O E Utensile
Paso Referencia d X y e © 2 QR 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
(Gfin]
22U 4,5 22UEN-V-W4,5 12,70 2,3 11,0 . AL..-4U R/L
4 22UEN-V-W4 12,70 1,8 11,0 *
27U 315 27UEN-V-W3,5 15,88 2,1 13,7 AL..-5U R/L
3,25 27UEN-V-W3,25 15,88 2,0 13,7
3 27UEN-V-W3 15,88 2,3 13,7
2,75 27UEN-V-W2,75 15,88 2,4 13,7
P (]
M o
K
N
S
H
X ‘ >
. ‘I!E’
Esecuzione SI—=
TIpO V Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d X y t e e 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 3 £ & 9 Drzak
[G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
1V 14 11VE R/L-V-W14 6,35 0,69 2,0 32 | ol
11 11VE R/L-V-W11 6,35 0,69 1,7 32 |
19 16VE R/L-V-W19 9,562 1,10 2,7 3,6 °l °l° °l° NL..-3V R/L
16V 14 16VE R/L-V-W14 9,52 1,10 2,4 3,6 ol o o
11 16VE R/L-V-W11 9,562 1,10 2,1 36 °f° o o
4 27VE R/L-V-W 4 15,88 1,00 3,3 6,0 NL..-5V-6 R/L
27V 3 27VE R/L-V-W 3 15,88 1,00 4,3 8,0 NL..-5V-8 R/L
2,5 27VE R/L-V-W 2,5 15,88 1,00 52 10,0 NL..-5V-10 R/L|
P ° °
M ° ° o
K o o
N
S O 0]
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 27 \/Tgiﬁﬁfﬂfﬁ’gfmenneggrgmupam v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 27

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Filettatura Whitworth BSW
ARNO°® ROSCA WHITWORTH ’
WERKZEUGE Whitworthiv trubkovy zavit BSP

Filettatura interna / Roscado de interiores / Vnitini zavitovani
R=0 137P
55°
Y
R=0.137P
Esecuzione -
Tlpo Standard Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g »© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 3 2 £ & ¢ Drzak
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
11 72 111 R/L-V-W72 6,35 0,7 04 NVR..-2 R/L
60 111 R/L-V-W60 6,35 0,7 04
56 111 R/L-V-W56 635 0,7 04
48 111 R/L-V-W48 6,35 06 0,6
40 111 R/L-V-W40 6,35 06 0,6
36 111 R/L-V-W36 635 06 0,6
32 111 R/L-V-W32 6,35 06 0,6
28 111 R/L-V-W28 6,35 06 0,7
26 111 R/L-V-W26 635 0,7 08 o o
24 111 R/L-V-W24 6,35 0,7 08 °l o .
22 111 R/L-V-W22 6,35 08 09 o o
20 111 R/L-V-W20 635 08 09 o e .
19 111 R/L-V-W19 6,35 08 1,0 e e o .
18 111 R/L-V-W18 635 08 1,0 o e .
16 111 R/L-V-W16 635 09 11 o o
14 111 R/L-V-W14 635 09 11 o e .
16 72 16l R/L-V-W72 952 0,7 04 AVR..-3 R/L
60 161 R/L-V-W60 962 0,7 04 + NVR..-3 R/L
56 161 R/L-V-W56 952 0,7 04
48 16l R/L-V-W48 952 06 0,6
40 161 R/L-V-W40 952 06 0,6
36 161 R/L-V-W36 952 06 0,6
32 16l R/L-V-W32 952 06 0,6
28 161 R/L-V-W28 962 06 0,7 o e .
26 161 R/L-V-W26 952 0,7 08 o e o .
24 16l R/L-V-W24 952 0,7 0,8 o e .
22 161 R/L-V-W22 952 08 09 o o
20 161 R/L-V-W20 952 08 09 o .
19 16l R/L-V-W19 952 08 1,0 e o e o .
18 161 R/L-V-W18 962 08 1,0 o e .
16 161 R/L-V-W16 952 09 11 o e o .
14 16l R/L-V-W14 952 10 1,2 e o e .
14 16l R-VG-W14 9,52 1,0 1,2 °
12 161 R/L-V-W12 952 11 1,4 o
11 16l R/L-V-W11 9,52 1,1 1,5 e e o .
11 16l R-VG-W11 9,62 1,1 1,5 .
10 161 R/L-V-W10 952 11 1,5 ol b .
9 16l R/L-V-W 9 952 12 1,7 e o e .
8 161 R/L-V-W 8 9,62 1,2 1,5 ol ol
22 7 22| R/L-V-W 7 12,70 16 23 o e . AVR..-4 R/L
6 22| R/IL-V-W 6 12,70 16 23 o e o . + NVR..-4 R/L
5 22| R/L-V-W 5 12,70 1,7 24 °le ol .
27 4,5 271 R/L-V-W 4,5 1588 1,8 26 . . . AVR..-5 R/L
4 271 R/IL-V-W 4 1588 2,0 29 . . . .
P e O °
M (] [ ] (] O
K o o e
N [ ]
S o o
H
e =T = rompitruciolo rettificato / Rompevirutas rectificado / brouseny lamac tfisek
w =TG-.. =rompitruciolo sinterizzato / Rompevirutas rectificado ! slinutj lamat tfisek
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 2 8 \Z’:cﬁy/éjszgéerglgfnsme:eg;?toupén( v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 28

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Filettatura Whitworth BSW,

®
ARNO ROSCA WHITWORTH
WERKZEUGE Whitworth(iv trubkovy zavit BSP

M ]
Esecuzione 5
Tipo U ()
Druh Z .
Passo Articolo o O E Utensile
Paso Referencia d X y e © 2 QR 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
[G/in]
22U 4,5 22UIN-V-W4,5 12,70 2,3 11,0 AVR..-4U R/L
4 22UIN-V-W4 12,70 1,8 11,0
27 U G5 27UIN-V-W3,5 1588 2,1 13,7 AVR..-5U R/L
3,25 27UIN-V-W3,25 15,88 2,0 13,7
B 27UIN-V-W3 1588 2,3 13,7
2,75 27UIN-V-W2,75 1588 24 13,7
P
M
K
N
S
H
X ‘ >
. — =
Esecuzione <=
TIpO V Versione Destra in figura
D ruh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d X y t e e 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 3 £ & 9 Drzak
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
27V 4 27VI R/L-V-W4 15,88 1 3,3 6 NVR..-5V R/L
3 27VI R/L-V-W3 15,88 1 4,3 8
2,5 27VI R/L-V-W2,5 15,88 1 5,2 10
P
M
K
N
S
H
d
Esecuzione %\ 5o ( (
Tipo MINI-3 SWTJ/ Sl )
Druh b
Passo Articolo o O = Utensile
Paso Referencia d y f e © 2 QS 8 U, Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ 2 & ¢ Drzak
[G/in]
10 28 61 R-V-W28 6 0,7 47 0 0 .NVR 1..-6.0
19 61 R-V-W19 6 1,0 5,0 . .
14 61 R-V-W14 6 1,1 5.3 . .
P o °
M ° o
K
N
S o
H
;gg:sigig:;i’:;:%\; in mm o filetti/pollice o= Di‘spon‘ibile a stock, salvo vendila.‘(veriﬁcare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 29 Vechny rozméry v mm nebo stoupénf v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 29

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



ARNO°

Filettatura Whitworth
ROSCA WHITWORTH
Whitworthiv trubkovy zavit

BSW,
BSP

-

Esecuzione s '3“) (
Tipo MINI-2 / B )
Druh J_u
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d y f g © 2 L 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 ¥ 5 2 2 Drzak
[G/in]
28 5L1 R-V-W28 5 0,7 4,05 . . .NVR 10.-5L
19 5L1 R-V-W19 5 1,0 4,35 . .
14 5L1 R-V-W14 5 1,1 4,68
P o °
M ° o
K
N
S o
H

Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice
4 3 O Todas las medidas en mm
. Vsechny rozméry v mm nebo stoupani v palcich

* = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido).
Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).

4.30




Filettatura tubi conica
ARNO® Rosca de tubo conica BS PT
WERKZEUGE

Konicky trubkovy zavit

RO 137P

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vnéj$i zavitovani

j% T \mor :
Esecuzione ik
Tlpo Standard Versione Destra in figura
D ruh Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g »© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 3 2 £ & ¢ Drzak
[G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
11 28 11E R/L-V-BSPT28 6,35 06 0,6 NL 8-2 R/L
19 11E R/L-V-BSPT19 6,35 08 0,9
14 11E R/L-V-BSPT14 6,35 0,9 1,0
16 28 16E R/L-V-BSPT28 952 06 0,6 ol e o AL..-3 R/L
19 16E R/L-V-BSPT19 952 08 09 o e o .
14 16E R/L-V-BSPT14 9,562 1,0 1,2 cle °
11 16E R/L-V-BSPT11 9,52 1,1 1,5 o M :
P o °
M ° ° o
K o o e
N [
S o o
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 3 1 \chifwy/a(:zz:rgl\?fnsme:eg;zloupén( " palcch Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 3 1

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Filettatura tubi conica
ARNO® Rosca de tubo conica BS PT
WERKZEUGE

Kénicky trubkovy zavit

Filettatura interna / Roscado de interiores / \nitini zavitovani

RO 137P

Esecuzione
Tlpo Standard Versione Destra in figura
D rUh Representada ejecucion a derechas
Znéazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g =© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 3 2 5 £ & 9 Drzak
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
11 28 111 R/L-V-BSPT28 6,35 06 0,6 . NVR..-2 R/L
19 111 R/L-V-BSPT19 6,35 08 0,9
14 111 R/L-V-BSPT14 6,35 0,9 1,0
16 28 16l R/L-V-BSPT28 952 06 0,6 . . . AVR..-3 R/L
19 16l R/L-V-BSPT19 952 08 09 . . . + NVR..-3 R/L
14 161 R/L-V-BSPT14 952 1,0 1,2 . . .
11 16l R/L-V-BSPT11 9,52 1,1 1,5 ° ° . :
P [ ] O (]
M [ ] [ ] [ ] O
K o o
N
S o O
H
d
Esecuzione % 759 ( (
Tipo MINI-3 g%)‘ g 2 ) )
Druh ] Ly
Passo Articolo o O = Utensile
Paso Referencia d y f S & L g 3 :,T) Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
[G/in]
10 28 6l R-V-BSPT28 6 0,6 47 .NVR 1..-6.0
19 6l R-V-BSPT19 6 0,9 5,0
14 6l R-V-BSPT14 6 1,2 53
P
M
K
N
S
H
]
Esecuzione o SR (
Tipo MINI-2 5/ - - ~ )
Druh J_u
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d y f g © 2 QR 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 5 £ & 9 Drzak
[G/in]
28 5L1 R-V-BSPT28 5 0,6 4,05 .NVR 10.-5L
19 5L1 R-V-BSPT19 5 0,9 435
14 5LI R-V-BSPT14 5 1,2 4,68
P
M
K
N
S
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice * = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4_32 \chﬁy/a;zgfglﬁnsme:eg; Ztoupém’v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 3 2

Pfimo ze skladu, s vyhradou pfedchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Filettatura tonda

ARNO°® Rosca redondeada DIN 405
WERKZEUGE P
Obly zavit

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vngji zavitovani
30°
R 0.23851 P
Esecuzione
Tlpo Standard Versione Destra in figura
Dl’uh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d X y g »© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznaceni 3 2 3 ¥ & @ Drzak
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
16 10 16E R/L-V-RD405/10 9,50 1,1 1,2 ol e . AL..-3 R/L
8 16E R/L-V-RD405/ 8 9,50 1,4 1,3 e - ol
6 16E R/L-V-RD405/ 6 950 1,5 1,7 b °l
22 6 22E R/L-V-RD405/ 6 12,70 1,5 1,7 e e . AL..-4 R/L
4 22E R/L-V-RD405/ 4 12,70 2,2 2,3 ol - e .
27 4 27E R/L-V-RD405/ 4 1588 2,2 2,3 N N * AL..-5 R/L
P e O )
M e o o o}
K O o e
N °
S o) o
H
Filettatura interna / Roscado de interiores / Vnitini zavitovani
R 0.22105 P
30°
R 0.23851 P
Esecuzione
Tlpo Standard Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y e e g & 8 & Portaherramientas
stoupani Oznageni 2 3 2 % & 9 Drzak
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
16 10 161 R/L-V-RD405/10 950 1,1 1,2 ol . AVR..-3 R/L
8 16l R/L-V-RD405/ 8 950 1,4 1,4 b + NVR..-3 R/L
6 161 R/L-V-RD405/ 6 9,50 1,4 1,5 ol - e .
22 6 22| R/L-V-RD405/ 6 12,70 1,5 1,7 ol ol . AVR..-4 R/L
4 22| R/L-V-RD405/ 4 12,70 2,2 2,3 e ol . + NVR..-4 R/L
27 4 27| R/L-V-RD405/ 4 15,88 2,2 2,3 o N . AVR..-5 R/L
P e O °
M e o o o
K o o e
N °
S O o
H
';'_uge |7 dime;zioni sono in mm o filetti/pollice * = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
'odas las medigas en mm ’ ’ . . .
4.33 vt oy v 1 s i e e s o, 4.33



Filettatura trapezoidale

®
ARNO Rosca trapezoidal DIN 103
WERKZEUGE , P
Trapézovy zavit
Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vngji zavitovani

Y
Esecuzione ik
Tipo Standard _ o
Versione Destra in figura
D ruh Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o O = Utensile
Paso Referencia d X y 2 v Q2 g - 'J, Portaherramientas
stoupani Oznageni 32 £ £ ¥ & 9 Drzék
[mm] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
11 1,5 11E R/L-V-TR103/1,5 6,35 0,8 0,9 . . NL 8-2 R/L
16 1,5 16E R/L-V-TR103/1,5 952 1,0 1,1 . . . o AL..-3 R/L
2,0 16E R/L-V-TR103/2,0 952 1,1 1,3 . . ol o
3,0 16E R/L-V-TR103/3,0 9,52 1,3 1,5 . . . el o
22 4,0 22E R/L-V-TR103/4,0 12,70 1,7 1,9 . . e o AL..-4 R/L
5,0 22E R/L-V-TR103/5,0 12,70 21 2,5 . . ol o
27 6,0 27E R/L-V-TR103/6,0 15,88 2,3 2,7 . . . K AL..-5 R/L
P e O °
M e o o o
K o o e
N °
S o o
H
Y
=
Esecuzione Y
Tipo ) Z ()
Druh
d
Passo Articolo o O = Utensile
Paso Referencia d X y S & L g 3 :,T) Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
[mm]
22 U 6 22UEN-V-TR103/6,0 12,70 2,0 11,0 . . AL..-4U R/L
7 22UEN-V-TR103/7,0 12,70 2,3 11,0 . N
27 U 8 27UEN-V-TR103/8,0 1588 2,6 13,7 O AL..-5U R/L
9 27UEN-V-TR103/9,0 1588 3,0 13,7 . .
P °
M o
K °
N °
S
H
';_::;:Sk/*a :ig:;jaf’sf\;:%‘; in mm o filetti/pollice o= Di‘spon‘ibile a stock, salvo vendila.‘(veriﬁcare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4.34 vt rani v e s i e e o o, 4.34



Filettatura trapezoidale
ARNO® Rosca trapezoidal DIN 103
WERKZEUGE

Trapézovy zavit

g
| =y =
Esecuzione ° @
TIpO V ) Versione Destra in figura
D l’uh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o O g Utensile
Paso Referencia d X y t 2 & 2 2 3 4 Portaherramientas
stoupéni Oznagent 2 £ £ 2 2 ¢ Drzak
[mm] R|L R|L R|L R|L R|L R]|L
27V 6 27VE R/A-V-TR103/ 6,0 15,88 1 313 6 ol ol ol NL..- 5V-6 R/L
7 27VE RA-V-TR103/ 7,0 15,88 1 3,3 6 o o o
8 27VE RA-V-TR103/ 8,0 15,88 1 3,3 6 o o .
9 27VE RA-V-TR103/ 9,0 15,88 1 4,3 8 °l °le °le NL..-5V-8 R/L
10 27VE R/A-V-TR103/10,0 15,88 1 4,3 8 ol ol °l
12 27VE R/A-V-TR103/12,0 15,88 1 5,2 10 °e °le °le NL..-5V-10 R/L
P [ ] ([ ]
M ° ° o
K o o
N
S o o
H
;#;t:nzoc:j;jnms;:ni sono in mm o filetti/pollice o= Di‘spon.ibile a stock, salvo vendila.‘(veriﬁcare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4.35 Ve reaméey v 1. Pl 8 s, it prdahoso rodei oumn oy ozl s i, 4.35



Filettatura trapezoidale
U . Rosca trapezoidal DIN 103

Trapézovy zavit

Filettatura interna / Roscado de interiores / \nitini zavitovani

Y
Esecuzione B
Tlpo Standard Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g »© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznaceni 3 2 5 £ & 9 Drzak
[mm] R|L R|L R|L R|L R|L R]L
11 1,5 111 R/L-V-TR103/1,5 6,35 0,8 0,9 ol e °le NVR..-2 R/L
16 1,5 161 R/L-V-TR103/1,5 952 1,0 1,1 ol e ol AVR..-3 R/L
2,0 161 R/L-V-TR103/2,0 952 11 1,3 e L L L + NVR..-3 R/L
3,0 16l R/L-V-TR103/3,0 9,52 1,3 1,5 *le A R A
22 4,0 22| R/L-V-TR103/4,0 12,70 1,7 1,9 ofjo oljo oo ofe° AVR..-4 R/L
5,0 22| R/L-V-TR103/5,0 12,70 2,1 2,5 e L R R + NVR..-4 R/L
27 6,0 27| R/L-V-TR103/6,0 15,88 2,3 2,7 ° ° ° ol AVR..-5 R/L
P ® °
M ° ° o
K (o} o e
N °
S o o
H
Y
T
Esecuzione <
Tipo U @
Druh
d
Passo Articolo o O = Utensile
Paso Referencia d X y S & L g 3 :,T) Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
[mm]
22 U 6 22UIN-V-TR103/6,0 12,70 2,0 11,0 . . AVR..-4U R/L
7 22UIN-V-TR103/7,0 12,70 2,3 11,0 . N
27 U 8 27UIN-V-TR103/8,0 1588 2,6 13,7 0 O AVR..-5U R/L
9 27UIN-V-TR103/9,0 1588 3,0 13,7 . .
P °
M o
K °
N °
S
H
;ﬁ:ﬂﬁﬁ;ﬁ"ﬁ;ﬂi sono in mm o filetti/pollice o= Di‘spon‘ibile a stock, salvo vendila.‘(veriﬁcare per altre tipologie disponibili su richiesta)
436  Gmmeesnm ey gt i, 4.36



Filettatura trapezoidale

®
ARNO Rosca trapezoidal DIN 103
WERKZEUGE Trapézovy zavit

“Eét

Esecuzione
Tlpo V Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znéazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © = Utensile
Paso Referencia d X y t 2 e 2 Q 8 'J, Portaherramientas
stoupani Oznageni 32 3 £ ¥ & 9 Drzak
[mm] R|L R|L R|L R|L R|L R{L
27V 6 27V1 R/L-V-TR103/ 6,0 15,88 1 3,3 6 0 ol o O NVR..-5V R/L
7 27VI R/L-V-TR103/ 7,0 15,88 1 3,3 6 . °le .
8 27VI R/L-V-TR103/ 8,0 15,88 1 353 6 ol ol °le
9 27V1 R/L-V-TR103/ 9,0 15,88 1 4,3 8 .
10 27VI R/L-V-TR103/10,0 15,88 1 4.3 8 . °
12 27VI R/L-V-TR103/12,0 15,88 1 5,2 10 .
P ° °
M [} ) o)
K o o
N
S o o
H
d
Esecuzione % J AN { (
Tipo MINI-3 M Sl )
Druh L
Passo Articolo o o E Utensile
Paso Referencia d y f g © 2 Q8 o Portaherramientas
lél stoupani Oznaceni 2 2 £ £ & @ Drzak
[mm]
10 1,5 6l R-V-TR103/1,5 6 0,85 5,3 0 0 .NVR 1..-6.0
2,0 6l R-V-TR103/2,0 6 1,30 5,3
P ) °
M ° o
K
N
S o
H
]
Esecuzione NP J@) (
Tipo MINI-2 S/ - ~ )
Druh J_u
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d y f g © 2 QR 8 o Portaherramientas
stoupani Oznaceni 2 2 5 £ o 0 Drzak
[mm]
1,5 5L1 R-V-TR103/1,5 5 0,85 4,65 . . .NVR 10.-5L
2,0 5LI R-V-TR103/2,0 5 1,30 4,65
P ) °
M ° o
K
N
S o
H
;ﬁt:n:‘o‘ﬁ;inms:.ni sono in mm o filetti/pollice o= Di‘spon‘ibile a stock, salvo vendila.‘(veriﬁcare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4.37 iy v, ey gt i, 4.37



Filettatura trapezoidale americana
Rosca americana trapezoidal
Americky trapézovy zavit

ACME

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vngji zavitovani

Y
Esecuzione ik
Tlpo Standard Versione Destra in figura
D ruh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g »© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 3 2 5 £ & 9 Drzak
[G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
11 16 11E R/L-V-ACME16 6,35 1,0 1,1 o o NL 8-2 R/L
16 16 16E R/L-V-ACME16 952 1,0 11 ol AL..-3 R/L
14 16E R/L-V-ACME14 9,62 1,0 1,2 ol ol
12 16E R/L-V-ACME12 952 11 1,2 °le e .
10 16E R/L-V-ACME10 952 13 14 ol ol .
8 16E R/L-V-ACME 8 9,62 14 1,5 ol e .
22 6 22E R/L-V-ACME 6 12,70 1,8 21 o e .
5 22E R/L-V-ACME 5 12,70 2,0 23 ol ol . AL..-4 R/L
27 4 27E R/L-V-ACME 4 1588 24 27 ol ol AL..-5 R/L
P [ ] [ ]
M [ ] [} )
K o o e
N (]
S o o
H
Y
’.X—.
Esecuzione V.
Tipo U ()
Druh
d
Passo Articolo o O g Utensile
Paso Referencia d X y S 2 2 2 g a4 Portaherramientas
stoupéni Oznadeni =2 £ £ £ & @ Drzak
[G/in]
22U 4 22UEN-V-ACME4 12,70 23 11,0 °
27 U 3 27UEN-V-ACME3 1588 3,0 13,7
P [ ]
M o
K
N
S
H
. I
g!
Esecuzione o W O) —SE=
Tlpo V Versione Destra in figura
D ruh Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d X y t e e 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 3 £ & 9 Drzak
[G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
27V 4 27VE R/L-V-ACME4 15,88 1 3,3 6 . : NL..-5V-6 R/L
3 27VE R/L-V-ACME3 15,88 1 3,3 6 . .
2 27VE R/L-V-ACME2 15,88 1 5,2 10 ° NL..-5V-10 R/L]
P [ ]
M [ ] ( ]
K o o
N
S o o
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice * = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 38 Jggcﬁy/a&z;;’ﬁ:me:eg; Ztoupém’ v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 3 8

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Filettatura trapezoidale americana

®
ARNO Rosca americana trapezoidal ACME
WERKZEUGE R , P
Americky trapézovy zavit

Filettatura interna / Roscado de interiores / \nitini zavitovani

Y
Esecuzione B
Tipo Standard _ o
Versione Destra in figura
D I'Uh Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g »© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 3 2 3 ¥ & @ Drzak
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
11 16 111 R/L-V-ACME16 6,35 09 09 ol e olle © 0 NVR..-2 R/L
16 16 161 R/L-V-ACME16 952 1,0 1,1 ol ol . AVR..-3 R/L
14 161 R/L-V-ACME14 952 1,1 1,2 o| o ollo © 0 + NVR..-3 R/L
12 161 R/L-V-ACME12 952 12 13 ol e o .
10 161 R/L-V-ACME10 952 12 1,3 °| e olle © 0
8 16l R/L-V-ACME 8 952 1,4 1,5 ol ol .
22 6 22| R/L-V-ACME 6 12,70 1,8 21 dE ollo © 0 AVR..-4 R/L
5 22| R/L-V-ACME 5 12,70 20 23 ol ol o . + NVR..-4 R/L
27 4 271 R/L-V-ACME 4 1588 2,3 26 o e 0 AVR..-5 R/L
P ° °
M ° ° o}
K o) o e
N °
S o) o
H
Y
5
Esecuzione <
Tipo U @
Druh
d
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d X y g B 2 LR 8 o Portaherramientas
stoupéni Oznadeni =2 £ £ £ & ¢ Drzak
[G/in]
22 U 4 22UIN-V-ACME4 12,70 2,3 11,0 . AVR..-4U R/L
27 U 3 27UIN-V-ACME3 15,88 2,9 13,7 . AVR..-5U R/L
P °
M o
K
N
S
H
T it
Esecuzione L =
Tlpo V Versione Destra in figura
D I'Uh Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o O g Utensile
Paso Referencia d X y t g © 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 3 2 3 £ & 9 Drzak
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
27V 4 27VI1 R/L-V-ACME4 15,88 1 3,3 6 NVR..- 5V R/L
3 27VI R/L-V-ACME3 15,88 1 3,3 6
2 27V| R/L-V-ACME2 15,88 1 5,2 10
P
M
K
N
S
H
';_:2:;‘;:?:;3;";:%‘; in mm o filetti/pollice * = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
B39 e et mowi v i e e s o, 4.39



Filettatura trapezoidale americana
ARNO® Rosca americana trapezoidal ACME
WERKZEUGE

Americky trapézovy zavit

Esecuzione %\ [N ( (
Tipo MINI-3 gg/ 1 B ) )
Druh L
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d y f g © 2 QR 8 o Portaherramientas
é stoupani Oznadeni 2 2 5 £ o 9 Drzak
[G/in]
10 12 6l R-V-ACME12 6 1,1 5,1 .NVR 1..-6.0
P
M
K
N
S
H
il
Esecuzione \\\5 J@) (
Tipo MINI-2 4 - )
Druh Ly
Passo Articolo o O g Utensile
Paso Referencia d y f S 2 2 2 g @4 Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ &2 @ Drzak
[G/in]
12 5L1 R-V-ACME12 5 1,1 4,42 .NVR 10.-5L
P
M
K
N
S
H
';_::;:Sk/*a :ig:;j;sn;:%‘; in mm o filetti/pollice o= Di‘spon‘ibile a stock, salvo vendila.‘(veriﬁcare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4_40 Vechny rozméry v mm nebo stoupénf v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 40

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Filettatura aeronautica
®
ARNO Rosca para la industria aeroespacial UNJ
WERKZEUGE

Letecky zavit

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vngji zavitovani

~<

Rrex 0. 18042 P
Rmn 0. 15011 P

Esecuzione h
Tipo Standard _ o
Versione Destra in figura
Dl'uh Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d X y 2 2 B 8 8 o Portaherramientas
stoupani Oznaceni 2 <Et <Et < = 2 Drzék
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R]L
11 48 11E R/L-V-UNJ48 6,35 06 05 NL 8-2 R/L
44 11E R/L-V-UNJ44 635 06 0,6
40 11E R/L-V-UNJ40 635 06 0,6
36 11E R/L-V-UNJ36 6,35 06 0,6
32 11E R/L-V-UNJ32 6,35 06 0,7 o o
28 11E R/L-V-UNJ28 6,35 0,7 0,7 ol ol
24 11E R/L-V-UNJ24 6,35 0,7 08 °l o
20 11E R/L-V-UNJ20 6,35 08 09 ol o
18 11E R/L-V-UNJ18 635 08 1,0 ° o
16 11E R/L-V-UNJ16 6,35 09 11 ol ol
14 11E R/L-V-UNJ14 635 10 12 o o
16 48 16E R/L-V-UNJ48 962 06 05 AL..-3 R/L
44 16E R/L-V-UNJ44 952 06 0,6
40 16E R/L-V-UNJ40 952 06 0,6
36 16E R/L-V-UNJ36 962 06 0,6
32 16E R/L-V-UNJ32 952 06 0,7 °l° N :
28 16E R/L-V-UNJ28 952 0,7 0,7 o o :
24 16E R/L-V-UNJ24 962 0,7 08 o N .
20 16E R/L-V-UNJ20 952 08 09 ol N :
18 16E R/L-V-UNJ18 952 08 1,0 ol ol :
16 16E R/L-V-UNJ16 9,62 0,9 1,1 e e
14 16E R/L-V-UNJ14 952 1,0 12 °l N :
13 16E R/L-V-UNJ13 952 10 13 o o :
12 16E R/L-V-UNJ12 9,62 1,1 1,3 °le et :
11 16E R/L-V-UNJ11 952 12 15 ol b :
10 16E R/L-V-UNJ10 952 12 15 o N :
9 16E R/L-V-UNJ 9 962 1,3 1,7 °l M :
8 16E R/L-V-UNJ 8 952 12 1,6 °l N :
22 7 22E R/L-V-UNJ 7 12,70 1,7 23 AL..-4 R/L
6 22E R/L-V-UNJ 6 12,70 1,7 23
B 22E R/L-V-UNJ 5 12,70 18 25
27 4,5 27E R/L-V-UNJ 45 1588 20 27 AL..-5 R/L
4 27E R/L-V-UNJ 4 1588 22 3,0
P [ ] [ ]
M [ ] [ ] o
K o o (]
N (]
S o o
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 4 1 Todas las medidas en mm Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 41

Vechny rozméry v mm nebo stoupani v palcich Piimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzédani).



Filettatura aeronautica
®
ARNO Rosca para la industria aeroespacial UNJ
WERKZEUGE

Letecky zavit

Y
-
Esecuzione y
Tipo u ()
Druh
d
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g = 2 QR 8 o Portaherramientas
é stoupani Oznadeni 2 £ 5 £ o 0 Drzak
[G/in]
22 U 4,5 22U EN-V-UNJ4,5 12,7 2.1 11 AL..-4U R/L
4 22U EN-V-UNJ4 12,7 2.2 11
P
M
K
N
S
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice .=

A = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 42 T?das las me didas en mm - . Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 42
) VSechny rozméry v mm nebo stoupéni v palcich Pfimo ze skladu, s vyhradou pfedchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



ARNO°®

Filettatura aeronautica
Rosca para la industria aeroespacial UNJ
Letecky zavit

Rme: 018042 P

Filettatura interna / Roscado de interiores / \nitini zavitovani

~<

Rmn 0. 15011 P
Esecuzione _
Tipo Standard _ o
Versione Destra in figura
Dl'uh Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d X y 2 2 B 8 8 o Portaherramientas
stoupani Oznaceni 2 <Et <Et < = 2 Drzék
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R]L
11 48 111 R/L-V-UNJ48 6,35 06 05 NVR 8-2 R/L
44 111 R/L-V-UNJ44 635 06 0,6
40 111 R/L-V-UNJ40 635 06 0,6
36 111 R/L-V-UNJ36 6,35 06 0,6
32 111 R/L-V-UNJ32 6,35 06 0,7 : :
28 111 R/L-V-UNJ28 6,35 0,7 0,7 ° :
24 111 R/L-V-UNJ24 6,35 0,7 08 ° °
20 111 R/L-V-UNJ20 6,35 08 09 : :
18 111 R/L-V-UNJ18 635 08 1,0 ° °
16 111 R/L-V-UNJ16 6,35 09 11 : :
14 111 R/L-V-UNJ14 635 10 12 : :
16 48 161 R/L-V-UNJ48 962 06 05 AVR..-3 R/L
44 161 R/L-V-UNJ44 952 06 0,6 + NVR..-3 R/L
40 161 R/L-V-UNJ40 952 06 0,6
36 161 R/L-V-UNJ36 962 06 0,6
32 161 R/L-V-UNJ32 952 06 0,7 : : :
28 161 R/L-V-UNJ28 952 0,7 0,7 : :
24 161 R/L-V-UNJ24 962 0,7 08 N : :
20 161 R/L-V-UNJ20 952 08 09 ° : :
18 161 R/L-V-UNJ18 952 08 1,0 : : .
16 161 R/L-V-UNJ16 9562 09 11 ° :
14 161 R/L-V-UNJ14 952 1,0 12 : °
13 161 R/L-V-UNJ13 952 10 13 : :
12 161 R/L-V-UNJ12 9,62 1,1 1,3 ° :
11 161 R/L-V-UNJ11 952 12 15 ° :
10 161 R/L-V-UNJ10 952 12 15 : :
9 161 R/L-V-UNJ 9 962 1,3 1,7 ° °
8 161 R/L-V-UNJ 8 952 12 1,6 . :
22 7 22| R/L-V-UNJ 7 12,70 1,7 23 AVR..-4 R/L
6 22| R/L-V-UNJ 6 12,70 1,7 23 + NVR..-4 R/L
B 22| R/L-V-UNJ 5 12,70 18 25
27 4,5 271 R/L-V-UNJ 4,5 1588 20 27 AVR..-5 R/L
4 27| R/L-V-UNJ 4 1588 22 3,0
P [ ] [ ]
M [ ] [ ] o
K o o e
N (]
S o o
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 43 \Z’:cﬁy/éjszgéerglgfnsme:eg;?toupan( v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 43

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Filettatura aeronautica
®
ARNO Rosca para la industria aeroespacial UNJ
WERKZEUGE

Letecky zavit

<
Esecuzione 5
Tipo U A ()
Druh
d
Passo Articolo o O E Utensile
Paso Referencia d X y e © 2 QR 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 £ £ & ¢ Drzak
[G/in]
22 U 4,5 22UIN-V-UNJ4,5 12,7 21 il AVR..-4U R/L
4 22UIN-V-UNJ4 12,7 2.2 1
P
M
K
N
S
H
d
Esecuzione %\ 2OAN ( (
. o [¢)
Tipo MINI-3 g%) L == ) )
Druh ,
Passo Articolo s 9 o g Utensile
Paso Referencia d y f = 2 E 8 8 o Portaherramientas
- " - = = N4 o n s
stoupani Oznaceni <« €« < « <« I Drzak
[G/in]
10 20 61 R-V-UNJ20 6 0,9 4,9 .NVR 1..-6.0
P
M
K
N
S
H
]
Esecuzione <§> = ) (
Tipo MINI-2 4 - K= )
Druh y
Passo Articolo o O E Utensile
Paso Referencia d y f e 2 2 g2 8 4 Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 § £ & ¢ Drzak
[G/in]
20 5L1 R-V-UNJ20 5 0,9 4,21 .NVR 10.-5L
P
M
K
N
S
H
';'_uge |</5 dime;'zioni sono in mm o filetti/pollice * = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
odas las meadidas en mm P i . .
444 viamy oy ot s v e ey gt i, 4.44



Filettatura tubi conica
ARNO® Rosca de tubo conica NPT
WERKZEUGE

Kénicky trubkovy zavit

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vngji zavitovani
o OO Y
¥
Esecuzione |
Tlpo Standard Versione Destra in figura
D ruh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g »© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 3 2 3 ¥ & @ Drzak
[G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
11 27 11E R/L-V-NPT27 6,35 0,7 08 NL 8-2 R/L
18 11E R/L-V-NPT18 635 08 1,0 .
14 11E R/L-V-NPT14 635 08 1,0
16 27 16E R/L-V-NPT27 952 0,7 08 °le R AL..-3 R/L
18 16E R/L-V-NPT18 952 08 1,0 e o e o o
14 16E R/L-V-NPT14 9,62 0,9 1,2 ol - A A
11,5 16E R/L-V-NPT11,5 9,52 1,1 1,5 ol e °le
8 16E R/L-V-NPT 8 952 1,3 1,8 o . N
P o o ([ ]
M [ ] ([ ] ([ ] o
K o o °
N [ ]
S o o
H
I
e
Esecuzione o O) —SE=
Tipo \" Versione Destra inf
D ru h Represenl:;::;;ecu;ésnr: g]er;%:;
Znéazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d X y t e e 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 £ 5 ¥ & 9 Drzak
[G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
1V 27 11VE R/L-V-NPT27 6,35 0,69 2,0 3,2 NL..-2V
18 11VE R/L-V-NPT18 6,35 069 1,8 3,2
14 11VE R/L-V-NPT14 6,35 069 1,8 3,2
11,5 11VE R/L-V-NPT11,5 6,35 0,69 2,1 3,2
16 V 11,5 16VE R/L-V-NPT11,5 9,52 1,10 2,1 3,6 . . NL..-3V
P ([ ]
M (@]
K (]
N [ ]
S
H
Tutte le dimensioni sono in mm o filetti/pollice e = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 ; 4 5 J‘é’iﬁﬁszg;?’f‘?:me;g;n;toupém, v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 4 5

Pfimo ze skladu, s vyhradou pfedchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Filettatura tubi conica
ARNO® Rosca de tubo conica NPT
WERKZEUGE

Kénicky trubkovy zavit

Filettatura interna / Roscado de interiores / Vnitini zavitovani
o O
]
Esecuzione
Tlpo Standard Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g =© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 3 2 5 £ & 9 Drzak
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
11 27 111 R/L-V-NPT27 6,35 0,7 0,8 ol ol NVR..-2 R/L
18 111 R/L-V-NPT18 6,35 0,8 1,0 ol
14 111 R/L-V-NPT14 6,35 0,8 1,0 ol e ol
16 27 161 R/L-V-NPT27 9,52 0,7 0,8 ol e . AVR..-3 R/L
18 161 R/L-V-NPT18 9,52 0,8 1,0 o|je © oljo oo ofe° + NVR..-3 R/L
14 161 R/L-V-NPT14 9,52 0,9 1,2 b L R A
11,5 161 R/L-V-NPT11,5 9,52 1,1 1,5 e b R A
8 161 R/L-V-NPT 8 952 1,3 1,8 ° e .
P e O °
M e o o o
K o) o e
N °
S o) o
H
d
Esecuzione %\ 59 (
Tipo MINI-3 g%) 1 B )
Druh ] JJ
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d y f g © 2 QR 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 5 £ & 9 Drzak
[G/in]
10 27 6l R-V-NPT27 6 0,8 53 .NVR 1..-6.0
18 6l R-V-NPT18 6 1,0 53 . .
14 6l R-V-NPT14 6 1,1 53
P o °
M ° o
K
N
S o
H
]
Esecuzione Ve FN) (
Tipo MINI-2 3/ - B )
Druh J_u
Passo Articolo o O = Utensile
Paso Referencia d y f e e 2 8 8 ; Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 3§ £ & ¢ Drzak
[Gfin]
27 5LI R-V-NPT27 5 0,8 4,65 . . .NVR 10.-5L
18 5LI R-V-NPT18 5 1,0 4,65 ° °
14 5L1 R-V-NPT14 5 1,1 4,65 o o
P o °
M ° o
K
N
S o)
H
;gg:sigig:;i’:;:%\; in mm o filetti/pollice o= Di‘spon‘ibile a stock, salvo vendila.‘(veriﬁcare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 _46 Vechny rozméry v mm nebo stoupénf v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 46

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Filettatura tubi conica passo fine
ARNO® Rosca de tubo conica paso fino NPTF
WERKZEUGE

Konicky trubkovy zavit s jemnym stoupanim

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vnéj$i zavitovani
o BV Y
¥
Esecuzione ik
Tlpo Standard Versione Destra in figura
D ruh Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g »© 2 L 8 & Portaherramientas
é\ stoupani Oznadeni 2 3 2 £ & ¢ Drzak
[G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
11 27 11E R/L-V-NPTF27 6,35 0,7 08 NL 8-2 R/L
18 11E R/L-V-NPTF18 635 08 1,0
14 11E R/L-V-NPTF14 635 08 1,0
16 27 16E R/L-V-NPTF27 952 0,7 08 . . AL..-3 R/L
18 16E R/L-V-NPTF18 952 08 1,0 . .
14 16E R/L-V-NPTF14 9,62 0,9 1,2 . .
11,5 16E R/L-V-NPTF11,5 9,52 1,1 1,5 . .
8 16E R/L-V-NPTF 8 952 1,3 1,8 ° .
P [ ]
M o [
K O o
N
S ] o
H
;’:gaesl?a :ig:;i(’sn;:%‘; in mm o filetti/pollice o= Di‘spon.ibile a stock, salvo vendila.‘(veriﬁcare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 47 Vgechny rozméry v mm nebo stoupénf v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 47

Pfimo ze skladu, s vyhradou pfedchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



ARNO°®

Filettatura tubi conica passo fine
Rosca de tubo conica paso fino
Kénicky trubkovy zavit s jemnym stoupanim

NPTF

Filettatura interna / Roscado de interiores / Vnitini zavitovani
4
i
Esecuzione
Tipo Standard Versione Detra in
Druh Representada ejoeucion a deroahas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Articolo o © E Utensile
Paso Referencia d X y g =© 2 L 8 & Portaherramientas
stoupani Oznadeni 3 2 5 £ & 9 Drzak
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
11 27 111 R/L-V-NPTF27 6,35 0,7 0,8 NVR..-2 R/L
18 111 R/L-V-NPTF18 6,35 0,8 1,0 .
14 111 R/L-V-NPTF14 6,35 0,8 1,0 .
16 27 161 R/L-V-NPTF27 9,52 0,7 0,8 . . AVR..-3 R/L
18 161 R/L-V-NPTF18 9,52 0,8 1,0 0 + NVR..-3 R/L
14 161 R/L-V-NPTF14 9,52 0,9 1,2 .
11,5 161 R/L-V-NPTF11,5 9,52 1,1 1,5 . .
8 161 R/L-V-NPTF 8 952 1,3 1,8 . °
P °
M ° °
K o o
N
S o o
H
d
Esecuzione %\ 59 (
Tipo MINI-3 g%) 1 B )
Druh ] JJ
Passo Articolo o © g Utensile
Paso Referencia d y f g © 2 QR 8 o Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 5 £ & 9 Drzak
[G/in]
10 27 6l R-V-NPT27 6 0,8 5,3 .NVR 1..-6.0
18 6l R-V-NPT18 6 1,0 53
14 6l R-V-NPT14 6 1,1 53
P
M
K
N
S
H
]
Esecuzione Ve PN (
Tipo MINI-2 ¥/ el )
Druh J_u
Passo Articolo o © Z Utensile
Paso Referencia d y f e e 2 & 8 ; Portaherramientas
stoupani Oznadeni 2 2 5 £ & ¢ Drzak
[G/in]
27 5L1 R-V-NPT27 5 0,8 4,65 .NVR 10.-5L
18 5LI R-V-NPT18 5 1,0 4,65
14 5L1 R-V-NPT14 5 1,1 4,65
P
M
K
N
S
H
;gg:sigig:;i’:;:%\; in mm o filetti/pollice o= Di‘spon‘ibile a stock, salvo vendila.‘(veriﬁcare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4_48 Vaechny rozméry v mm nebo stoupéni v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 448

Pfimo ze skladu, s vyhradou predchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



- Filettatura pg
ARNO Rosca PG DIN 40430
WERKZEUGE ZéVlt Pg

— Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vnéjsi zavitovani
80
R 0.107 P Y
Esecuzione ik
Tlpo Standard Versione Destra in figura
D I’uh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Kurzzeichen Articolo o O E Utensile
Paso Rosca tipo Referencia d X y e 2 8 8 8 o Portaherramientas
stoupani Abréviation Oznaceni = 5 5 § % e Drzak
[G/in] R{L R|L R|L R|L R|L R]|L
11 20 PG 7 11E R/L-V-PG20 6,35 08 09 . . NL 8-2 R/L
18 PG 9/11/13,5/16 11E R/L-V-PG18 635 08 1,0 .
16 PG 21/29/36/42/48 11E R/L-V-PG16 6,35 0,9 1,1 . .
16 20 PG 7 16E R/L-V-PG20 952 08 09 N . . AL..-3 R/L
18 PG 9/11/13,5/16 16E R/L-V-PG18 952 08 1,0 . . . .
16 PG 21/29/36/42/48 16E R/L-V-PG16 9,52 0,9 1,1 ° °
P o °
M (] ° (¢)
K o o e
N [
S o o
H
'_ll'_uge |</9 dime;zioni sono in mm o filetti/pollice * = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 49 Vgecifwya(szz:rylv fnsme:eg;zloupém' " palcch Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 49

Pfimo ze skladu, s vyhradou pfedchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



Filettatura pg

®
ARNO Rosca PG DIN 40430
WERKZEUGE -
Zavit Pg
— Filettatura interna / Roscado de interiores / Vnitini zavitovani
80
R 0.107 P
Esecuzione
Tlpo Standard Versione Destra in figura
Druh Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni
Passo Kurzzeichen Articolo o O E Utensile
Paso Rosca tipo Referencia d X y e 2 B 8 8 o Portaherramientas
stoupani Abréviation Oznaceni = 5 5 § & 2 Drzék
[G/in] R|L R|L R|L R|L R|L R|L
11 18 PG 9/11/13,5/16 111 R/L-V-PG18 6,35 08 1,0 0 0 0 NVR..-2 R/L
16 PG 21/29/36/42/48 111 R/L-V-PG16 6,35 09 1,1
16 18 PG 9/11/13,5/16 16l R/L-V-PG18 9,52 0,8 1,0 . AVR..-3 R/L
16 PG 21/29/36/42/48 161 R/L-V-PG16 952 08 1,1 . . . + NVR..-3 R/L
P ° °
M ° ° o
K (@) o e
N °
S O o
H
d
Esecuzione % o) { ¢
Tipo MINI-3 g%/ S ) )
Druh ,
Passo Kurzzeichen Articolo o O E Utensile
Paso Rosca tipo Referencia d y f 2 2 2 8 8 & Portaherramientas
stoupani  Abréviation Oznageni 2 2 § £ & ¢ Drzak
[G/in]
10 20 PG 7 61 R-V-PG20 6 08 53 .NVR 1..-6.0
18 PG 9/11/13,5/16 6l R-V-PG18 6 09 53
P o °
M ° o
K
N
S o)
H
T
Esecuzione <§> =3 (
Tipo MINI-2 4 - K= )
Druh J_u
Passo Kurzzeichen Articolo o O E Utensile
Paso Rosca tipo Referencia d y f 2 2 2 8 8 & Portaherramientas
stoupani  Abréviation Oznadeni 2 2 £ £ & 9 Drzak
[G/in]
20 PG 7 5LI R-V-PG20 5 0,8 4,65 .NVR 10.-5L
18 PG 9/11/13,5/16 5LI R-V-PG18 5 0,9 4,65
P o )
M ° o
K
N
S o
H
';'_u:jte |? dime;zioni sono in mm o filetti/pollice * = Disponibile a stock, salvo vendita. (verificare per altre tipologie disponibili su richiesta)
4 . 50 vge ciiyfszr’:;ylv fnsmegeg;nsqtoupan( v palcich Disponible en stock ( otras referencias bajo pedido). 4 . 50

Pfimo ze skladu, s vyhradou pfedchoziho prodeje (ostatni polozky k dispozici na vyzadani).



ARNO°®

Utensile
Portaherramientas
Drzak

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vnéj$i zavitovani

N

T

Esecuzione
Tipo Standard
Druh
4 A \ -
L
z Versione Destra in figura
Representada ejecucion a derechas
' Znazornéno pravostranné provedeni
Utensile / Portaherramientas / Drzék
Articolo
Referencia h=hi=b f I1 I2
é\ Oznaceni
11 NL 8-2 R/L 8 11 136,4 17,5
16 NL 12-3 R/L 12 16 83,2 22,0
AL 16-3 R/L 16 16 100,0 20,5
AL 20-3 R/L* 20 20 128,6 30,0
AL 25-3 R/L* 25 25 153,6 30,0
AL 32-3 R/L* 32 32 173,6 30,0
22 AL 25-4 R/L* 25 25 155,7 36,0
AL 32-4 R/L* 32 32 175,7 36,0
AL 40-4 R/L* 40 40 205,7 36,0
27 AL 32-5 R/L* 32 32 176,6 40,0
AL 40-5 R/L* 40 40 206,6 40,0
AL 50-5 R/L* 50 50 256,6 40,0
* Questo utensile e disponibile anche in versione con Staffa supplementare di serraggio (Codice di ordinazione: AL...R/L -C)
Portaherramientas disponible como estandar con brida superior adicional (referencia: AL R/L — C)
Tento drzak je také dostupny jako standardni drzék s pfidavnou homi upinkou (objednaci kod: AL... R/IL-C )
NOTA: NOTA: INFORMACE:

Gli utensili sono forniti con un angolo di elica di 1,5°.
Per supporti con altri angoli di elica vedere pagina 4.62
Questi supporti vanno ordinati separatamente.
Utensili identificati con "N.." vengono forniti senza
supporto.

Los portaherramientas se suministran con un angulo de
hélice de 1.5°.

Para mas tamarios de angulos de hélice ver pagina 4.53
Se piden por separado. Los portaherramientas con disefo
“N” se suministran sin base

Ricambi / Recambios / Nahradni dily

Drzéky jsou dodavany s Ghly stoupani 1,5°.

Ostatni thly stoupéni viz s. 4.53.

Museji se objednévat zvlast.

Drzéky oznacené N..” jsou dodavany bez podlozky.

Vite di bloccaggio Vite + bussola per supporto Chiave Supporto

Tornillo Tornillo y arandela Llave Base
é\ Upinaci Sroub Sroub + tésnici krouzek k podlozce Kli¢ Podlozka

R L
11 SN2T - KS 1751 - -
16 SA3T SY3T KS 2510 YE3 YI3
22 SA4T SY4T KS 2520 YE4 Yi4
27 SN5TM SY5T KS 2525 YE5 YI5
Tutte le dimensioni sono in mm
4 i 5 1 Dimensions in mm 4 . 5 1

Vsechny rozméry v mm



Utensile
®
ARN 0 Portaherramientas
WERKZEUGE v,
Drzak

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / Vnéj$i zavitovani

e

Esecuzione
Tipo U
Druh
<y
“— 4 o
2 Versione Destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Utensile / Portaherramientas / Drzak
Articolo
Referencia h=hi=b f l1 I2
Oznaceni
22U AL 32-4UR/L 32 32 178,4 38
AL 40-4UR/L 40 40 208,4 38
27U AL 32-5UR/L 32 32 179,1 40
AL 40-5UR/L 40 40 209,1 40
AL 50-5UR/L 50 50 259,1 40
NOTA: NOTA: INFORMACE:
Gli utensili sono forniti con un angolo di elica di 1,5°. Los portaherramientas se suministran con un angulo de hélice Drzaky jsou dodavany s hly stoupani 1,5°.
Per supporti con altri angoli di elica vedere pagina 4.62 de 1.5°. Para mas tamafios de dngulos de hélice ver pagina Ostatni thly stoupéni viz s. 4.53.
Questi supporti vanno ordinati separatamente. 4.53 Se piden por separado. Museji se objednavat zvlast.
Utensili identificati con "N.." vengono forniti senza Drzéky oznagené ,N..“ jsou dodavany bez podlozky.
supporto.
Ricambi / Recambios / Néahradni dily
Vite di bloccaggio Vite + bussola per supporto Chiave Supporto
Tornillo Tornillo y arandela Llave Base
Upinaci Sroub Sroub + tésnici krouzek k podlozce Kli¢ Podlozka
R L
22U SAAT SY4AT KS 2520 YE4U YI4U
27 U SA5T SY5T KS 2525 YE5U YI5U

Tutte le dimensioni sono in mm
4 5 2 Dimensions in mm
. Vsechny rozméry v mm

4.52



Utensile
®
ARN 0 Portaherramientas
WERKZEUGE v,
Drzak

Filettatura esterna / Roscado de exteriores / ngji zavitovani

Esecuzione ) 3
Tipo ' < 2 ©
Druh %

<S> Versione Destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni

Utensile / Portaherramientas / Drzak

Articolo
Referencia h=hi=b f a b1 c c1 r [§ l2
Oznaceni

11V NL 8-2V R/L 8 10 7 4,83 12,5 11,5 1 60 14
NL 10-2V R/L 10 10 7 6,83 12,5 11,5 1 70 14
NL 12-2V R/L 12 12 7 8,83 14,5 11,5 3 80 14
NL 16-2V R/L 16 16 7 12,83 14,5 11,5 3 100 14

16V NL 16-3V R/L 16 16 7 12,40 14,5 11,5 3 100 25
NL 20-3V R/L 20 20 7 16,40 16,5 11,5 3 125 30
NL 25-3V R/L 25 25 7 21,40 16,5 11,5 5 150 30
NL 32-3V R/L 32 32 7 28,40 16,5 11,5 5 170 30
NL 40-3V R/L 40 40 7 36,40 16,5 11,5 5 200 30

22V NL 25-4V R/L 25 25 12 20,20 16,5 11,5 5 150 30
NL 32-4V R/L 32 32 12 27,20 16,5 11,5 5 170 30
NL 40-4V R/L 40 40 12 35,20 16,5 11,5 5 200 30

E
| o Versione Destra in figura

- e Representada ejecucion a derechas
Znézornéno pravostranné provedeni

Utensile / Portaherramientas / Drzak

Articolo
Referencia h=hi=b b1 f 1 l2
Oznadeni

27V NL 32-5V- 6 R/L 32 25,5 32,0 170 40
NL 32-5V- 8 R/L 32 25,5 34,1 170 40
NL 32-5V-10 R/L 32 25,5 35,8 170 40
NL 40-5V- 6 R/L 40 33,5 40,0 200 40
NL 40-5V- 8 R/L 40 33,5 42,1 200 40
NL 40-5V-10 R/L 40 33,5 43,8 200 40
NOTA: NOTA: INFORMACE:
Questi utensili sono forniti per angoli di elica di 1,5°. Los portaherramientas se suministran con un angulo de hélice Drzaky jsou dodavany s thly stoupani 1,5°.
de 1.5°

Ricambi / Recambios / Nahradni dily

Vite di bloccaggio Chiave
é\ Tornillo Llave

Upinaci $roub Kli¢
1V SN2T KS 1751
16V SN3T KS 2510
22V SN4T KS 2520
27V SN6T KS 2525

Tutte le dimensioni sono in mm

453 4.53



ARNO°

Utensile
Portaherramientas
Drzak

Filettatura interna / Roscado de interiores / \nitini zavitovani

%y >
- ?ﬂ% 'E\_ X
Esecuzione 9 @7 |
Tipo Standard I P
Druh
O YA
) 5 0
NV
Versione Destra in figura
Representada ejecucion a derechas
| Znézoréno pravostranné provedeni
Utensile / Portaherramientas / Drzak =
Articolo min. ingresso - @
Referencia d d1 f h I 3 @ de taladrado min.
é\ Oznaceni min. @ otvoru
11 NVR 10-2 R/L 20 10,0 7.3 18,0 180 25 13
NVR 13-2 R/L 20 13,0 8,9 18,0 180 32 16
16 NVR 13-3 R/L 20 12,7 10,3 18,0 180 32 17
NVR 16-3 R/L 20 16,0 11,5 18,0 180 40 20
NVR 16D-3 R/L 16 16,0 11,3 15,2 150 32 20
AVR 20-3 R/L* 20 20,0 13,4 18,0 180 40 24
AVR 25-3 RI/L* 32 25,0 16,3 29,0 250 60 29
AVR 25D-3 R/L* 25 24,6 16,1 22,6 200 45 29
AVR 32-3 RI/L* 32 32,0 19,6 29,0 250 60 36
AVR 40-3 R/L* 40 40,0 23,8 36,0 300 60 44
22 NVR 20-4 R/L 20 20,0 15,6 18,0 180 50 27
AVR 25-4 R/L* 32 25,0 17,4 29,0 250 60 32
AVR 25D-4 R/L* 25 24,6 17,2 22,6 200 45 32
AVR 32-4 R/L* 32 32,0 21,5 29,0 250 60 39
AVR 40-4 R/L* 40 40,0 25,8 36,0 300 60 47
27 AVR 32-5 R/L* 32 32,0 22,4 29,0 250 60 40
AVR 40-5 RI/L* 40 40,0 26,4 36,0 300 60 48
AVR 50-5 RI/L* 50 50,0 31,4 45,0 350 75 58
AVR 60-5 R/L* 60 60,0 36,4 54,0 400 75 69

* Questo utensile & disponibile anche in versione con Staffa supplementare di serraggio (Codice di ordinazione: AL...R/L -C)

Portaherramientas disponible como estandar con brida superior adicional (referencia: AL R/L — C)
Tento drzak je také dostupny jako standardni drzék s pfidavnou horni upinkou (objednaci kéd: AL... R/L-C )

NOTA:

Gli utensili sono forniti con un angolo di elica di 1,5°.
Per supporti con altri angoli di elica vedere pagina 4.62

Questi supporti vanno ordinati separatamente.

Utensili identificati con "N.." vengono forniti senza

supporto.

NOTA:

Los portaherramientas se suministran con un angulo de
hélice de 1.5°.

Para mds tamafios de dngulos de hélice ver pagina 4.53
Se piden por separado. Los portaherramientas con diseno
“N” se suministran sin base

Ricambi / Recambios / Nahradni dily

INFORMACE:

Drzaky jsou dodavany s uhly stoupani 1,5°.

Ostatni thly stoupani viz s. 4.53.

Museji se objednavat zvlast.

Drzaky oznacené ,N..“ jsou dodavany bez podiozky.

Vite di bloccaggio Vite + bussola per supporto Chiave Supporto
é\ Tornillo Tornillo y arandela Llave Base

Upinaci Sroub Sroub + tésnici krouzek k podlozce Kli¢ Podlozka

R L

1 SN2T - KS 1751 - -
16 © SA3T SY3T KS 2510 YI3 YE3
22@ SA4T SY4AT KS 2520 Y14 YE4
27 SA5T SY5T KS 2525 YI5 YE5

@ NVR 16-3 R/L necessita della vite SN3T.
@ NVR 20-4 R/L necessita della vite SN4T.

© NVR 16-3 R/L necesario tornillo de amarre SN3T.
@ NVR 20-4 R/L necesario tornillo de amarre SNA4T.

@ NVR 16-3 R/IL vyzaduje upinaci Sroub SN3T.
@ NVR 20-4 R/IL vyzaduje upinaci Sroub SN4T.

4.54

Tutte le dimensioni sono in mm
Dimensions in mm
Vsechny rozméry v mm

4.54



Utensile

Portaherramientas
WERKZEUGE vz
Drzak
Filettatura interna / Roscado de interiores / Vnitini zavitovani
S
=) i
D N . ° <
. |
Esecuzione >
Tipo Standard
Druh
Utensile con stelo in Metallo duro
Portaherramientas con mango de metal ( £
duro T ﬁ\iii
Drzék s nasadou z tvrdokovu “ 4 Vi
Versione Destra in figura
Representada ejecucion a derechas
. i .. I Znazornéno pravostranné provedeni
Utensile / Portaherramientas / Drzak
Articolo min. ingresso - @
Referencia d f h I l2 @ de taladrado min.
Oznaceni min. @ otvoru
11 CNVRC10-2 R/L 10 7,3 9,5 150 19 13
CNVRC12-2 R/L 12 8,3 11,7 180 25 15
16 CNVRC 16-3 R/L 16 11,5 15,6 200 27 20
CAVRC 20-3 R/L 20 13,4 19,5 250 35 24
NOTA: NOTA: INFORMACE:

Gli utensili sono forniti con un angolo di elica di 1,5°.
Per supporti con altri angoli di elica vedere pagina 4.62
Questi supporti vanno ordinati separatamente.
Utensili identificati con "N.." vengono forniti senza
supporto.

Ricambi / Recambios / Nahradni dily

Los portaherramientas se suministran con un angulo de
hélice de 1.5°.

Para mds tamarfios de dngulos de hélice ver pagina 4.53
Se piden por separado. Los portaherramientas con diseno
“N” se suministran sin base

Drzaky jsou dodavany s uhly stoupani 1,5°.

Ostatni thly stoupani viz s. 4.53.

Museji se objednavat zvlast.

Drzaky oznacené ,N..“ jsou dodavany bez podiozky.

Vite di bloccaggio Vite + bussola per supporto Chiave Supporto
Tornillo Tornillo y arandela Llave Base
Upinaci $roub Sroub + tésnici krouzek k podlozce Kli¢ Podlozka
R L
11 SN2T - KS 1751 - -
16 © SA3T - KS 2510 - -
16 SA3T SY3T KS 2510 YI3 YE3

@ Ricambi solo per utensile CNVRC 16-3 R/L.

© Recambios para portaherramientas CNVRC 16-3 R/L.

@ Nahradni soudasti k drzaku CNVRC 16-3 R/L.

Klemnmvorrichtung

D)

NOTA:

Utensili con stelo in metallo duro vanno utilizzato nei casi
in cui é richiesta maggiore precisione o quando lo stelo
utensile sporge oltre ad un rapporto | : D superiorea 3 : 1.
La sporgenza va comunque sempre ridotta al minimo per
evitare possibilita di vibrazioni. La parte nel portautensile
deve sempre essere minimo 3 volte il diametro dello stelo.

3xD

NOTA:

Los portaherramientas con mango de metal duro se pueden
utilizar cuando se requiere una precision extra o cuando la lon-
gitud o el diametro de la barra excede de 3:1.

El voladizo deberia de ser lo mas pequerio posible para preve-
nir vibraciones. La longitud minima del amarre deberia de ser 3
veces el diametro del mango

INFORMACE:

Drzaky s karbidovymi nasadami je tfeba pouzit, pokud se vyzaduje vyji-
mecna pfesnost nebo pokud pomér délky tyce a praméru tyce presa-
huje 3. Pfesah tohoto poméru by mél byt pokud mozno co nejmensi,
aby se vyloucila moznost vibraci. Minimalni délka drzaku v upinadle by
méla 3x presahovat primér ty¢e nasady.

Tutte le dimensioni sono in mm

Dimensions in mm
Vsechny rozméry v mm

4.55

4.55



Utensile
®
ARN 0 Portaherramientas
WERKZEUGE v,
Drzak

Filettatura interna / Roscado de interiores / \nitini zavitovani

1
i
¥

Esecuzione

Tipo U L
Druh
- Q ¢
—5/ —
= g'), ) U
Versione Destra in figura

i Representada ejecucion a derechas
1 Znazornéno pravostranné provedeni

Utensile / Portaherramientas / Drzak

Articolo min. ingresso - @
Referencia d di f h I1 l2 O de taladrado min.
Oznaceni min. @ otvoru
22U AVR 32-4U R/L 32 32 25,5 29 250 60 42
AVR 40-4U R/L 40 40 29,5 36 300 60 51
27U NVR 32-5U R/L 32 32 24,7 29 250 60 42
AVR 40-5U R/L 40 40 29,4 36 300 60 53
AVR 50-5U R/L 50 50 34,3 45 350 75 63
AVR 60-5U R/L 60 60 39,3 54 400 75 74
NOTA: NOTA: INFORMACE:
Gli utensili sono forniti con un angolo di elica di 1,5°. Los portaherramientas se suministran con un angulo de Drzaky jsou dodavany s uhly stoupani 1,5°.
Per supporti con altri angoli di elica vedere pagina 4.62 hélice de 1.5°. Drzaky oznacené ,N..“ jsou dodavany bez podiozky.
Questi supporti vanno ordinati separatamente. Los portaherramientas con disefio “N” se suministran sin
Utensili identificati con "N.." vengono forniti senza base

supporto.

Ricambi / Recambios / Nahradni dily

Vite di bloccaggio Vite + bussola per supporto Chiave Supporto
é\ Tornillo Tornillo y arandela Llave Base
Upinaci $roub Sroub + tésnici krouzek k podlozce Kli¢ Podlozka
R L
22U SAAT SYAT KS 2520 Yl4U YE4U
27U SA5T SY5T KS 2525 YI5U YE5U

Tutte le dimensioni sono in mm

4.56 4.56



Utensile
®
ARN 0 Portaherramientas
WERKZEUGE v,
Drzak

Filettatura interna / Roscado de interiores / Vnitini zavitovani

_=e

Tipo Vv
Druh

()

<>

/>/'\

L

Versione Destra in figura
Representada ejecucion a derechas
4 Znazornéno pravostranné provedeni

—]

Utensile / Portaherramientas / Drzak

Articolo min. ingresso - @
Referencia d f h w I1 O de taladrado min.
Oznaceni min. @ otvoru
27V NVR 40-5V R/L 40 28,4 36 6,5 300 80

NVR 50-5V R/L 50 33,4 45 6,5 350 90
NVR 60-5V_R/L 60 38,0 54 6,5 400 100

NOTA: NOTA: INFORMATION:

Questi utensili sono forniti per angoli di elica di 1,5°. Los portaherramientas se suministran con un angulo de Drzaky jsou dodavéany s Uhly stoupani 1,5°

hélice de 1.5°.

Ricambi / Recambios / Nahradni dily

Vite di bloccaggio Chiave
Tornillo Llave
Upinaci Sroub Kli¢

27V SN6T KS 2520

Tutte le dimensioni sono in mm

4 i 57 Dimensions in mm 4 . 57

Vsechny rozméry v mm



Utensile

®
ARN 0 Portaherramientas
WERKZEUGE v,
Drzak

Filettatura interna / Roscado de interiores / \nitini zavitovani

©
)
= O &) =
Esecuzione A
Tipo MINI-3 d
Druh s
1
Versione Destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Utensile / Portaherramientas / Drzak
Articolo min. ingresso - @
Referencia d d1 h I 3 @ de taladrado min.
Oznaceni min. @ otvoru
10 SNVR/L 12U-6,0 12 8 11,4 82 16 10
BNVR/L 10S-6,0 10 8 9,4 89 22 10
BNVR/L 10M-6,0 10 8 9,4 98 31 10
BNVR/L 10L-6,0 10 8 9,4 110 43 10
NOTA: NOTA:

Utensile con Articolo "B...." hanno un nucleo in metal-
lo duro per ridurre le vibrazioni..

Los portaherramientas con disefio “B” se suministran con
ntcleo de metal duro para evitar vibraciones.

Drzék oznaceny ,B“ se dodava s jadrem z tvrdokovu, aby se minimali-
zovaly vibrace.

Portainserto registrabile

Portaherramientas ajustable
Prestavitelny drzak

Utensile / Portaherramientas / Drzak

Versione Destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni

Articolo Bussola Articolo Utensile min. ingresso - @
Referencia del casquillo Referencia del portaherramientas  d di h l1 l2 @ de taladrado min.
Oznacené pouzdro Oznadeny drzak min. @ otvoru

10 SV 16-8.0 BNVR 8.0T-6.0 16 8 15,6 100 8-56 10

Ricambi / Recambios / Nahradni dily

Per la bussola / Casquillo / pro pouzdro

Per lo stelo / Portaherramientas / pro drzak
Vite di bloccaggio Chiave Vite di bloccaggio Chiave
Tornillo Llave Tornillo Llave
Upinaci Sroub Kli¢ Upinaci Sroub Kli¢
10 SN6MT KS 1886 S$4.0 KP 3421
TL!tte le dimgnsioni sono in mm
4- 58 Dimensions in mm 4 . 58

Vsechny rozméry v mm



ARNO°®

Utensile
Portaherramientas
Drzak

Filettatura interna / Roscado de interiores / Vnitini zavitovani

°
)
. < © 5> | =
Esecuzione
Tipo MINI-2 d
Druh =
2
:
Versione Destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Utensile / Portaherramientas / Drzak
Articolo min. ingresso - @
Referencia d d1 h I l2 @ de taladrado min.
Oznaceni min. @ otvoru
SNVR 10U-5L 10 6,2 9,4 81 16 8
BNVR 10S-5L 10 6,2 9,4 87 22 8
BNVR 10M-5L 10 6,2 9,4 97 31 8
BNVR 10L-5L 10 6,2 9,4 109 43 8
NOTA: NOTA: INFORMACE:

Utensile con Articolo "B...." hanno un nucleo in metallo

duro per ridurre le vibrazioni.

Los portaherramientas con disefio “B” se suministran con
ntcleo de metal duro para evitar vibraciones.

Drzak oznaceny ,B“ se dodava s jadrem z tvrdokovu, aby se minimali-
zovaly vibrace.

o
< —2 000
1
Portainserto registrabile 5
Portaherramientas ajustable
Prestavitelny drzak |
Versione Destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Utensile / Portaherramientas / Drzak
Articolo Bussola Articolo Utensile min. ingresso - @
Referencia del casquillo Referencia del portaherramientas  d di h l1 l2 @ de taladrado min|
Oznacené pouzdro Oznaceni porte-outil min. @ otvoru
SV _16-6.2 BNVR 6.2T-5L 16 6,2 15,6 100 8-44 8
Ricambi / Recambios / Nahradni dily
Per lo stelo / Portaherramientas / pro drzak Per la bussola / Casquillo / pro pouzdro
Vite di bloccaggio Chiave Vite di bloccaggio Chiave
Tornillo Llave Tornillo Llave
Upinaci Sroub Kli¢ Upinaci Sroub Kli¢
SN5LT KS 2505 S4.0 KP 3421
TL!tte le dimgnsioni sono in mm
4- 59 Dimensions in mm 4 . 59

Vsechny rozméry v mm



Utensile

Portaherramientas
WERKZEUGE vz
Drzak
Filettatura interna ed esterna / Roscado de exteriores e inte-
riores / Vngjsi a vnitini zavitovani
l1 h
Esecuzione Utensile quadro mini _ o
Tipo MINIATURA ON—1
Provedeni minidrzaku
c° \/
Utensile mini a stelo quadro
Miniatura cuadrada con mango cuadrado
Minidrzak se étvercovou nasadou
Versione Destra in figura
Representada ejecucion a derechas
Znazornéno pravostranné provedeni
Utensile / Portaherramientas / Drzak
Articolo
Referencia b=h f I
Oznaceni
11 OV 8-2 R/L 8 12 100
OV 10-2 R/L 10 14 100
1
l2
5 d
- N ———————
Utensile Mini a stelo cilidrico A ;@}"
Miniatura cuadrada con mango cilindrico
Minidrzak s valcovou nasadou
2 o
Utensile / Portaherramientas / Drzak
Versione Destra in figura
g’e‘f‘ec;':da g g . | | etz ravostand v
1 1 2
Oznaceni
11 OVR 12-2 R/L 12 10 7,4 100 25
OVR 15-2 R/L 15 13 8,9 100 32
NOTA: NOTA: INFORMACE:

Utensili Mini a stelo quadro e cilindrico sono studiati
per un utilizzo su torni a fantina mobile per l'industria
di precisione. Possono venire utilizzati sia per filettatu-
ra estena che interna.

Los portaherramientas cuadrados y cilindricos estan di-
sefiados para utilizarlos en tornos automaticos para la
industria dptica u otro tipo de industria donde se requiere
precision. También se pueden utilizar tanto para el meca-
nizado a interiores como a exteriores.

Miniaturni ¢tvercové a kulaté drzaky jsou oznaCovény k pouziti na
automatickych soustruzich v optickych a jinych pfesnych vyrobéach.

[Filetto ER EL IR L Rosca ER EL IR L Zavit ER EL IR IL
Inserto ER EL IR IL placa ER EL IR [/ Desticka ER EL IR IL
Mini utensile L R R L Phtas mini L R R L Minidrzak L R R L

E = Esterno / | = Interno / R = Destro / L = Sinistro
Utensili sono forniti con angolo elica 0,5°.

E=exterior / |=interior / R=a derechas / L=a izquierdas
Los portaherramientas se suministran con un angulo de
hélice de 0.5°.

Ricambi / Recambios / Nahradni dily

E = vngjsi / | = vnitfni / R = pravostranny / L = levostranny
Uhly stoupani 0,5°.

Vite di bloccaggio Chiave
Tornillo Llave
Upinaci Sroub Kli¢
11 SN2T KS 1751
TL!tte le dim(_-.\nsioni sono in mm
4 i 60 Dimensions in mm 4 . 60

Vsechny rozméry v mm




WERKZEUGE

Supporti per portainserti

BASES PARA LOS PORTAHERRAMIENTAS

Podlozka pro drzak

L'angolo di spoglia inferiore del lato
inserto dipende dall'angolo d'elica del
filetto.

L'angolo d'elica del filetto e I'angolo di
inclinazione dell'inserto devono per quan-
to possibile corrispondere in modo da
produrre un profilo accurato ed evitare
usure eccessive differenziate sui lati. La
correzione di tali dettagli assicura una
ottimizzata vita inserto.

|\\|\|\\|\

L'angolo d'elica del filetto e la richiesta
inclinazione della sede inserto possono
essere calcolati con la seguente formula:

El angulo de inclinacion de la placa depende
del angulo de la hélice.

El angulo de la hélice y el angulo de inclina-
cion deben coincidir lo maximo posible, para
poder generar un roscado con seguridad y
evitar el excesivo desgaste de incidencia de
uno de los flancos. Una correcta aplicacion
garantiza una dptima vida util de la herra-
mienta.

Errato
Incorrecto
Nespravné

Gli angoli di spoglia inferiore non
corrispondono se I'angolo di
inclinazione dell'inserto A = 0°.

El angulo de incidencia y el angulo
de inclinacion son desiguales si el
angulo de inclinacion es .=0°.

Uhel &ela a Ghel hbetu noze se neshodu,
pokud smérovy Ghel A = 0°

El angulo de la hélice de la rosca y el angu-
lo de inclinacion requerido por la rosca se
pueden calcular mediante la siguiente for-
mula:

Uhel hibetu v boéni roving profilu zavitu zavisi na
Ghlu stoupéni. Uhel stoupani a smérovy thel by mély
byt pokud mozno shodné, aby vznikl pfesny tvar zavi-
tu a aby se zamezilo pfilisnému bocnimu opotfebeni
na jedné strané. Spravnym pouzitim se zajisti opti-
malni Zivotnost nastroje.

Corretto
Correcto
Spravné

>

Gli angoli di spoglia inferiore corrispon-
dono se I'angolo di inclinazione inserto
() e I'angolo d'elica (¢ ) sono uguali.

El angulo de incidencia y el angulo de incli-
nacion son iguales, si el 4ngulo de inclinaci-
on y el angulo de hélice son idénticos.

Uhel &ela a Ghel hibetu noze jsou shodné, kdyz se
shoduji smérovy Uhel (¢) a Uhel stoupani.

Uhel stoupani zavitu a pozadovany Ghel sméru Ize
vypocitat podle nasledujiciho vzorce:

tan A =
d2 X T
A = Angolo di inclinazione / dangulo de inclinacion / smérovy Ghe

d, = Diametro nominale filetto / didmetro nominal / stfedni primér

p

Gli utensili vengono costruiti con A = 1,5°
di inclinazione sede inserto..

| supporti montati sugli utensili standard
forniti sono piani, senza inclinazione. E'
molto importante che il supporto sia cor-
retto se I'angolo di elica risulta superiore
a1t°.

L'altezza del tagliente rimarra costante
anche sostituendo supporti di diversa
inclinazione.).

= Passo / Paso / stoupani

Los portaherramientas se suministran con
un angulo de inclinacion de 1,5°.

Las bases que se montan en los portahe-
rramientas estan rectificados paralelos a
0°. En el caso de que el angulo de hélice
difiera en mas de un grado del angulo de
inclinacion se deberda cambiar a la base
adecuada.

La altura al centro debera permanecer
siempre constante (independientemente
de la base que se haya elegido).

Drzéky jsou dodavany s Uhly stoupéni 1,5°.
Podlozky nasazené na nase drzaky jsou zabrousené
v rovnobézné roviné v Uhlu 0°. NejdUleZitéjsi je, Ze
podlozky jsou upravovany, pokud jsou zmény Ghlu
stoupani vétsi nez 1°. Vyska stfedu bude vzdy kon-
stantni (nezavisi na vybéru podlozky).

4.61

4.61



Supporti per portainserti
A I\I 0 ®
R BASES PARA LOS PORTAHERRAMIENTAS
WERKZEUGE

Podlozka pro drzak

Diagramma angolo d'elica / Diagrama del angulo de la hélice / Diagram uhl( stoupani

100 6 5 4° 3 h=2° it
A ?
oL 1 2,25
£8F
'§ 3 §_ Filetto Destro- Utensile Destro 10 2,50
o lg x Rosca a derechas — '
g 2 Portaheramientas a derechas 9
[ § Pravostranny zévit - pravostranny drzak 3,00
235 8
285 3,50
o3 7
£ 3 4,00
§< 6 4,50
< 5 5,00
Filetto sinistro - Utensile sinistro 4 s,gg
Rosca a izquierdas — ’
Portaherramientas a izquierdas 3 9,00
Levostranny zvit - levostranny drzak = 11,00 _
§ 2 14,00 §
- 3 18,00 2
s 4 24,00 @
SE 8T
“\(Y Ep 100 150 200 ? li? -
1 24,00
&2 Di nominale / Didmetro nominal / sitedni primér oo
Filetto Destro- Utensile Destro 3 wh
Rosca a derechas —
Portaherramientas a derechas 4
@ 9 Pravostranny zavit - pravostranny drzak
S 5
33
gg - 6
£5
g8 7
852
e3¢ g
oflw
€T o I N 9
0 c g Filetto sinistro - Utensile sinistro
E z Z Rosca a izquierdas — 10
E g e Ponaherrgmigntasa&qufe@gs
E 3 g Levostranny zavit - levostranny drzak 1
Y
3°  -2,5° A=-2° h=-1°
Supporti / Bases / Podlozky
Filettatura esterna Utensile Angolo d'elica / Angulo de hélice / Uhel stoupani
Roscado de exteriores  Portaherramientas
Vnéjsi zavitovani Drzék 4,5° 3,5° 2,5° 1,5° 0,5° 0° -0,5° -1,5°
16 R YE 3-3P YE3-2P YE3-1P YE3 YES3-1 N YE 3-1,5N YE3-2N YE3-3N
L Yl 3-3P Yl 3-2P Yl 3-1P Yl 3 Yl 3-1N Yl 3-1,5N Yl 3-2N
22 R YE4-3P YE4-2P YE4-1P YE4 YE4-1 N YE 4-1,5N YE4-2N
L Yl 4-3P Yl 4-2P Yl 4-1P Yl 4 Yl 41N Yl 4-1,5N Yl 4-2N
22U R YE4U-3P  YE4U-2P  YE4U-1P YE4U YE4U-1N YE4U-1,5N  YE4U-2N
L VA AREEE Y1 4U-2P Y1 4U-1P Yl 4U Yl 4U-1N Yl 4U-1,5N Yl 4U-2N RAREISECI
27 R YE5-3P YE5-2P MESSIR YE5 YE5-1 N YE5-1,5N YE5-2N
L Yl 5-3P Yl 5-2P Yl 5-1P Yl 5 Yl 5-1N Yl 5-1,5N Yl 5-2N
27U R YE5U-3P  YE5U-2P  YE5U-1P YE5U YE5U-1N YE5U-1,5N  YE5U-2N
L VNGRS Yl 5U-2P Yl 5U-1P Yl 5U Yl 5U-1N Yl 5U-1,5N Yl 5U-2N REAREISEE)

Filettatura interna
Roscado de interiores
Vnitfni zavitovani

16 R VT YI32P Y B1P Yl 3 YI 31N  YI 315N Yl 82N
L YE3-3P  YE3-2P  YES3-1P YE3 YE31N  YES3-15N  YE3-2N
22 R Yl 42P Yl 4-1P Yl 4 Yl 41N YI 415N Yl 42N
L YE4-3P  YE42P  YE4-1P YE4 YE41N  YE415N  YE4-2N
22U R Yl 4U-2P  YI 4U-1P.  YI 4U  YI 4UIN Yl 4U-1,5N VI 4U-2N [IRTIENEN
L YE4U-3P YE4U-2P YE4U-1P  YE4U  YE4U-1N YE4U-15N YE4U-2N
27 R Yl 5-2P Yl 5-1P Yl 5 YI 51N YI 515N Yl 52N
L YE5-3P  YE5-2P  YE5-1P YE5 YE5S1N  YE5-15N  YE5-2N
27 U R YI 5U-2P  YIBU-1P.  YI 5U  YI 5U-1N Yl 5U-15N  YI 5U-2N NGV

4.62 4.62



Supporti per portainserti
A I\I 0 ®
R BASES PARA LOS PORTAHERRAMIENTAS
WERKZEUGE

Podlozka pro drzak

Assortimento supporti / Juego de bases / Souprava podlozek

Articolo Contenuto assortimento
Referencia Juego compuesto de
Oznaceni Obsah
16 ABY 3 YE3 -2P, -1P, -1N, -2N, -3N
Yl 3 -2P, -1P, -1N, -2N, -3N
22 ABY 4 YE4 -2P, -1P, -1N, -2N, -3N
Yl 4 -2P, -1P, -1N, -2N, -3N
22U ABY 4U Y E 4U-2P, -1P, -1N, -2N, -3N
Y1 4U-2P, -1P, -1N, -2N, -3N
27 ABY E 5 YE5 -2P, -1P, -1N, -2N, -3N
ABY | 5 Yl 5 -2P, -1P, -1N, -2N, -3N
27U ABY E 5U Y E 5U-2P, -1P, -1N, -2N, -3N
ABY | 5U Y1 5U-2P, -1P, -1N, -2N, -3N

4.63 4.63
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Materiali - tabelle di comparazione
TABLA DE MATERIALES
Srovnavaci tabulka

ARNO®

Germania Belgio Francia Gran Bretagna Italia
ISO Alemania Bélgica Francia Gran Bretana Italia

Srovnavaci tabulka Belgie Francie Velka Britanie Italie

W.-Nr. DIN NBN AFNOR B.S: UNI
Acciai da costruzione / Aceros estructurales y de construccion / Stavebni a konstrukéni oceli
1.0401 C15 - AF37C12 080A15 C15
1.0402 c22 C25-1 AF42C20 055M15 C20
1.0501 C35 C35-1 1C35 080A32 C35
1.0503 C45 C45-1 1C45 060A47 C45
1.0535 C55 C55-1 1C55 070M55 C55
1.0601 C60 C60-1 1C60 060A62 C60
1.0715 9SMn28 - S250 230M07 CF9SMn28
1.0718 9SMnPb28 = S250Pb — CF9SMnPb28
1.0722 10SPb20 - 10PbF2 - CF10SPb20
1.0726 10SPb2035S20 - 35MF6 212M36 -
1.0736 9SMn36 - S300 - CF9SMn36
1.0737 9SMnPb36 = S300Pb = CF9SMnPb36
1.1141 Ck15 C16-2 XC12 040A15 C15
1.1157 40Mn4 — 35M5 150M36 —
1.1158 C25E C25-2 2C25 - C25
1-1167 36Mn5 - 35M5 150M36 -
1.1170 28Mn6 28Mn6 20M5 - C28Mn
1.1183 Cf35 C36 XC38H1TS 080A35 C36
1.1191 C45E C45-2 2C45 080M46 C45
1.1203 C55E C55-2 2C55 060A57 C55
1.1213 Cf53 C53 XC48H1TS 070M55 C53
1.1221 C60E C60-2 2C60 060A62 C60
1.1274 Ck101 - XC100 - C100
1.3401 X120Mn12 = Z120M12 = GX120Mn12
1.3505 100Cr6 - 100C6 25135 100Cr6
1.5415 16Mo3 16Mo3 15D3 1503-243B 16Mo3
1.5423 16Mo5 16Mo5 - - 16Mo5KG
1.5622 14Ni6 18Ni6 16N6 - 14Ni6KG
1.5662 X8Ni9 10Ni36 9Ni490 1501-510 X10Ni9
1.5680 X12Ni5 12Ni20 Z18N5 = =
1.5752 14NiCr14 13NiCr12 12NC15 655H13 -
1.6511 36CrNiMo4 — 36CrNiMo4 817M37 38NiCrMo4
1.6523 21NiCrMo2 - 20NCD2 805H20 20NiCrMo2
1.6546 40NiCrMo2-2 40NiCrMo2 40NCD2 3111-Type7 40NiCrMo2
1.6582 34CrNiMo6 35CrNiMo6 34CrNiMo8 816M40 35NiCrMo6KB
1.6587 17CrNiMo6 17CrNiMo7 18NCD6 = =
1.6657 14NiCrMo13-4 14NiCrMo13 16NCD13 832H13 15NiCrM13
1.7015 15Cr3 15Cr2 12C3 523M15 —
1.7033 34Cr4 34Cr4 32C4 530A32 34Cr4
1.7035 41Cr4 41Cr4 41Cr4 530A40 41Cr4
1.7045 42Cr4 - 42CATS 530A40 41Cr4
1.7131 16MnCr5 16MnCr5 16MC4 527M17 16MnCr5
1.7176 55Cr3 55Cr3 55C3 525A58 55Cr3
1.7218 25CrMo4 25CrMo4 25CD4 708A25 25CrMo4
1.7220 34CrMo4 34CrMo4 34CrMo4 708A37 34CrMo4KB
1.7223 41CrMo4 41CrMo4 42CD4TS 708M40 41CrMo4
1.7225 42CrMo4 42CrMo4 42CD4 708A42 38CrMo4KB
1.7262 15CrMo5 = 12CD4 = =
1.7335 13CrMo4-5 14CrMo45 15CD3,5 620-440 14CrMo3
1.7361 32CrMo12 32CrMo12 30CD12 722M24 32CrMo12
1.7380 10CrMo9-10 - 12CD9.10 1501-622/515 12CrMo910
1.7715 14MoV6-3 13MoCrVé6 - 1503-660-460 -
1.8159 51CrV4 50CrV4 50CV4 735A51 50CrV4
1.8509 41CrAIMo7 41CrAIMo7 40CAD6.12 905M39 41CrAIMo7
1.8523 39CrMoV13-9 39CrMoV13 - 897M39 -
Acciai da utensili / Acero para herramientas / Nastrojové oceli

1.1545 C105W1 - C105E2U - C100KU
1.1663 C125W = C120E3U = C120KU
1.2067 102Cr6 - 100Cr6 - -
1.2080 X210Cr12 — X200Cr12 BD3 X205Cr12KU
1.2344 X40CrMoV5-1 - X40CrMoV5 BH13 X40CrMoV511KU
1.2363 X100CrMoV5-1 - X100CrMoV5 BA2 X100CrMoV51KU
1.2419 105WCr6 - 105WCr5 - 107WCr5KU
1.2436 X210Crw12 = X210Crw12-1 = X215CrW121KU
1.2542 45WCrV17 - 45WCrvV8 BS1 45WCrV8KU
1.2581 X30WCrv9-3 — X30WCrV9 BH21 X30WCrV93KU
1.2601 X165CrMoV12 - - - X165CrMoW12KU
1.2713 55NiCrMoV6 - 55NiCrMoV7 BH224/5 -
1.2833 100V1 - C105E2UV1 BW2 102V2KU
1.3243 S6-5-2-5 = Z85WDKCV06-05-04-02 BM35 HS6-5-2-5
1.3255 S$18-1-2-5 - HS18-1-1-5 BT4 HS18-1-1-5
1.3343 $6-5-2 — HS6-5-2 BM2 HS6-5-2
1.3348 S§2-9-2 - HS2-9-2 - HS2-9-2
1.3355 S18-0-1 - HS18-0-1 BT1 HS18-0-1




ARNO°®

Materiali - tabelle di comparazione

TABLA DE MATERIALES

Srovnavaci tabulka

Giappone
ISO Japon
Japonsko
JIS

S15C
S20C
S35C
S45C
S55C
S58C
SUM22
SuM22L

SUM25
S15
S25C
SMn438
SCMn1
S35C
S45C
S55C
S50C
S58C
SUP4

SCMnH1
SuUJ2

SB450M
SLIN53
SNC815

SNCM220
SNCM240
SNCM447

SCr415
SCr430
SCr440
SCr440

SUP9
SCM420
SCM432
SCM440
SCM440
SCM415
SFVA12

SFVAF22A

SUP10
SACM645

SK3
SK2
SuUJ2
SKD1
SKD61
SKD12
SKD2

SKD5

SKT4
SKS43
SKH55
SKH3
SKH51

SKH2

Svezia

Suecia

Svédsko
SS

Russia

Rusia

Rusko
GOST

Acciai da costruzione / Aceros estructurales y de con

20
35
45
55
60

15
40G
25
35G2
30G
35
45
55
50
60

110G13L
SchCh15

40ChN2MA

38ChGNM
38Ch2N2MA

15Ch
35Ch
40Ch
40Ch
18ChG
50ChGA
20ChM
AS38ChGM
40ChFA

12ChM
12Ch8

50ChGFA
38ChMJuA

U10A-1
U13-1
Ch
Ch12
4Ch5MF1S

5ChW2SF
3Ch2W8F

5ChNM
R6M5K5
R6M5

R18

Spagna

Espana

Spanélsko
UNE

struccion / Stavebni a konstru

F.111
1C22
F.113
F.114

F.2111-11SMn28
F.2112-11SMnPb28
F.2122-10SPb20
F.210.G
F.2113-12SMn35
F.2114-12SMnPb35
F.1110-C15k

F.1120-C25k
F.1203-36Mn6
28Mn6

F.1140-C45k
F.1150-C55k

F.8251-AM-X120Mn12
F.1310-100Cr6
F.2601-16Mo3
F.2602-16Mo5

F.2641-15Ni6
F.2645-X8Ni09

F.1280-35NiCrMo4
F.1522-20NiCrMo2
F.1204-40NiCrMo2
F.1272-40NiCrMo7
F.1560-14NiCrMo13
F.1560-14NiCrMo13

F.8221-35Cr4
F.1211-41Cr4DF
F.1202-42Cr4
F.1516-16MnCr5
F.1431-55Cr3
F.8372-AM26CrMo4
F.8331-AM34CrMo4
F.8332-AM42CrMo4
F.8332-AM42CrMo4
F.1551-12CrMo4
F.2613-14CrMo45
F.124.A
TU.H
F.2621-13MoCrV6
F.1430-51CrV4
F.1740-41CrAlMo7

F.515
F.5123-C120
F.5230-100Cr6
F.5212-X210Cr12
F.5318-X40CrMoV5
F.5227-X100CrMoV5
F.5233-105WCr5
F.5213-X210CrW12
F.5241-45WCrSi8
F.5323-X30WCrV9
F.5211-X160CrMoV12
F.5208

F.5613-6-5-2-5
F.5530-18-1-1-5
F.5603-6-

572
F.5607-2-9-2

US.A.

USA.

US.A.
AISI/SAE/ASTM

kéni oceli

M1015
M1020
1035
1045
1055
1060
1213
12L13
11L08
1140
1215
12L14
1015
1035
1025
1335
1330
1035
1045
1055
1050
1060
1095
A128
52100
A204Gr.A
4520
A350-LF5
A353
2515
3310
4340
8620
8740
4337

9310
5015
5132
5140
5140
5115
5155
4130
4135
4140
4140

A182-F11
A182F22

6145
A355CI.A

W110
W112
L1
D3
H13
A2

S1
H21
L6
W210

T4
M2
M7

F.5520-18-0-1

T1




ARNO°®

Materiali - tabelle di
TABLA DE MATERIALES
Srovnavaci tabulka

comparazione

ISO

W.-Nr.

Germania

Alemania

Srovnavaci tabulka
DIN

Belgio Francia

Bélgica Francia

Belgie Francie
NBN AFNOR

Gran Bretagna

Gran Bretana

Velka Britanie
B.S:

Italia
Italia
Italie
UNI

Acciai inossidabili e leghe refrattarie / Aceros inoxidables, aceros resistentes a la corrosion y

PO G GG Q' G A YT i I G QY

GG QG R G G G G O )P G QG G QU Gy

.4000
.4001
.4006
4016
.4027
.4034
.4057
4104
4113
.4313
.4408
4718
4724
4742
4747
4762

.4301
.4305
.4306
.4308
.4310
4311
.4401
.4429
.4435
.4438
.4460
.4541
.4550
.4571
.4581
.4583
.4828
.4845
.4864
.4865
.4871
.4878

X6Cr13
X7Cri4
X12Cr13
X6Cr17
GX20Cr14
X46Cr13
X20CrNi172
X12CrMoS17
X6CrMo17-1
X4CrNi134
GX5CrNiMo19-11
X45CrSi9-3
X10CrAI13
X10CrAIl18
X80CrNiSi20
X10CrAI24

X5CrNi1810
X10CrNiS189
X2CrNi19-11
GX5CrNi19-10
X12CrNi177
X2CrNiN18-10
X5CrNiMo17122
X2CrNiMoN17-13-3
X2CrNiMo18-14-3
X2CrNiMo18164
X4CrNiMoN2752
X6CrNiTi18-10
X6CrNiNb18-10
X6CrNiMoTi17-12-2
GX5CrNiMoNb1810
X10CrNiMoNb18-12
X15CrNiSi20-12
X12CrNi25-21
X12NiCrSi36-16
GX40NiCrSi38-18
X53CrMnNiN21-9
X12CrNiTi18-9

- Z8C12

= Z8C13FF
- Z10C13
= Z8C17

- Z20C13M
= Z44C14
- Z15CN16-02
= Z13CF17

= ZACND13.4M

= Z45CS9

- Z13C13

= Z12CAS18
- Z80CNS20-02
- Z12CAS25

Z4Cn19-10FF
Z8CNF19-09
Z1CN18-12
Z6CN18.10M
Z11CN17-08
Z3CN18-07Az
Z3CND17-11-01
Z3CND17-12Az
Z3CND17-12-03
Z2CND19-15-04
Z5CND27-05Az
Z6CNT18-10
Z6CNNb18-10
Z6CNDT17-12
Z4CNDNb18.12M

Z9CN24-13
Z8CN25-20
Z20NCS33-16

Z53CMNS21-09Az
Z6CNT18-10

Ghise / Fundiciones / Litina

refractarios / Nerezové a tepelné odolné oceli

403S17
403517
410821
430817
ANC1B

431S29

434517
425C11
316C16
401S45

443565

304S11
303522
304S11
304C15
301521
304S61
316513
316563
316S11
317512

321S31
347520
320518
318C17

309524
310S16
NA17
330C11
349S54
3215851

X6Cr13
X6Cr13
X12Cr13
X8Cr17

X40Cr14
X16CrNi16
X10CrS17
X8CrMo17

GX6CrNi1304

X45CrSi8
X10CrAl12

X80CrSiNi20

X5CrNi1810
X10CrNiS1809
X3CrNi1811

X12CrNi1707
X2CrNiN1811
X5CrNiMo1712
X2CrNiMoN1713
X2CrNiMo1713
X2CrNiMo1816

X6CrNiTi1811
X6CrNiNb1811
X6CrNiMoTi1712
GX6CrNiMoNb2011
X6CrNiMoNb1713
X16CrNi2314
X6CrNi2521

GX50NiCr3919
X53CrMnNiN219

GG10
GG15
GG20
GG25
GG30
GG35
GG40
GGG40
GGG40.3
GGG50
GGG60
GGG70
GGGNiMn137
GGGNiCr202

Ft10D
Ft15D
Ft20D
Ft15D
Ft30D
Ft35D
Ft40D
FGS400-12
FGS370-17
FGS500-7
FGS600-3
FGS700-2
S-NM137
S-NC202

Grade150
Grade220
Grade260
Grade300
Grade350
Grade400
420/12
370/17
500/7
600/3
700/2
S-NiMn137

S-NiCr202

G10
G15
G20
G25
G30
G35

GS400-12

GS042/15
GS500/7
GS600/3
GS700/2




ARNO°®

Materiali - tabelle di comparazione

TABLA DE MATERIALES

Srovnavaci tabulka

Giappone Svezia Russia Spagna U.S.A.
ISO Japoén Suecia Rusia Espana US.A.
Japonsko Svédsko Rusko Spanélsko U.S.A.

JIS SS GOST UNE AISI/SAE/ASTM

Acciai inossidabili e leghe refrattarie / Aceros inoxidables, aceros resistentes a la corrosion y refractarios / Nerezové a tepelné odolné oceli
SUS403 2301 08Ch13 F.3110-X6Cr13 403
SUS410S 2301 08Ch13 F.8401-AM-X12Cr13 4108
SUS410 2302 12Ch13 F.3401-X10Cr13 410
SUS430 2320 12Ch17 F.3113-X6Cr17 430

SCS2 - 20Ch13L — -

= = 40Ch13 F.3405-X45Cr13 -

SUS431 2321 20Ch17N2 F.3427-X19CrNi172 431

SUS430F 2383 - F.3117-X10CrS17 430F
SUS434 - - F.3116-X6CrMo171 434
SCS5 2384 - - -
SCS14 - 07Ch18N10G2S2M2L F.8414-AM-X7CrNiMo2010 CF-8M
SUH1 - 40Ch9S2 F.3220-X4SCrSi09-03 HNV3

— — 10Ch13SJu F.3152-X10CrAI13 -
SUH21 - 15Ch18SJu F.3153-X10CrAI18 -

SUH4 - - F.3222-X80CrSiNi20-02 HNV6

- - - F.3154-X10CrAl24 -
SUS304 2332 08Ch18N10 F.3504-X5CrNi1810 304
SUS303 2346 — F.3508-X10CrNiS18-09 303
SCS19 2352 03Ch18N11 F.3503-X2CrNi1810 304L
SCS13 2333 07Ch18N9L — CF-8
SUS301 2331 = F.3517-X12CrNi177 301

SUS304LN 2371 — F.3541-X2CrNiN1810 304LN
SUS316 2347 - F.3534-X5CrNiMo17122 316
— 2375 — F.3543-X2CrNiMoN17313 316LN
SUS316L 2353 03Ch17N14M3 F.3533-X2CrNiMo17132 316L
SUS317L 2367 - F.3539-X2CrNiMo18164 317L
SUS329J1 2324 - F.3309-X8CrNiMo27-05 329
SUS321 2337 06Ch18N10T F.3523-X6CrNiTi1810 321
SUS347 2338 08Ch18N12B F.3524-X6CrNiNb1810 347
SUS316Ti 2353 10Ch17N13M2T F.3535-X6CrNiMoTi17122 316Ti
SCS22 - - - -

- — - — 318
SUH309 = 20Ch20N14S2 F.3312-X15CrNiSi20-12 309
SUH310 2361 20Ch23N18 - 310S
SUH330 - - F.3313-X12CrNiSi36-16 330
SCH15 — — — —
SUH35 - 55Ch20G9AN4 F.3217-X53CrMnNiN21-09 EV8
SUS321 - - - 321

Ghise / Fundiciones / Liti
FC10 0110-00 Sc10 FG10 A48-20B
FC15 0115-00 Sc15 FG15 A48-25B
FC20 0120-00 Sc20 FG20 A48-30B
FC25 0125-00 Sc25 FG25 A48-40B
FC30 0130-00 Sc30 FG30 A48-45B
FC35 0135-00 Sc35 FG35 A48-50B

— 0140-00 Sc40 - A48-60B
FCD40 0717-02 VC42-12 - 60-40-18

— 0717-15 VC42-12 - -
FCD50 0727-02 VC50-2 = 65-45-12
FCD60 0732-03 VC60-2 — 80-55-06
FCD70 0737-01 VC70-2 - 100-70-03

= = = = A439TypeD-2




ARNO°®

Durezze - tabella di comparazione

COMPARACION DE DUREZAS

Srovnavaci tabulka tvrdosti

Resistenza alla trazione Vickers Brinell Rockwell Shore
Dureza Resistencia a la traccion
Pevnost v tahu
N / mm? HV HB HRC »SH"
700 200 - 28
740 210 - 29
770 220 - 30
810 230 19,2 31
840 240 21,2 33
880 250 23,0 34
910 260 24,7 35
950 270 26,1 36
980 280 27,6 37
1020 290 29,0 39
1050 300 30,0 40
1090 310 S5 41
1120 320 32,9 42
1150 330 33,8 43
1190 340 34,9 44
1230 350 36,0 45
1260 360 359 37,0 46
1300 370 368 38,0 47
1330 380 373 38,9 48
1370 390 385 39,8 49
1400 400 393 40,7 50
1440 410 400 41,5 51
1470 420 407 42,3 52
1510 430 416 43,2 58
1540 440 423 44,0 54
1580 450 429 44,8 58]
1610 460 435 45,5 56
1650 470 441 46,3 57
1680 480 450 47,0 58
1720 490 457 47,7 59
1750 500 465 48,3 60
1790 510 474 49,0 61
1820 520 482 49,6 62
1860 530 489 50,3 63
1890 540 496 50,9 64
1930 550 503 51l 5 65
1960 560 511 52,1 66
2000 570 520 52,7 67
2030 580 527 53,3 68
2070 590 B 53,8 69
2100 600 533 54,4 70
2140 610 543 54,9 71
2170 620 549 55,4 72
2210 630 595 55,9 73
2240 640 561 56,4 74
2280 650 568 56,9 75
2310 660 574 57,4 75
2350 670 581 57,9 76
2380 680 588 58,7 77
2410 690 595 58,9 78
2450 700 602 59,3 79
2480 710 609 59,8 80
2520 720 616 60,2 81
2550 730 622 60,7 82
2590 740 627 61,1 83
2630 750 633 61,5 83
2660 760 639 61,9 84
2700 770 644 62,3 85
2730 780 650 62,7 86
2770 790 656 63,1 86
2800 800 661 63,5 87
2840 810 666 63,9 87
2870 820 670 64,3 88
2910 830 677 64,6 89
2940 840 682 65,0 89
2980 850 - 65,3 90
3010 860 - 65,7 90
3050 870 - 66,0 91
3080 880 - 66,3 91
3120 890 - 66,6 92
3150 900 - 66,9 92
3190 910 - 67,2 -
3220 920 - 67,5 -
3260 930 - 67,7 -
3290 940 - 68,0 -




WERKZEUGE

Usura e sue soluzioni
Desgaste y su solucion
Opotiebeni a jeho feSeni

=2 -

Usura sul fianco / Desgaste de la superficie de incidencia / Bo¢ni opotiebeni

Usura da attrito, risultato di stress meccanici - distinguibile come un labbro di usura
piano sul lato della spoglia inferiore del tagliente. Usura eccessiva comporta una cattiva
finitura superficiale, imprecisione di lavorazione ed aumento dell'attrito e relative forze di
taglio.
Soluzione: - Ridurre le velocita di taglio

» Scegliere una qualita piu resistente all'usura

Forma de desgaste por abrasion originando la formacion de una superficie plana en la superfi-
cie de incidencia del filo. Un desgaste excesivo de la superficie de incidencia da lugar a una mala
calidad de la superficie de la pieza, inexactitud y creciente friccion.
Solucion:  + Reducir la velocidad de corte

» Elegir una calidad con mayor resistencia al desgaste.

Abrazivni opotfebeni, vyplyvajici z mechanického naméahani, mize byt pozorovano jako hladka plocha na fezné
hrané. PFilisné boni opotiebeni se projevuje Spatnou kvalitou koneéného povrchu, nepfesnosti a zvysenym
tfenim.
Reseni: * sniZeni fezné rychlosti

¢ volba jakosti vice odolné proti opotfebeni.

Usura ad intagli / Desgaste de entalladura / Vroubkované opotfebeni

Questo tipo di usura é visibile sul tagliente di lavoro dove ha contatto con il particolare
da lavorare. Il motivo principale sono inclusioni interne piu dure del materiale da lavor-
are. Una usura eccessiva influenza la formazione truciolo e puo portare alla rottura
dell'inserto.
Soluzione: - Ridurre gli avanzamenti

- Scegliere una qualita piu resistente all'usura

El desgaste en forma de entalla en el filo principal se produce en el lugar donde éste esta en
contacto directo con la pieza. La causa se debe a particulas duras en el material de la pieza. Un
desgaste importante en forma de entalla influye en la formacion de la viruta y puede dar lugar
a la rotura de la placa.
Solucién: < Reducir el avance

« Elegir una calidad con mayor resistencia al desgaste.

Vroubkované opotfebeni na hlavni fezné hrané mize byt pozorovano v mistech, kde se styka fezna hrana s
obrobkem. Hlavni pfi¢inou jsou tvrdé ¢astice v obrabéném materidlu. Pfilisné opotfebeni vroubkovanim ovliviiuje
utvareni tfisek a mize také zplsobovat poskozeni bfitové desticky.
Reseni: * Snizeni fezné rychlosti

* Volba jakosti vice odolné proti opotfebeni.

Usura a cratere / Desgaste en forma de crateres / Jamkové opotfebeni

Questa usura sulla spoglia superiore & causata da abrasione e diffusione termica. La cra-
terizzazione risulta dalla frizione tra il truciolo ed il materiale del'inserto e la diffusione ter-
mica nel punto piu caldo del tagliente. Una usura eccessiva modifica la geometria di tag-
lio, puo variare la formazione del truciolo ed indebolire il tagliente.
Soluzione: -+ Ridurre la velocita di taglio

- Ridurre I'avanzamento

 Utilizzare qualita rivestite

« Optare per geometrie di taglio piu positive

Se trata de un desgaste en la superficie de desprendimiento por difusion y abrasion. El desgaste
en forma de crateres se produce por la erosion de material de corte (proceso de esmerilado) y
difusion en el punto mas caliente del filo (contacto entre viruta y material de corte). Un impor-
tante desgaste en forma de crateres varia la geometria del filo, puede perturbar la formacion de
la viruta y debilitar el filo.
Solucion: < Reducir la velocidad de corte

* Reducir el avance

» Emplear una calidad de metal duro con recubrimiento.

» Emplear una geometria de placa positiva

Opotfebeni na uhlu Eela je zplsobeno difizi a otérem. Jamkové opotfebeni vyplyva z kontaktu tfisek a fezného
materidlu a z difize na horké ¢asti fezné hrany. PFilisné jamkové opotfebeni méni geometrii, mize narusit
utvareni tfisek a zeslabit feznou hranu.

Reseni: snizit feznou rychlost

snizit hodnotu posuvu

pouzit povlak z tvrdokovu

zvolit pozitivni feznou geometrii.
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Usura e sue soluzioni
Desgaste y su solucion
Opotiebeni a jeho feSeni

oD

Deformazione plastica / Deformacion plastica | Plasticka deformace

E' una usura causata dalle elevate temperature e stress del filo tagliente - principalmen-
te causata da alte velocita di taglio ed avanzamenti oppure dalla lavorazione di materiali
duri. La deformazione plastica porta ad una cattiva formazione truciolo e finitura super-
ficiale fino in alcuni casi alla rottura dell'inserto.
Soluzione: -« Ridurre la velocita di taglio

« ridurre gli avanzamenti

- scegliere qualita piu resistenti all'usura.

Desgaste como consecuencia de altas temperaturas y presiones en el filo, causado por eleva-
das velocidades de corte y grandes avances, asi como materiales duros de las piezas. La defor-
macion plastica da lugar al control deficiente de la viruta y mala calidad superficial y, en deter-
minadas circunstancias, a la rotura de la placa.
Solucion:  « reducir la velocidad de corte

« reducir el avance

» emplear una calidad de metal duro mas resistente al desgaste.

Opotfebeni zplisobené vysokou teplotou a napétim na fezné hrané, hlavné kvili vysokym feznym rychlostem a
velkym hodnotdm posuvu a tvrdym obrobkim. Plastick4 deformace vede ke Spatnému utvareni tfisek a Spatné
konecné kvalité povrchu a v nékterych pfipadech zplsobuje poskozeni bfitové desticky.
Reseni: * Snizit feznou rychlost

¢ Snizit hodnotu posuvu

 Vybrat jakost tvrdokovu s vétsi odolnosti proti opotfebeni

Tagliente di riporto / Filo recrecido / Nar(stky

E' il risultato delll'incollamento di parti di materiale sul filo tagliente dell'inserto. Questo
modifica la geometria di taglio, riduce lo scorrimento truciolo che con I'aumento delle
forze di taglio generalmente porta alla rottura dell'inserto. Il risultato & inoltre un peggio-
ramento della rugosita superficiale.
Soluzione: - aumentare la velocita di taglio

» scegliere geometrie di taglio piu positive

« Utilizzare qualita rivestite o Cermet

- aggiungere refrigerante.

Filo recrecido en la superficie de desprendimiento debido a la soldadura de material de la pieza
con el material de corte. Aparte de la variacion de la geometria se pueden producir roturas del
filo cuando el filo recrecido se desprende. La formacion de un filo recrecido es causa de una
peor calidad superficial y puede dar lugar hasta la rotura de la placa.
Solucion:  « incrementar la velocidad de corte

« Emplear una geometria de corte positiva

e Emplear una calidad de metal duro con recubrimiento o cermet

« Emplear refrigeracion

NavaFeni materialu obrobku na fezny material. Rezna geometrie se zméni a néardistek obvykle vede k poskozeni
fezné hrany. NarUstky zpdsobuji Spatnou kvalitu koneéného povrchu a poskozeni bfitové desticky.
Resgent: o ZvySeni fezné rychlosti

* Volba pozitivni fezné geometrie

o Pouziti povlakl z tvrdokovu nebo cermetu

* Pouziti maziva.
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Usura e sue soluzioni
Desgaste y su solucion
Opotiebeni a jeho feSeni
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Scheggiatura del tagliente / Desportilladuras de filo / Vypraskani feznych hran

Anziché avere una usura costante sul profilo del tagliente, piccole parti di tagliente si
staccano. La causa é solitamente il taglio interrotto. Questo porta ad un peggioramento
della finitura superficiale e ad un eccessiva usura del fianco.
Soluzione: - ridurre gli avanzamenti ad inizio lavorazione

- utilizzare qualita piu tenaci

» Scegliere geometrie di taglio piu resistenti

En lugar de un desgaste uniforme del filo se producen en este caso desportilladuras de peque-
has partes del filo. La causa principal suele ser el corte interrumpido. Las desportilladuras del
filo dan lugar a una mala calidad superficial y un fuerte desgaste de la superficie de incidencia.
Solucién:  + reducir el avance al comienzo del mecanizado

« Elegir una calidad mas tenaz.

» Elegir una placa con geometria de filo mas estable.

Namisto rovnomérného opotfebeni odpadavaji z fezné hrany malé Eastice. Hlavni pfic¢inou byva pferusované
fezéani. Vypraskand fezna hrana vede ke Spatnému koneénému povrchu a pfiliSnému boénimu opotrebenti.
Reseni: * snizit rychlost posuvu na pocétku obrabéni

* vybrat jakost tvrdokovu s vy$Si tuhosti

Rottura dell'inserto / Rotura de la placa | Rozbiti vyménitelné bfitové desticky

La rottura dell'inserto puo danneggiare utensili e particolare da lavorare. La causa ¢ soli-
tamente una usura eccessiva o stress di taglio ma puo anche essere causato dal tipo di
pezzo in lavoro o dalla macchina utensile.
Soluzione: - Scegliere qualita di taglio piu tenaci
« Vridurre gli avanzamenti o le profondita di passata
- Utilizzare inserti con tagliente piu robusto o raggio di punta maggiore, se
possibile inserti mono laterali.

La rotura de la placa trae consigo frecuentemente el deterioro de la herramienta y la pieza. Las
causas son con frecuencia un desgaste o un esfuerzo demasiado grande del filo, aunque tam-
bién pueden depender de la maquina y de la pieza.
Solucién:  « Elegir una calidad mas tenaz
* Reducir el avance y/o la profundidad de corte
e Elegir una placa con mayor estabilidad y mayores radios en las esquinas; si es
posible placa de una sola cara.

Rozbita bfitova desticka vétSinou zniéi nastroj a obrobek. Pficinou je pfedevsim nadmémé opotiebeni nebo
napéti na fezné hrané, ale mize to byt také zpisobeno strojem nebo obrobkem.
Resent: o vybrat tuzsi jakost
* snizit velikost posuvu a/nebo hloubku fezu
* vybrat vyménitelnou bfitovou desticku o vétsi stabilité nebo s vétsim rohovym polomérem a
pokud mozno jednostrannou vyménitelnou bfitovou desticku.

Fessure / Fisuras / Tepelné praskliny

Fessure verticali sono il risultato di variazioni termiche del materiale da taglio.
Solitamente la causa ¢ la lavorazione a taglio interrotto o dalla qualita superficiale del
pezzo da lavorare, il refrigerante solitamente genera lo shock termico.
Soluzione: « Scegliere una qualita piu tenace
- Controllare I'adduzione del refrigerante, aumentarla se possibile oppure
toglierla completamente.

Formacion de fisuras perpendiculares al filo, causadas por los cambios de temperatura en el
corte interrumpido. Las fisuras dan lugar a una mala calidad superficial y desportilladuras.
Solucion:  + emplear una calidad mas tenaz

» Preste atencion a la utilizacién del refrigerante — si es o no de buena calidad.

Vertikalni praskliny na feznych hranach jsou zplisobeny zménami teploty béhem pferuSovaného fezani. Tepelné
praskliny vedou ke Spatnému koneénému povrchu a vypraskani feznych hran.

Reseni: s pouzit tvrdokov s Vvétsi tuhosti
* vénovat pozornost kontinualnim dodavkam chladiva.




Applicazioni
ARNO® APLICACION
WERKZEUGE

Pokyny k pouziti

Unita di misura / Unidades de calculo / Vlypoctové jednotky

D Diametro [mm] n Numero di giri [U/min]
Diametro Revoluciones de husillo
Pramér Otécky hridele

| Lunghezza [mm] Q Volume truciolo [em?/min]
Longitud Caudal de viruta
Délka Velikost odbéru tfisky

Ve Velocita di taglio [m/min] P, Assorbimento potenza [kW]
Velocidad de corte Potencia
Rezna rychlost Vykon

fn Avanzamento al giro [mm/U] ke Forza specifica di taglio [N/mm?]
Avance por revolucion Fuerza especifica de corte
Velikost posuvu na 1 otacku Specificka fezna sila

a, Profondita di taglio [mm]

Profundidad de corte
Hloubka fezu

Formule / Férmulas / Vzorce

Velocita di taglio

Velocidad de corte Ve = — = D-n
Rezna rychlost 1000
Numero di giri

o9 v, - 1000
Revoluciones n = —
Pocet otacek za 1 minut w-D

Volume medio truciolo
Caudal de virutas Q = veeap-f,
Velikost odbéru trisky

Assorbimento potenza
Potencia Pc
Vykon

n
Y
o

IS




Note

ARNO® NOTAS
WERKZEUGE .
Poznamky




Applicazioni
ARNO"° APLICACION
WERKZEUGE vers

Pokyny k pouziti

Tornitura - Sistemi di fissaggio / Torneado — sistema de amarre / Soustruzeni - Systémy upinani

Fissaggio a staffa - negativo

L'utilizzo di questa staffa assicura che l'inserto venga bloccato e contemporanea-
mente spinto sui lati di appoggio della sua sede. Questo assicura massima preci-
sione di ri-posizionamento ed elimina la possibilita di serraggio imperfetto dell'in-
serto. | bareni per interni prevedono il passaggio interno del refrigerante
(A....DWLNR... con ugello refrigerante integrato) per assicurare ottima formazione ed
evacuazione truciolo. Nella confezione viene inclusa una bussola e vite supporto.

AMARRE POR BRIDA — NEGATIVO

Utilizando el amarre por brida, la placa se situa y tira hacia si en el asiento de placa. Esto
asegura la precision maxima en el posicionamiento y elimina el riesgo de una mala colo-
cacion de la placa. Las barras de mandrinado tienen refrigeracion interior (A.... DWLNR...
with integrated coolant jet), lo que asegura no solo una buena lubricacion sino también una
buena evacuacion de viruta. En el mango encontrara un recambio integrado de base y tor-
nillo.

Upinani pomoci upinky - negativni

PFi pouziti upinky je bfitové desticka umisténa a zatlacena do loze. Tim je zajiSténa maximalni poziéni
presnost a vylouceno riziko nerovné polohy desticky. Vyvrtavaci tyée maji vnitini chlazeni (A..DWLNR... s
vestavénou chladici tryskou), a tim je zajiSténo optimaini chlazeni a odvod tfisek. V nasadé drzaku se
nachazi nahradni podlozka a Sroub.

Fissaggio a staffa - negativo
Sistema di serraggio per inserti negativi. Bloccaggio rigido e di facile gestione. Il
supporto in metallo duro assicura protezione ulteriore all'utensile.
AMARRE POR BRIDA — NEGATIVO
Sistema de amarre para placas intercambiables negativas. Amarre mas fuerte y mas facil
de uso. Una base de metal duro aporta una proteccion adicional al portaherramientas.
Upinani pomoci upinky - negativni
Upinaci systém pro negativni vyménitelné bfitové desticky. Pevné sevieni a snadna manipulace. Podlozka
z tvrdokovu poskytuje dal$i ochranu drzaku.

Fissaggio a staffa - positivo
Sistema di fissaggio per inserti positivi. Bloccaggio rigido e di facile gestione. Il
supporto in metallo duro assicura protezione ulteriore all'utensile.

AMARRE POR BRIDA — POSITIVO

Sistema de amarre para placas intercambiables positivas. Amarre mas fuerte y mas facil
de uso. Una base de metal duro aporta una proteccion adicional al portaherramientas.

Upinani pomoci upinky - pozitivni
Systém pro pozitivni vyménitelné bfitové desticky. Pevné upnuti a snadna manipulace. Podlozka z tvrdoko-
vu umoznuje dalsi ochranu drzaku.
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Applicazioni
APLICACION
Pokyny k pouziti

Tornitura - Sistemi di fissaggio / Torneado — sistema de amarre / Soustruzeni - Systémy upinani

b

i
B

Fissaggio a staffa-cuneo
Sistema di bloccaggio per inserti positivi tramite un cuneo (serraggio combinato tra
spina centrale e staffa). Un supporto in metallo duro assicura protezione all'utensile.

AMARRE POR BRIDA

Sistema de amarre para placa positiva través de una brida (amarre a través del agujero y
desde arriba). Una base de metal duro aporta una proteccion adicional al portaherramien-
tas.

Upinani pomoci klinové upinky s klinovou podlozkou
Upinaci systém pro pozitivni vyménitelné bfitové desticky s pouZitim klinu (upnuti shora a v otvoru). Podlozka
z tvrdokovu umoznuje dal$i ochranu drzaku.

Bloccaggio a leva

Sistema di fissaggio tramite leva per inserti negativi con foro. Permette una veloce
e pratica sostituzione dell'inserto oltre ad un sicuro fissaggio. Non ci sono parti da
staccare nella sostituzione dell'inserto. Il supporto assicura protezione all'utensile.

AMARRE POR LEVA

Sistema de amarre por leva para placas negativas con agujero. Las ventajas principales
de este amarre son el cambio rapido de la placa y el amarre mas seguro. Sin soltar nin-
gun recambio durante el cambio de placa. Una base de metal duro aporta una proteccion
adicional al portaherramientas.

Upinani lomenou pakou

Upinaci systém s pouzitim lomené paky je uréen pro negativni bfitové desticky s otvorem. Hlavni vyhodou
je rychla vyména desticky a pevnéjsi upnuti. BEhem vymény desticky se neuvolfiuji zadné soucasti. Podlozka
z tvrdokovu umoznuje dalsi ochranu drzéaku..

Fissaggio a vite

Sistema di fissaggio per inserti positivi con foro svasato. Sistema molto semplice,
nessuna ostruzione alla formazione del truciolo e semplice sostituzione dei ricambi.
Il supporto assicura protezione all'utensile.

AMARRE POR TORNILLO

Sistema de amarre para placas positivas con agujero en forma de trompeta. Sistema de
amarre facil que no obstruye la salida de viruta y de facil sustitucion de los recambios. Una
base de metal duro aporta una proteccion adicional al portaherramientas.

Upinani Sroubem

Upinaci systém pro pozitivni vyménitelné bfitové desticky s otvory ve tvaru kuzele. Jednoduchy upinaci sys-
tém bez prekazek pii odvadeéni trisek a jednoducha vyména nahradnich soucésti. Podlozka z tvrdokovu pos-
kytuje dalsi ochranu drzéku.
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APLICACION
Pokyny k pouziti

Geometrie wiper
GEOMETRIA WIPER
Geometrie Wiper

ARNO°®

Funzioni delle geometrie Wiper / Utilizacion de la geometria WIPER | Pouziti geometrie Wiper:

Le geometrie Wiper hanno un profilo raschiante posizionato sul raggio di punta dell'inserto ed orientato per una specifica appli-
cazione di angolo di attacco. Anche con velocita di avanzamento raddoppiate, le finiture superficiali possono rimanere inva-
riate. Grazie alla riduzione del tempo ciclo, alla migliorata formazione di truciolo ed aumento della vita inserto, si ottengono
considerevoli riduzioni dei costi di produzione.

Todas las geometrias wiper poseen un filo de superacabado, que se encuentra entre el radio de la placa y la arista de corte lateral.
Incluso cuando doblamos el avance el acabado superficial es igual. Debido a la reduccién del tiempo de mecanizado, al éptimo control
de la viruta y al aumento de la vida util de la herramienta puede conseguir un ahorro considerable en su produccion.

VSechny geometrie Wiper maji hladici ¢ast bfitu, navazujici na polomér Spicky. Kvalita kone¢ného povrchu zlistava stejna dokonce i pfi dvojnasobné velikosti posu-
vu. Vzhledem ke zkraceni doby obrabéni je utvareni tfisek optimdini a Zivotnost nastrojii del3i, ¢imz je dosazeno znaéné rentability.

Vantaggi / VENTAJAS / Pfednosti:

- Miglioramento della finitura
superficiale.
Con pari parametri di taglio si ottie-
ne un considerevole miglioramento
di finitura superficiale (ad eccezione
di condizioni instabili)

- Avanzamenti maggiori
Permette la semifinitura e la finitura
con un solo inserto.

« Controllo truciolo ottimizzato
Con l'aumento degli avanzamenti il
truciolo aumenta di sezione e si
spezza con maggiore facilita

« Aumento della vita tagliente
Aumentando gli avanzamenti si ridu-
cono i tempi di contatto e di conse-
guenza si aumenta la vita inserto.

Con los mismos parametros de
corte puede conseguir una calidad
superficial considerablemente mejor.

Desbaste y acabado con una
sola placa

Con avances mayores la viruta
es mas gruesa y se rompe con mas
facilidad.

Los avances superiores redu-
cen el tiempo de mecanizado por
pieza y por lo tanto se reduce el des-
gaste de la placa

Angolo di attacco / ANGULO DE ATAQUE / Uhel nabéhu

Zlep$eni kone¢ného povrchu
PFi stejnych podminkach obrabéni dosahnete

pfipadu nepevného upnuti).

Vy$3i hodnota posuvu
Hrubovani a dokonogovani mozné pouze s jed-
nou bfitovou destic¢kou.

Optimalni fizeni vytvareni tfisek
PFi vysSich hodnotach posuvu maji tfisky vétsi
tloustku a snadnéji se lamou.

vvvvv

Vly$8i hodnota posuvu snizuje dobu obrabéni
jednotlivych ¢asti a tim se snizuje opotfebeni
bfitovych desticek.

L'angolo di attacco & un particolare molto importante per le geometrie Wiper in quanto se
non tenuto in corretta considerazione, la funzione wiper non avra I'effetto sortito. Vedere qui

di seguito i dettagli.

El angulo de ataque se debe aplicar correctamente, sino, no se alcanza el efecto wiper y puede
que la calidad del acabado superficial no sea el esperado.

Uhel nab&hu musi byt spravné nastaven, jinak nebude Wiper geometrie G&inna a nebude

dosazeno zlepSeni kone¢ného povrchu.

Angolo di attacco per inserto / Angulo de ataque aplicables / Je tieba nastavit nasledujici thly nabéhu:

« CCGT 95° Grad
- DCGT 93° Grad
« VCGT 93° Grad

WCGT 95° Grad

i.13
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Applicazioni Geometrie wiper
U . APLICACION GEOMETRIA WIPER

Pokyny k pouziti Geometrie Wiper

Distorsione del profilo / DISTORSION DEL CONTORNO / Obrysové zkrouceni

Dato il profilo raschiante sul raggio di punta si ha una distorsione / \
dal profilo teorico del raggio di punta nominale. Vedi figura a lato.
Dadas las caracteristicas el radio no es perfecto (ver dibujo). Atencion \
a las operaciones de radio, chaflanes y conos. , . —— 1
ia Wi
Kvili hladicimu ostfi mize nastat zkrouceni (viz nakres). Zkrouceni se mize vyskyt- \ ) Geometria Wiper

P < Geometria wiper
nout v zaobleni, Ukosu a v konusu. P

Raggio teorico inserto
Radio de esquina

Direzione di lavoro / DIRECCION DE CORTE / Smér fezu

Le geometrie wiper hanno la parte raschiante orientata rispetto ad uno specifico angolo di attacco e direzione di lavoro. Solo
in queste condizioni di lavoro si otterranno i risultati ottimali. Andranno quindi prese in considerazione in base alla applica-
zione di lavoro.

La geometria Wiper sélo actua en la direccion correspondiente. Solo de esta manera puede fluir la viruta en el filo de corte. Esto se
puede observar en el torneado y refrentado (por ejemplo al tornear de diametros grandes a pequefos).

Smér fezu u geometrii Wiper zavisi na hladicim ostfi. Je tak Ize docilit optimalni odvadéni tfisky od fezné hrany. Na to je tfeba dbat pfi
obrabéni a ¢elnim soustruzeni (napf. pfi obrabéni z velkych do malych praméra).

Parametri di taglio / Datos de corte / Rezné (daje

Esempio applicativo DCGT 117304
a0 ap
[mm]
6
ax
/ 4 i
] 2 \

0 02 04 06 08 1,0 fmmu

- )

—1 ﬂ_______',..r'r DCGT 11T304FN-ALU

DCGT 11T304FN-AWI

o0 i [’ i [l t
008 o.10 a.98 [ ) [iF ] Q.35 [ ]

Avanzamento / Avance / Hodnota posuvu [mm/U]
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Tornitura di filettatura - Inserti a fissaggio meccanico / Roscado / placas intercambiables

Filetage - Plaguettes amovibles

Profilo parziale

Il diametro esterno del pezzo da filettare
va finito a misura poiche la cresta non
viene lavorata.

Il medesimo inserto puo essere utiliz-
zato per diversi passi entro un determi-
nato campo.

Profilo completo

Il profilo completo lavora anche la cres-
ta del filetto e quindi il diametro ester-
no.

Il profilo e finito completamente senza
nessuna bava.

Per ogni passo é richiesto un inserto
specifico

Profilo a piu denti

Simile a profilo completo ma con piu
denti.

Riduce il numero di passate, aumen-
ta la vita inserto e quindi aumenta la
produttivita

Maggiore distanza dal fondo filetto e
richiede condizioni di lavoro piu stabi-
li.

Placas de perfil parcial

« El diametro de la pieza se debe mecani-
zar con las dimensiones exactas ya que
no se mecanizan las crestas.

« La misma placa se puede utilizar para
varios pasos dentro del rango definido.
No se necesita tanto stock.

Placas de perfil completo

* Perfil de rosca perfecto ya que también
se mecaniza el diametro.

« Sin rebaba y gran precision

e Para cada paso se requiere una placa.

Placas multi dientes:

 Placas similares a las placas de perfil
completo, sin embargo con 2 o mas dien-
tes.

* Menos pasadas, mayor vida util de la
herramienta y por lo tanto mayor pro-
ductividad.

» Se requiere pasadas mas largas y condi-
ciones de mecanizado estables.

¢

astecny profil

Obrobek se hrubym soustruzenim zpra-
covava od vneéjsiho, pfip. vnitfniho
prGfezu na presny rozmér tak, aby
nedoslo k obrabéni vrcholu zavitu.
Tataz bfitova desti¢ka Ize pouzit pro
rizné rozte€e v rozmezi daného profilu.
Snizovani skladovych zasob.

Plny profil

Je vyfezan Uplny profil véetné vysky
zubd.

Zavit bez hrotu, s vyssi presnosti profilu
Kazdé stoupani a kazdy profil vyzaduje
samostatnou vyménitelnou bfitovou des-
tiCku.

Profil vicezuby

Podobné desticky jako u plného zavitu,
ale se dvéma nebo vice zuby.

Mensi prichodnost, del$i zivotnost, a
tudiz vy$Si produktivita.

- Sir&i ubér, pozadovany stabilni podminky

obréabéni.
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WERKZEUGE

Applicazioni
APLICACION
Pokyny k pouziti

Filettatura - Scelta del metodo / Roscado - eleccién del método de mecanizado /
Soustruzeni zavitl - Vybér obrabécich metod

La scelta del metodo di lavorazione dipende anche dal tipo di particolare da lavorare e dalla macchina utensile.

La eleccion del método de mecanizado depende de la pieza y del torno a utilizar.

Volba obrabécich metod zavisi na obrobku a na soustruhu.

Esterno - Filetto
destro

Roscado de exterio-
res a derechas
VnéjSi pravostranny zavit

Esterno - Filetto
Sinistro

Roscado de exte-
riores a izquierdas
Vnéjsi levostranny
zavit

Utensile ed inserto in versione destra
Portaherramientas y placa de roscado mano derecha

Drzék a vyménitelna bfitov4 desticka v pravostranném provedeni.

Utensile ed inserto in versione sinistra
ATTENZIONE: Angolo d'elica Negativo!
Portaherramientas y placa de roscado mano izquierda.

Atencién: angulo de hélice negativa
Drzék a vyméniteln4 bfitova desti¢ka v levostranném provedeni.
POZOR: Negativni Uhel stoupani.

Utensile ed inserto in esecuzione Sinistra
Portaherramientas y placa de roscado mano izquierda
Drzak a vyméniteln4 bitova desticka v levostranném provedeni.

Interna -
Filettatura Destra
Roscado de interio-
res a derechas
Vnitfni pravostranny
zavit

Utensile ed inserto in esecuzione Destra
ATTENZIONE: Angolo d'elica Negativo!
Portaherramientas y placa de roscado mano derecha.
Atencion: angulo de hélice negativa

Drzék a vyméniteln4 brfitova desti¢ka v pravostranném provedeni.
POZOR: Negativni Ghel stoupéni.

Utensile ed inserto in versione destra
Portaherramientas y placa de roscado mano derecha

Drzék a vyménitelna bfitov4 desticka v pravostranném provedeni.

Interno - Filettatura
sinistra

Roscado de interiores
a izquierdas

Vnitfni levostranny zavit

Utensile ed inserto in versione sinistra
ATTENZIONE: Angolo d'elica Negativo!
Portaherramientas y placa de roscado mano izquierda.

Atencién: angulo de hélice negativa
Drzék a vyméniteln4 bfitova desti¢ka v levostranném provedeni.
POZOR: Negativni Uhel stoupani.

Utensile ed inserto in esecuzione Sinistra
Portaherramientas y placa de roscado mano izquierda
Drzak a vyméniteln4 bfitova desticka v levostranném provedeni.

Utensile ed inserto in esecuzione Destra
ATTENZIONE: Angolo d'elica Negativo!
Portaherramientas y placa de roscado mano derecha.
Atencion: angulo de hélice negativa

Drzék a vyméniteln4 brfitova desti¢ka v pravostranném provedeni.
POZOR: Negativni Ghel stoupéni.

Scelta della
direzione di lavoro
Eleccion de la
direccion de corte
Volba sméru fezu

Avanzamento in direzione del
mandrino

Avance en direccion al plato
Posuv ve sméru pouzdra

I
<4

in direzione della contropunta
Avance en direccién al contrapunto
Posuv ve sméru ela
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ARNO°®

Applicazioni
APLICACION
Pokyny k pouziti

Filettatura - tipo di passata / Roscado — tipos de penetracion / Soustruzeni zavitl - druhy pfisuvu

Incremento radiale

L'incremento radiale & il metodo piu sem-
plice e veloce. L'incremento e perpendi-
colare all'asse di rotazione ed entrambe i
taglienti eseguono I'operazione di taglio.
Questa scelta € suggerita per passi infe-
riori a 2mm, per materiali a truciolo corto,
per materiali induriti ed acciaio inossida-
bile.

Incremento laterale

Incremento ad un angolo di 3° - 5° rispet-
to all'angolo di cresta. Principalmente uti-
lizzato su macchine a controllo numerico.
Ottimo controllo truciolo, quindi valida
scelta per filetti interni o materiali a tru-
ciolo lungo. Per passi superiori a 2mm.

Incremento alternato

Questo tipo di incremento é suggerito per
passi particolarmente larghi e per mate-
riali a truciolo lungo. Questo metodo sud-
divide il taglio sui due taglienti.
L'incremento alternato comporta una piu
complessa programmazione non sempre
disponibile su tutte le macchine utensili.

PENETRACION RADIAL

La penetracion radial es el método mas
simple y rapido. El avance es perpendicular
a los ejes de torneado y los dos flancos de
la placa actuan en la operacion de mecani-
zado.

Las pasadas radiales se recomiendan cuan-
do el paso es inferior a 2mm, para materia-
les de viruta corta, materiales endurecidos y
acero inoxidable.

N\

PENETRACION EN FLANCO

La penetracion con un angulo de 3-5° en di
reccion al flanco de la rosca. Utilizada habi-
tualmente en centros de mecanizado.
Excelente control de la viruta, por lo que es
adecuado para el roscado de interiores y
materiales de viruta larga. Pasos mayores
que 2mm.

PENETRACION EN FLANCO
MODIFICADA

El método de penetracion en flanco modifi-
cada se recomienda especialmente en
pasos grandes y materiales de viruta larga.
Este método reparte el trabajo a partes
iguales en ambos flancos, resultando un
desgaste igual en ambos flancos. La pene-
tracion en flanco modificada requiere una
programacion mas complicada y no es posi-
ble su utilizacion en todo tipo de tornos.

Radialni pfisuv

Radialni pfisuv je nejiednodussi a nejrychlejsi meto-
da. Pfisuv je kolmy k ose obrabéni a fezani se pro-
vadi na obou feznych hranach desticky. Radialni
pfisuv se doporucuje pro rozteCe mensi nez 2 mm,
pro materidly s kratkymi tfiskami, tvrdé obrabéné
materidly a nerezové oceli.

Bocni pfisuv

Prisuv pod thlem 3 az 5° po boku zavitu.

Pouziti pfedevsim na NC soustruzich. Vynikajici kon-
trola odvodu tfisek, tudiz velmi vhodné pro vnitfni
zavity a materidly davajici dlouhé tfisky. Roztee jsou
Vvétsi nez 2 mm.

Stfidavy boéni pfisuv

Pouziti stfidavého bocniho pfisuvu se doporucuje
obzvlasté pro velké roztee od 4 mm a materidly
davajici dlouhé tfisky. Tato metoda spociva v fezani
na obou stranach, a proto dochazi k rovnomérnému
opotfebeni obou feznych hran. Stfidavy bocni pfisuv

se pro vSechny druhy soustruhg.
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WERKZEUGE

Parametri di taglio

VALORES DE CORTE RECOMENDADOS

Doporucené fezné podminky

Filettatura / Roscado / Soustruzeni zavitl

Numero di passate / Numero de pasadas / Pocet chodl

Passo / Paso / stoupani

[ mm ] 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 55 6,0 8,0
[ Gang/Zoll] 48 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 5 5 4 3
Numero di passate / Nimero de pasadas / Pocet chodl

4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-12 7-12 8-14 9-16  10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

| parametri indicati sono a titolo indicativo
facendo riferimento alla lavorazione di acciai e
materiali non ferrosi. Nel caso di lavorazioni di
materiali piu duri, la profondita di passata va
ridotta ed il numero di passate aumentato.

NOTE:

La sezione del truciolo dovrebbe essere identi-
ca ad ogni passata, questo significa che con
I'aumento della profondita, I'avanzamento
andra ridotto per mantenere le forze di taglio
costanti.

Nel caso di rottura dell'inserto, il nhumero di
passate va incrementato, nel caso di usura, il
numero di passate va ridotto.

L'avanzamento deve essere minimo 0,05mm
mentre per la lavorazione di acciaio inossidabi-
le 0,08mm.

Los valores dados son aproximados y se refieren al
mecanizado del acero y materiales no férricos. Al
mecanizar materiales endurecidos, la profundidad de
corte puede reducirse y aumentar el numero de pasa-
das.

NOTA:

La seccion de viruta debe ser igual en todas las pasa-
das, esto significa que aumentado la profundidad de
corte, el avance se reducira con el fin de mantener
constantes las fuerzas de corte.

Si se rompe la placa se debera aumentar el nimero
de pasadas, si el desgaste de la placa es excesivo, se
reducira el numero de pasadas.

Los rangos de avance deben ser el minimo 0.05mm y
si mecaniza acero inoxidable el avance debera ser de
0.08mm.

Dané hodnoty jsou primérna ¢isla a plati pro obrabéni oceli
a nezeleznych materiald. Pokud jsou obrabény tvrdé mate-
ridly, je tfeba snizit hloubku fezu a zvysit poéet chodu.

UPOZORNENI:

Prifez tfisek musi byt v kazdém chodu stejny, coZ znamena,
Ze se zvySujici se hloubkou fezu by se méla sniZit velikost
posuvu, aby byly zachovany konstantni fezné sily.

Pfi poskozeni desticky se musi zvySit poet chodli a pfi
pfilisném opotfebeni je tfeba pocet chodl sniZit.

Velikost posuvu by méla byt minimélné 0,05 mm a pro pfipad
obrabéni nerezové oceli miniméaliné 0,08 mm.
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WERKZEUGE

Parametri di taglio

Tornitura - Metallo duro / Metallo duro geometrie ALU

-rivestiti

ISO

8 Velocita di taglio Vc [m/min]
Materiali £ slalalalelellaelals
s |z|1glg|glg|ls|e|g|cs|8|28|8
3 S I I I} I} < ~ ~ ~ © = g
2, (2|E| 2|2 (2|2 |2 |2|8|2|8 |2
m T
Acciai non legati e fusioni ca.0,15% C ricotta 100 - |170-220|170-220 - - | 250-300|190-240| 190240 | 180-230| - | 220-320 | 150-260
ca. 0,45% C ricotta 190 160-180 [ 160-180| - - |220-250|170-200| 170-200| 170-190| ~ — [ 180-250 | 140-210
ca. 0,45% C trattata e temprata| 250 130-160| - - | 160-220 | 140-200
ca. 0,75% C ricotta 270 - - - - - - - - - - | 150-220 | 130-180
ca. 0,75% C trattata e temprata| 300 - 120-140|120-140| - - 180-250 | 130-160 | 130-160| 130-150| - 140-200 | 120-180
Acciaio basso legato e fusioni ricotta 180 - |160-180|160-180| - - | 250-280170-200| 170-200| 170190 - | 180-250 | 140-210
trattata e temprata 275 - 80-140 | 80-140 [ - - |170-220 | 100-160 | 100-160 | 90-150 | ~ — [ 160-220 | 130-190
trattata e temprata 300 - | 80140 | 80-140 | - - |170-220 [ 100160 | 100-160 | 90-150 | — | 150-220 | 130-180
trattata e temprata 350 - 60-120 | 60-120 - - | 150-200| 80-140 | 80-140 | 70-130 ~ | 140-200 | 120-180
Acciaio alto legato, acciaio per utensi- | ricotta 200 - |110-190 110190 - - |170-220 | 130170 | 130170 120-200| - [ 140-230 | 120-200
li fortemente legato e fusioni trattata e temprata 325 - 40-90 | 40-90 - - |120-180 80-130 | 80130 | 50-100 | - [110-200 | 100-160
Acciaio inossidabile e fusioni ferritico / martensitico, ricotto 200 - |130-170| 130170 - - - |130-180|130-180| 140180  — | 170-260 | 140-240
martensitico, trattato e temprato 300 - |100-150|100-150 | - - |150-230|110-160| 110-160| 110-160  — | 110-200 | 110-200
Acciaio inossidabile e fusioni austenitico e austenitico / ferritico, 135-185| - |100-180[100-180( - [120-200f -  [100-170100-170| 110190 | 120-180 | 210-250 | 100-170
temprato 185-275 - 70-140 | 70-140 | 90-140 | 90-160 - - - 80-150 - | 100-170 | 80-150
Ghisa perlitico, ferritico 150-200 | 250450 | - - - |120-160 | 150220 | 130-200 | 130-200| - - |210-250 | 170-230
perlitico, martensitico 200-260 | 220-350 | - - - 90-130 | 130-220 [ 120-180 | 120-180| - - 90-130 | 90-120
250-320 - - - - - - - - - - 90-130 | 90-120
Ghisa sferoidale ferritico 160 |220-380| - - - | 120-160|200-360 | 120-170| 120-170| - - |210-250 | 170-230
perlitico 250 [200-350| - - - |120-180| 160220 | 120190 | 120190 - - 90-130 | 90-120
Ghisa malleabile ferritico 130 |200-400| - - - | 140-220| 180-350 | 150-230 | 150-230| - - |210-250 | 170-230
perlitico 230 [180-320 - - - |110-160 | 160-260 | 120170 | 120170 |~ - 90-130 | 90-120
Leghe d’Alluminio non trattabile a caldo 60 - - - [300-3200[ 100-600| - - - - - - -
trattamento termico 100 - - - [200-2800[ 100400 | - - - - - - -
Leghe d’Alluminio < 12% Si, temprato 75 - - - |400-2000( 100-600 | - - - - - - -
< 12% Si, temprato e indurito 90 - - - |400-2000| 100-400| - - - - - - -
< 12% Si, non trattabile a caldo 130 - - - [200-1200[ 100400 | - - - - - - -
Rame e sue leghe (ottone / bronzo) Leghe al piombo, Pb > 1% 110 - - - [150-1000| 100-600 | - - - - - - -
Ottone, bronzo 90 - - - [e00-1000] 100-600| - - - - - - -
Bronzo-alluminio 150 - - - |150-800 | 100400 | - - - - - - -
Rame e rame elettrolitico 60 - - - |150-800 100400 | - - - - - - -
Materiali non ferrosi Duroplastici - - - - - - - - - - - -
Materie plastiche rinforzate alla fibra di vetro - - - - - - - - - - - -
Gomma dura /Ebonite - - - - - - - - - - - -
Leghe refrattarie leghe al Fe ricotte 200 - 20-40 | 20-40 - 20-50 - 20-40 - 20-40 - - -
temprato 280 - 15-35 | 15-35 - 20-50 - 15-35 - 15-35 - - -
Abase di Ni ricotto 250 - 825 | 8-25 - 15-40 | 20-40 | 10-30 - 8-25 - - -
fusione al Co trattato 320 - 4-15 | 4-15 - 10-25 | 20-30 | 5-18 - 4-15 - - -
termicamente 350 - 4-15 | 4-15 - 20-35 | 20-30 | 5-18 - 4-15 - - -
Leghe di titanio Titanio puro 150-200 - 80-130 | 80-130 - 80-140 - 80-130 - 80-130 - - -
Leghe Alpha + Beta, temprate 200-300 | - 15-35 | 15-35 - 25-45 - 20-40 - 15-35 - - -
Acciaio temprato temprato e rinvenuto 300-400| - - - - - - - - - - - -
temprato e rinvenuto 400-500 - - - - - - - - - - - -
Ghisa dura fuso 400 - - - - - - - - - - - -
Ghisa temprata temprato e rinvenuto 55 HRC - - - - - - - - - - - -

I dati indicati in tabella sono valori
Los valores indicados en la tabla son

pp i. Puo essere

. Puede ser r

io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.

L ario adaptar los valores a las circunstancias de mecanizado de cada caso.
Udaje v tabulce jsou pouze pfiblizné hodnoty. Je nutné tyto (daje pizplsobit pfislusnym strojnim operacim.



Parametri di taglio

WERKZEUGE

Tornitura - Metallo duro / Metallo duro geometrie ALU  -rivestiti

ﬁ Velocita di taglio Vc [m/min]
1ISO Materiali £
T |glglg|lelglglaleloalals|w
° - N N ) - ~ = ~ (=] [=] (]
fn |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |E|E|2|2|8
m T
Acciai non legati e fusioni ca. 0,15% C ricotta 100 | 180-230 | 170-240  250-300 | 200-260 | 200-270 | 190-240 | 220-320 | 180-280 | 220-320 | 180-280 | 200-290 | 160250 |  —
ca. 0,45% C ricotta 190  |170-190 | 150-200  220-250 | 180-220 | 180-230 | 170-200 | 180-290 | 160-250 | 180-290 | 160-250 | 160-260 | 140220 |  —
ca. 0,45% C trattata e temprata| 250 [ 130-150 | 110-160 | 180-220 [ 140-180 | 140-190 | 130-160 170-250 | 140-230 | 170-250 | 140-230 | 150-230 | 130-200 | -
ca. 0,75% C ricotta 270  [120-150 [ 100-150 | 160-250 | 130-200 | 130-200 [ 110-160| 160-250 | 130-230 | 160-250 | 130-230 | 140-230 | 120190 | -
ca. 0,75% C trattata e temprata| 300 [ 100-140| 80-150 | 150-220 | 120-180 | 120-180 | 100-150 | 150-250 | 120-220 | 150-250 | 120-220 | 130-230 | 110-180 | -
Acciaio basso legato e fusioni ricotta 180 | 170-190 | 150-200 | 250-280 | 180-220 | 210-260 | 170-200 | 180-280 | 160-250 | 180-260 | 160-250 | 160-250 [ 140220 | -
» trattata e temprata 275 | 90-150 | 80-160 | 170-220 | 120-180 [120-190 [ 100-160 | 170-250 [ 140-230 | 170-250 | 140-230 | 150-230 | 130-200 | -
trattata e temprata 300 | 80-140 | 70-150 | 160-200 | 120-170 [120-180 | 90-150 |160-250 [ 130-230 | 160-250 | 130-230 | 140-230 | 120-190 | -
trattata e temprata 350 | 70-130 | 60-140 | 150-200 | 120-150 [120-160 | 80-140 |150-220 [ 120-200 | 150-220 | 120-200 | 130-200 | 110-190 | -
Acciaio alto legato, acciaio per utensi- | ricotta 200  [120-200110-170|170-220|140-180 | 140-200 [130-170| - - - - - - -
li fortemente legato e fusioni trattata e temprata 325 50-100 | 60-130 |120-180 [ 100-150 |100-160 | 80-130 | - - - - - - -
Acciaio inossidabile e fusioni ferritico / martensitico, ricotto 200 140-180(110-180| - [170-220|170-230 | 130-180| 170-290 | 160-280 | 170-290 | 160-280 | 150-260 | 130220 [ -
martensitico, trattato e temprato 300 110-160 | 90-160 |150-230 [ 130-180 | 130-190 | 110-160 | 140-280 | 130-280 | 140-280 | 130-280 | 120-250 | 110200 [  —
Acciaio inossidabile e fusioni austenitico e austenitico / ferritico, 135-185 |120-190| 100-170 | 150-220 | 150-200 | 150-220 | 100-170 | 140-280 | 140-240 | 140-280 | 140-240 | 120-250 | 120200 | -
M temprato 185-275 | 80-150 | - - - - - - - - - - - -
Ghisa perlitico, ferritico 150-200 | - - |150-220| - [120-180 - |180-300|160-270 | 180-300 | 160-270 | 160270 | - -
perlitico, martensitico 200-260| - - [130-220f - |120-180 - |160-280140-250 | 160-280 | 140-250 | 140250 | - -
250-320 | - - [100180[ - [100-150( - |120-240|110-220120-240 | 110-220 | 110-220 [~ -
Ghisa sferoidale ferritico 160 - - |200-360{120-160 {120-170 - |140-230|130-210| 140-230 | 130-210 | 120-210 [  — -
perlitico 250 - - |160-220[120-180 (120190 | ~ |120-170|110-150 | 120170 | 110-150 | 110-150 | - -
Ghisa malleabile ferritico 130 - - |180-350| - [150-280 - |150-210130-200 | 150-210 | 130-200 | 130-180 | ~ -
perlitico 230 - - |160-260| - [120-170| - |150-210|130-200 | 150-210 | 130-200 | 130180 | - -
Leghe d’Alluminio non trattabile a caldo 60 - - - - - - |850-1300}850-1300| 8501300 850-1300 | 750-1200 | 750-1200  650-2000
trattamento termico 100 - - - - - ~ | 400-900  400-900 | 400-900 | 400-900 | 350-800 | 350-800 [300-2000
Leghe d’Alluminio < 12% Si, temprato 75 - - - - - — | 260-800 | 260-800 | 260-800 | 260-800 | 230-700 | 230-700 [650-2000
< 12% Si, temprato e indurito 90 - - - - - ~ | 200-550  200-550 | 200550 | 200-550 | 180-500 | 180-500 {300-2000
=< 12% Si, non trattabile a caldo 130 - - - - - - |200-500{200-500 | 200-500 | 200-500 | 180-450 | 180-450 [200-2000
Rame e sue leghe (ottone / bronzo) Leghe al piombo, Pb > 1% 110 - - - - - - - - - - - - | 250-800
Ottone, bronzo 920 - - - - - . - _ _ _ - ~ | 250:800
Bronzo-alluminio 150 - - - - - - - . . _ - ~ | 250800
Rame e rame elettrolitico 60 - - - - - - - - - - - - | 130400
Materiali non ferrosi Duroplastici - - - - - - . _ B _ - - -
Materie plastiche rinforzate alla fibra di vetro - - - - - - - - - - - - -
Gomma dura /Ebonite - - - - - - - - - - - - -
Leghe refrattarie leghe al Fe ricotte 200 2040 | - - | 205 | - | 20-40 | 20-50 | 20-50 | 2050 | 20-50 | 1545 | 1545 -
temprato 280 15-35 - - 20-50 - 15-35 | 20-50 | 20-50 | 20-50 | 2050 | 1545 | 1545 -
Abase di Ni ricotto 250 8-25 - 20-40 | 15-40 - 10-30 | 15-40 | 15-40 | 1540 | 1540 | 1085 | 10-35 -
fusione al Co trattato 320 4-15 - 20-30 | 10-25 - 518 | 1530 | 15-30 | 1530 | 15-30 [ 1025 | 1025 -
termicamente 350 415 - | 2030 | 2035 | - 518 | 15-80 | 15-30 | 1530 | 1530 [ 1025 | 1025 [ -
Leghe di titanio Titanio puro 150-200 | - - - |2060 | - - - - - - - - -
Leghe Alpha + Beta, temprate 200-300 | - - - 25-45 - - - - - - - - -
Acciaio temprato temprato e rinvenuto 300-400| - - - - - - - - - - - - -
temprato e rinvenuto 400-500 | - - - - - - - - . _ - - -
Ghisa dura fuso 400 - - - - - - _ _ _ _ . - -
Ghisa temprata temprato e rinvenuto 55HRC| - - - - - - - - - - - - -
I dati indicati in tabella sono valori app! imati. Puo essere io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
i- 20 Los valores indicados en la tabla son ori ivos. Puede serr ario adaptar los valores a las circunstancias de mecanizado de cada caso. i- 20

Udaje v tabulce jsou pouze pfiblizné hodnoty. Je nutné tyto Udaje pfizpisobit prislusnym strojnim operacim.



Parametri di taglio

WERKZEUGE

Tornitura - Metallo duro / Metallo duro geometrie ALU  -non rivestiti

ﬁ Velocita di taglio Ve [m/min]
I1SO Materiali £ - - -
3 g g = = g
2 " 5 & = =
m T
Acciai non legati e fusioni ca. 0,15% C ricotta 100 - - 110-160 - -
ca. 0,45% C ricotta 190 - - 100-150 - -
ca. 0,45% C trattata e temprata| 250 - - 100-140 - -
ca. 0,75% C ricotta 270 - - 90-120 - -
ca. 0,75% C trattata e temprata| 300 - - 80-120 - -
Acciaio basso legato e fusioni ricotta 180 - - 100-150 - -
» trattata e temprata 275 - - 80-120 - -
trattata e temprata 300 - - 80-110 - -
trattata e temprata 350 - - 60-100 - -
Acciaio alto legato, acciaio per utensi- | ricotta 200 - - - - -
li fortemente legato e fusioni trattata e temprata 325 - - - - -
Acciaio inossidabile e fusioni ferritico / martensitico, ricotto 200 - - - - -
martensitico, trattato e temprato 300 - - - - -
Acciaio inossidabile e fusioni austenitico e austenitico / ferritico, 135-185 - - 80-120 - -
M temprato 185-275 - - - - -
Ghisa perlitico, ferritico 150-200 120-160 120-160 - 120-160 120-160
perlitico, martensitico 200-260 90-140 90-140 - 90-140 90-140
250-320 80-140 80-140 - 80-140 80-140
Ghisa sferoidale ferritico 160 130-170 130-170 - 130-170 130-170
perlitico 250 90-130 90-130 - 90-130 90-130
Ghisa malleabile ferritico 130 140-200 140-200 - 140-200 140-200
perlitico 230 120-160 120-160 - 120-160 120-160
Leghe d’Alluminio non trattabile a caldo 60 300-2500 300-2500 - 300-2500 300-2500
trattamento termico 100 200-2000 200-2000 - 200-2000 200-2000
Leghe d’Alluminio < 12% Si, temprato 75 400-1500 400-1500 - 400-1500 400-1500
< 12% Si, temprato e indurito 90 400-1500 400-1500 - 400-1500 400-1500
=< 12% Si, non trattabile a caldo 130 200-800 200-800 - 200-800 200-800
Rame e sue leghe (ottone / bronzo) Leghe al piombo, Pb > 1% 110 250-600 250-600 - 250-600 250-600
Ottone, bronzo 90 200-600 200-600 - 200-600 200-600
Bronzo-alluminio 150 150-400 150-400 - 150-400 150-400
Rame e rame elettrolitico 60 150-300 150-300 - 150-300 150-300
Materiali non ferrosi Duroplastici 80-180 80-180 - 80-180 80-180
Materie plastiche rinforzate alla fibra di vetro 60-150 60-150 - 60-150 60-150
Gomma dura /Ebonite 100-250 100-250 - 100-250 100-250
Leghe refrattarie leghe al Fe ricotte 200 15-40 - - 15-40 -
temprato 280 8-28 - - 8-28 -
Abase di Ni ricotto 250 10-30 - - 10-30 -
fusione al Co trattato 320 8-25 - - 8-25 -
termicamente 350 8-25 - - 8-25 -
Leghe di titanio Titanio puro 150-200 60-120 60-120 - 60-120 60-120
Leghe Alpha + Beta, temprate 200-300 30-80 30-80 - 30-80 30-180
Acciaio temprato temprato e rinvenuto 300-400 - - - - -
temprato e rinvenuto 400-500 - - - - -
Ghisa dura fuso 400 - - - - -
Ghisa temprata temprato e rinvenuto 55 HRC - - - - -
I dati indicati in tabella sono valori app! imati. Puo essere io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
i i 2 1 Los valores indicados en la tabla son ori ivos. Puede ser r ario adaptar los valores a las circunstancias de mecanizado de cada caso. | i 2 1

Udaje v tabulce jsou pouze pfiblizné hodnoty. Je nutné tyto (idaje pfizplisobit prislusnym strojnim operacim.



Parametri di taglio

WERKZEUGE

Tornitura - Cermet / materiali ultra duri / HSS

ﬁ Velocita di taglio Ve [m/min]
ISO Materiali £ - - ool ol=z|z
° - o [£) - - o N = =
z |B|8|8|B|lg8|l=|2 |28 |8|3]|2
£ |2 |2 |2 |2 |F|E |2 | 2|28 ¢
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Acciai non legati e fusioni ca.0,15% C ricotta 100 100-500 | 170-580 | 160-460 | 100-450 | 100-400 | 100-400 - - - 70-100 | 80-110
ca. 0,45% C ricotta 190 80-500 | 150-540 | 90-430 | 80-450 | 80-370 | 80-370 - - - 65-90 | 70-100
ca. 0,45% C trattata e temprata| 250 70-500 | 120-500 | 80-400 | 70-450 | 70-370 | 70-370 - - - 50-70 | 55-80
ca. 0,75% C ricotta 270 60-350 | 110-500 [ 70-400 | 60-350 | 60-350 | 70-300 - - - 35-50 | 40-55
ca. 0,75% C trattata e temprata| 300 50-350 | 100-450 | 60-400 | 50-350 | 50-350 | 60-280 - - - 35-55 30-60
Acciaio basso legato e fusioni ricotta 180 80-500 | 160-580 | 90-350 | 80-450 | 80-300 | 80-300 - - - 30-80 | 35-90
» trattata e temprata 275 70-500 | 120-450 | 80-300 | 70-450 | 70-270 | 70-300 - - - 30-80 | 35-90
trattata e temprata 300 60-500 | 110-410 [ 70-300 | 60-450 [ 60-270 | 70-300 - - - 30-80 | 35-90
trattata e temprata 350 50-350 | 100-400 | 60-300 | 50-350 | 50-250 | 80-220 - - - 30-60 | 35-70
Acciaio alto legato, acciaio per utensi- | ricotta 200 60-320 - 90-230 | 60-250 | 80-200 | 60-200 - - - 30-60 | 35-70
li fortemente legato e fusioni trattata e temprata 325 50-180 - 60-180 | 50-180 | 50-160 | 60-200 - - - - -
Acciaio inossidabile e fusioni ferritico / martensitico, ricotto 200 80-350 - 90-290 | 80-300 | 80-250 | 70-270 - - - 20-35 | 20-40
martensitico, trattato e temprato 300 80-400 - - 80-350 | 80-250 | 70-250 - - - - -
Acciaio inossidabile e fusioni austenitico e austenitico / ferritico, 135-185 | 80-380 - - 80-300 | 80-240 | 80-240 - - - 20-35 | 20-40
M temprato 185-275 | 60-350 - - 60-300 | 80-240 | 80-200 - - - - -
Ghisa perlitico, ferritico 150-200 | 100-500|140-290| -  [100-300 | 80-300 - |900-2000{ - - - -
perlitico, martensitico 200-260 | 100-380 | 120-260 - 100-300 | 80-260 - 500-900 - - - -
250-320 | 100-350 | 90-260 - 100-300 | 80-240 - 300-500 - - - -
Ghisa sferoidale ferritico 160 80-350 - 80-300 [100-300| 80-300 | 80-300 - - - - -
perlitico 250 80-350 - 80-250 |100-300 | 80-250 | 80-250 - - - - -
Ghisa malleabile ferritico 130 80-350 - 80-350 |100-300 | 80-350 | 80-350 |900-2000( - - - -
perlitico 230 80-350 - 60-250 |100-300 | 60-250 | 60-250 | 500-900 - - - -
Leghe d’Alluminio non trattabile a caldo 60 - - - - - - - - |300-3000| 400-900 | 400-900
trattamento termico 100 - - - - - - - - |200-3000| 140-240 | 150-250
Leghe d’Alluminio < 12% Si, temprato 75 - - - - - - - - 300-3000| 140-240 | 150-250
< 12% Si, temprato e indurito 90 - - - - - - - —  [200-3000| 140-240 | 150-250
< 12% Si, non trattabile a caldo 130 - - - - - - - - |200-3000| 60-130 | 70-140
Rame e sue leghe (ottone / bronzo) Leghe al piombo, Pb > 1% 110 - - - - - - - - |800-2000| 90-110 |100-120
Ottone, bronzo 90 - - - - - - - - [800-2000[ - -
Bronzo-alluminio 150 - - - - - - - - |800-2000( - -
Rame e rame elettrolitico 60 - - - - - - - - |800-2000( 110-180 | 120-200
Materiali non ferrosi Duroplastici - - - - - - - - - 80-140 | 90-150
Materie plastiche rinforzate alla fibra di vetro - - - - - - - - 400-900 - -
Gomma dura /Ebonite - - - - - - - - - - -
Leghe refrattarie leghe al Fe ricotte 200 - - - - - - |300-500| - - 10-20 | 10-25
temprato 280 - - - - - - 250-350 - - 10-20 | 10-25
Abase di Ni ricotto 250 - - - - - - 280-400 - - 10-20 | 10-25
fusione al Co trattato 320 - - - - - - 200-300 - - - -
termicamente 350 - - - - - - 200-300 - - - -
Leghe di titanio Titanio puro 150-200 - - - - - - - - |300-500| 15-30 | 15-35
Leghe Alpha + Beta, temprate 200-300 - - - - - - - - |200-350 | 15-30 | 15-35
Acciaio temprato temprato e rinvenuto 300-400 - - - - - - - 80-200 - - -
temprato e rinvenuto 400-500 - - - - - - - 50-150 - - -
Ghisa dura fuso 400 - - - - - - 60-150 - - - -
Ghisa temprata temprato e rinvenuto 55 HRC - - - - - - 50-150 - - - -
I dati indicati in tabella sono valori app! imati. Puo essere io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
i i 2 2 Los valores indicados en la tabla son ori ivos. Puede ser r ario adaptar los valores a las circunstancias de mecanizado de cada caso. | i 2 2

Udaje v tabulce jsou pouze pfiblizné hodnoty. Je nutné tyto (idaje pfizplisobit prislusnym strojnim operacim.



Parametri di taglio

WERKZEUGE
Filettatura
ﬁ Velocita di taglio Ve [m/min]
I1SO Materiali < - o o = =
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Acciai non legati e fusioni ca. 0,15% C ricotta 100 115-190 - 140-200 80-150 - 70-100 20-50
ca. 0,45% C ricotta 190 100-190 - 130-180 80-150 - 70-100 20-40
ca. 0,45% C trattata e temprata| 250 100-175 - 120-180 80-140 - 50-100 15-40
ca. 0,75% C ricotta 270 80-165 - 100-180 70-140 - 50-80 15-30
ca. 0,75% C trattata e temprata| 300 70-160 - 80-160 60-120 - 50-80 15-25
Acciaio basso legato e fusioni ricotta 180 85-145 - 100-155 70-130 - 70-100 20-45
» trattata e temprata 275 75-140 - 90-145 70-120 - 50-80 10-25
trattata e temprata 300 70-140 - 80-140 70-120 - 50-80 10-25
trattata e temprata 350 70-135 - 80-135 70-115 - - 10-25
Acciaio alto legato, acciaio per utensi- | ricotta 200 70-110 - 70-115 60-110 - 10-80 -
li fortemente legato e fusioni trattata e temprata 325 50-100 - 50-100 50-90 - 20-55 -
Acciaio inossidabile e fusioni ferritico / martensitico, ricotto 200 75-140 - - - - - 25-50
martensitico, trattato e temprato 300 60-120 - - - - - 20-40
Acciaio inossidabile e fusioni austenitico e austenitico / ferritico, 135-185 70-130 70-150 70-120 - - - -
M temprato 185-275 40-110 40-120 40-90 - - - -
Ghisa perlitico, ferritico 150-200 70-130 - - - - - -
perlitico, martensitico 200-260 60-120 - - - - - -
250-320 |  60-115 - - - - - -
Ghisa sferoidale ferritico 160 125-160 - - - - - -
perlitico 250 90-120 - - - - - -
Ghisa malleabile ferritico 130 80-180 - 70-150 - 70-95 - -
perlitico 230 - - - - - - -
Leghe d’Alluminio non trattabile a caldo 60 100-365 - 100-240 - 100-250 - 30-60
trattamento termico 100 80-220 - 80-170 - 80-160 - 25-50
Leghe d’Alluminio < 12% Si, temprato 75 200-400 - - - 80-120 - 25-50
< 12% Si, temprato e indurito 90 200-280 - - - 70-100 - 20-40
< 12% Si, non trattabile a caldo 130 60-180 - - - 50-120 - 15-30
Rame e sue leghe (ottone / bronzo) Leghe al piombo, Pb > 1% 110 80-200 120-200 100-250 100-200 110-190 - 15-35
Ottone, bronzo 90 80-225 - 80-200 - 70-170 - 15-35
Bronzo-alluminio 150 - - - - - - 15-30
Rame e rame elettrolitico 60 120-240 120-300 100-250 100-200 110-190 - 15-35
Materiali non ferrosi Duroplastici - - - - - - -
Materie plastiche rinforzate alla fibra di vetro - - - - - - -
Gomma dura /Ebonite - - - - - - -
Leghe refrattarie leghe al Fe ricotte 200 45-60 - - - 30-50 - -
temprato 280 30-50 - - - 25-40 - -
Abase di Ni ricotto 250 20-30 - - - 20-30 - -
fusione al Co trattato 320 - - - - - - -
termicamente 350 15-25 - - - 15-25 - -
Leghe di titanio Titanio puro 150-200 [  140-170 - - - 60-100 - -
Leghe Alpha + Beta, temprate 200-300 50-70 - - - 40-60 - -
Acciaio temprato temprato e rinvenuto 300-400 - - - - - - -
temprato e rinvenuto 400-500 - - - - - - -
Ghisa dura fuso 400 - - - - - - -
Ghisa temprata temprato e rinvenuto 55 HRC 45-60 - 45-60 - - - -
I dati indicati in tabella sono valori app! imati. Puo essere io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
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WERKZEUGE

VALORES DE CORTE RECOMENDADOS

Torneado-Metal duro / rompevirutas de metal duro para aluminio — recubierto

ISO

Velocidad de corte Vc [m/min]

=
Material g o 2 12 S 19 o o o o o o
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8 gl|ls|s|2|g |8 |8 |2 |8 |a|5 |2
S5m = =< =< =< =< < < < < < < <
()38
Acero no aleado y acero moldeado ca.0,15% C No aleado 100 - |170-220(170-220| - - | 250-300 | 190-240 | 190240 | 180-230| - [ 220-320 | 150-260
ca. 0,45% C No aleado 190 160-180 | 160-180 |  — - |220-250 [ 170200 | 170-200| 170-190| ~ — | 180-250 | 140-210
ca. 0,45% C Bonificado 250 130-160| - - | 160220 | 140-200
ca. 0,75% C No aleado 270 - - - - - - - - - - | 150-220 | 130-180
ca.0,75% C bonificado 300 - |120-140[120-140| - - |180-250 [ 130160 | 130-160| 130-150| ~ — | 140-200 | 120-180
Acero poco aleado y acero moldeado No aleado 180 - 160-180 | 160-180 - - 250-280 | 170-200 | 170-200 | 170-190 - 180-250 | 140-210
Bonificado 275 - | 80140 | 80-140 | - - |170-220 [ 100-160 | 100-160 | 90-150 | - | 160-220 | 130-190
Bonificado 300 - 80-140 | 80-140 - - |170-220 | 100-160 | 100-160 | 90-150 - | 150-220 | 130-180
Bonificado 350 - 60-120 | 60-120 - - | 150-200| 80-140 | 80-140 | 70-130 — | 140-200 | 120-180
Acero altamente aleado, No aleado 200 - |110-190 (110190 - - |170-220| 130170 | 130170 | 120-200| ~ — [ 140-230 | 120-200
Acero de herramientas altamente aleado Endurecido y revenido 325 - 40-90 | 40-90 - - |120-180| 80-130 | 80-130 | 50-100 | ~— [ 110-200 | 100-160
Acero inoxidable Ferritica/martensitica, no aleado 200 - |130-170 (130170 - - — | 130-180 | 130-180 | 140180  — [ 170-260 | 140-240
Acero moldeado Martensitica, endurecida y revenida 300 - 100-150 | 100-150 - - 150-230 | 110-160 | 110-160 | 110-160 - 110-200 | 110-200
Acero inoxidable Austenitica y austenitica / ferritica 135-185| - |100-180[100-180| - [120-200f -  [100-170100-170| 110190 | 120-180 | 210-250 | 100-170
Acero moldeado templada 185-275| - | 70-140 | 70-140 | 90-140 | 90160 | - - - | 80150 [ - |100-170 | 80-150
Fundicién Perlitica, ferritica 150-200 | 250-450| - - - | 120160 150-220| 130200 130-200| - - |210-250 | 170-230
Perlitica, martensitica 200-260 |220-350| - - - 90-130 | 130-220 [ 120-180 | 120-180 - - 90-130 | 90-120
250-320 | - - - - - - - - - - 90-130 | 90-120
Fundicién nodular Ferritica 160 |220-380| - - - |120-160 | 200-360 | 120-170| 120170 | - - | 210250 | 170-230
Perlitica 250 |200-350| - - - |120-180 | 160-220 | 120-190| 120190 | - - | 90-130 | 90-120
Fundicién maleable Ferritica 130 |200-400| - - - |140-220 | 180-350 | 150230 150-230 | - - | 210250 | 170-230
perlitica 230 [180-320| - - - |110-160| 160-260 | 120170 | 120170 - - 90-130 | 90-120
Aleacion de aluminio, viruta larga no endurecible 60 - - - [300-3200[ 100-600 | - - - - - - -
endurecible, endurecido 100 - - - |200-2800| 100-400| - - - - - - -
Aleacion de aluminio fundida < 12% Endurecido 75 - - - |400-2000 100-600 | - - - - - - -
< 12% Endurecible, endurecido 90 - - - |400-2000| 100-400| - - - - - - -
< 12% No endurecible 130 - - - [200-1200( 100400 | - - - - - - -
Cobre, aleacion de cobre Aleacion para tornos automaticos 110 - - - [150-1000| 100-600| - - - - - - -
(laton/bronce) Latén, bronce 90 - - - |200-1000| 100-600| - - - - - - -
Bronce de aluminio 150 - - - |150-800|100-400| - - - - - - -
Cobre y cobre electrolitico 60 - - - | 150-800|100-400| - - - - - - -
Materiales no férricos Plasticos termoestables - - - - - - - - - - - -
Plasticos reforzados con fibras - - - - - - - - - - - -
Goma dura - - - - - - - - - - - -
Aleacion termoresistente Base de Fe, recocido 200 - 20-40 | 20-40 - 20-50 - 20-40 - 20-40 - - -
Endurecido 280 - 15-35 | 15-35 - 20-50 - 15-35 - 16-35 - - -
Base de Ni, recocido 250 - 8-25 8-25 - 15-40 | 20-40 | 10-30 - 8-25 - - -
Fundicién con base de Co 320 - 4-15 | 4-15 - 10-25 | 20-30 | 5-18 - 4-15 - - -
termoresistente 350 - 4-15 4-15 - 20-35 | 20-30 | 5-18 - 4-15 - - -
Aleacion de titanio, gran tenacidad Titanio puro 150-200| - |80-130|80-130 | - [80-140 | - [80-130| - |[80-130| - - -
Aleacion alfa, beta endurecida 200-300 | - 15-85 | 15-35 - 25-45 - 20-40 - 15-35 - - -
Acero endurecido Endurecido y revenido 300-400 | - - - - - - - - - - - -
Endurecido y revenido 400-500 - - - - - - - - - - - -
Fundicion endurecida Fundido 400 - - - - - - - - - - - -
Fundicion endurecida Endurecido y revenido 55 HRC - - - - - - - - - - - -

i.24

I dati indicati in tabella sono valori
Los valores indicados en la tabla son

pp! i. Puo essere

. Puede ser r

io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.

L ario adaptar los valores a las circunstancias de mecanizado de cada caso.
Udaje v tabulce jsou pouze pfiblizné hodnoty. Je nutné tyto tdaje prizpisobit pfislusnym strojnim operacim.
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WERKZEUGE

VALORES DE CORTE RECOMENDADOS

Torneado-Metal duro / rompevirutas de metal duro para aluminio — recubierto

ISO

3 Velocidad de corte Vc [m/min]
Material £
s |BIE|E|5|8/8l=lsle|sla]|g s
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Acero no aleado y acero moldeado ca. 0,15% C No aleado 100 | 180-230 | 170-240 [ 250-300 | 200-260 | 200-270 | 190-240 | 220-320| 180-280 | 220-320 | 180-280 | 200-290 | 160-250 | -
ca. 0,45% C No aleado 190  |170-190 | 150-200  220-250 | 180-220 | 180-230 | 170-200 | 180-290 | 160-250 | 180-290 | 160-250 | 160-260 | 140220 |  —
ca. 0,45% C Bonificado 250  [130-150 [ 110-160 | 180-220 | 140-180 | 140-190 [ 130-160| 170-250 | 140-230 | 170-250 | 140-230 | 150-230 | 130-200 | -
ca. 0,75% C No aleado 270  [120-150 [ 100-150 | 160-250 | 130-200 | 130-200 | 110-160 | 160-250 | 130-230 | 160-250 | 130-230 | 140-230 | 120190 | -
ca. 0,75% C bonificado 300  [100-140 80-150 |150-220 | 120-180 | 120-180 | 100-150 | 150-250 | 120-220 | 150-250 | 120-220 | 130-230 [ 110-180 | -
Acero poco aleado y acero moldeado No aleado 180 | 170-190 | 150-200 | 250-280 | 180-220 | 210-260 | 170-200 | 180-280 | 160-250 | 180-280 | 160-250 | 160-250 [ 140220 | -
Bonificado 275 90-150 | 80-160 [170-220|120-180 | 120-190 [ 100-160 | 170-250 | 140-230 | 170-250 | 140-230 | 150-230 | 130-200 | -
Bonificado 300 80-140 | 70-150 [160-200|120-170{120-180 [ 90-150 [160-250 | 130-230 | 160-250 | 130-230 | 140-230 | 120190 [ -
Bonificado 350 70-130 | 60-140 [150-200 | 120-150 120-160 | 80-140 |150-220 | 120-200| 150-220 | 120-200 | 130-200 | 110-190 [  —
Acero altamente aleado, No aleado 200  [120-200110-170|170-220 [ 140-180 | 140-200|130-170| - - - - - - -
Acero de herramientas altamente aleado Endurecido y revenido 325 50-100 | 60-130 [120-180100-150|100-160 | 80-130 | - - - - - - -
Acero inoxidable Ferritica/martensitica, no aleado 200  [140-180(110-180| -  [170-220|170-230|130-180 | 170-290| 160-280 | 170-290 | 160-280 | 150-260 [ 130220 | -
Acero moldeado Martensitica, endurecida y revenida 300  [110-160 90-160 |150-230 | 130-180 | 130-190 | 110-160 | 140-280 | 130-280 | 140-280 | 130-280 | 120-250 [ 110-200 | -
Acero inoxidable Austenitica y austenitica / ferritica 135-185 |120-190|100-170 | 150-220 | 150-200 | 150-220 | 100-170 | 140-280 | 140-240 | 140-280 | 140-240 | 120-250 | 120-200 | -
Acero moldeado templada 185-275 | 80150 | - - - - - - - - - - - -
Fundicién Perlitica, ferritica 150-200 | - - |1s0-220f - [120-180 - |180-300|160-270| 180-300 | 160-270 | 160-270 [  — -
Perlitica, martensitica 200-260| - - [130-220( - |120-180 - |160-280140-250 | 160-280 | 140-250 | 140250 | - -
250-320 | - - [100-180 - |100-150| - |120-240110-220| 120-240 | 110-220 | 110220 |~ -
Fundicién nodular Ferritica 160 - - |200-360(120-160 {120-170 - |140-230|130-210| 140-230 | 130-210 | 120-210 [ - -
Perlitica 250 - - |160-220|120-180 (120190 | ~  |120-170[110-150 | 120170 | 110-150 | 110-150 | - -
Fundiciéon maleable Ferritica 130 - - |180-350| - [150-280| - |150-210130-200 | 150-210 | 130-200 | 130-180 |~ -
perlitica 230 - - |160-260| - [120-170| - |150-210|130-200 | 150-210 | 130-200 | 130180 | - -
Aleacion de aluminio, viruta larga no endurecible 60 - - - - - - |850-1300}850-1300| 850-1300  850-1300 | 750-1200 | 750-1200  650-2000
endurecible, endurecido 100 - - - - - ~ | 400-900 { 400-900 | 400-900 | 400-900 | 350-800 | 350-800 [300-2000
Aleacion de aluminio fundida < 12% Endurecido 75 - - - - - — | 260-800 | 260-800 | 260-800 | 260-800 | 230-700 | 230-700 [650-2000
< 12% Endurecible, endurecido 90 - - - - - - | 200-550 | 200-550 | 200-550 | 200-550 | 180-500 | 180-500 |300-2000)
=< 12% No endurecible 130 - - - - - - |200-500{200-500 | 200-500 | 200-500 | 180-450 | 180-450 [200-2000
Cobre, aleacion de cobre Aleacion para tornos automaticos 110 - - - - - - - - - - - - | 250-800
(latén/bronce) Latdn, bronce 920 - - - - - - - - - - - - | 250800
Bronce de aluminio 150 - - - - - - - . . _ - ~ | 250800
Cobre y cobre electrolitico 60 - - - - - - - - - - - ~ | 130400
Materiales no férricos Plasticos termoestables - - - - - - - - - - - - -
Plasticos reforzados con fibras - - - - - - - . - _ - - -
Goma dura - - - - - - - - - - - - -
Aleacion termoresistente Base de Fe, recocido 200 20-40 | - - | 250 [ - [20-40 | 2050 | 2050 | 2050 | 20-50 | 1545 | 1545 -
Endurecido 280 15-35 - - 20-50 - 15-35 | 20-50 | 20-50 | 20-50 | 2050 | 1545 | 1545 -
Base de Ni, recocido 250 8-25 - 20-40 | 15-40 - 10-30 | 15-40 | 15-40 | 1540 | 1540 | 1085 | 10-35 -
Fundicién con base de Co 320 4-15 - | 2080 | 1025 | - 518 | 15-30 | 15-30 | 15-30 | 1530 | 1025 | 1025 -
termoresistente 350 4-15 - 20-30 | 20-35 - 518 | 15-30 | 15-30 | 1530 | 15-30 [ 1025 | 1025 -
Aleacion de titanio, gran tenacidad Titanio puro 150-200 | - - - | 260 | - - - - - - - - -
Aleacion alfa, beta endurecida 200-300 | - - - 25-45 - - - - - - - - -
Acero endurecido Endurecido y revenido 300-400| - - - - - - - - - - - - -
Endurecido y revenido 400-500 | - - - - - - . - _ _ - - _
Fundicion endurecida Fundido 400 - - - - - - - _ _ _ - - _
Fundicion endurecida Endurecido y revenido 55HRC| - - - - - - - - - - - - -

.25

I dati indicati in tabella sono valori
Los valores indicados en la tabla son

pp! i. Puo essere

. Puede ser r

io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.

L ario adaptar los valores a las circunstancias de mecanizado de cada caso.
Udaje v tabulce jsou pouze pfiblizné hodnoty. Je nutné tyto Gdaje prizpisobit pfislusnym strojnim operacim.
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VALORES DE CORTE RECOMENDADOS

WERKZEUGE

Torneado-Metal duro / rompevirutas de metal duro para aluminio — no recubierto

?=, Velocidad de corte Vc [m/min]
ISO Material = s - -
g g 5 g g
Sm < =< < < <
()38
Acero no aleado y acero moldeado ca.0,15% C No aleado 100 - - 110-160 - -
ca. 0,45% C No aleado 190 - - 100-150 - -
ca. 0,45% C Bonificado 250 - - 100-140 - -
ca. 0,75% C No aleado 270 - - 90-120 - -
ca. 0,75% C bonificado 300 - - 80-120 - -
Acero poco aleado y acero moldeado No aleado 180 - - 100-150 - -
» Bonificado 275 - - 80-120 - -
Bonificado 300 - - 80-110 - -
Bonificado 350 - - 60-100 - -
Acero altamente aleado, No aleado 200 - - - - -
Acero de herramientas altamente aleado Endurecido y revenido 325 - - - - -
Acero inoxidable Ferritica/martensitica, no aleado 200 - - - - -
Acero moldeado Martensitica, endurecida y revenida 300 - - - - -
Acero inoxidable Austenitica y austenitica / ferritica 135-185 - - 80-120 - -
M Acero moldeado templada 185-275 - - - - -
Fundicién Perlitica, ferritica 150-200 120-160 120-160 - 120-160 120-160
Perlitica, martensitica 200-260 90-140 90-140 - 90-140 90-140
250-320 80-140 80-140 - 80-140 80-140
Fundicién nodular Ferritica 160 130-170 130-170 - 130-170 130-170
Perlitica 250 90-130 90-130 - 90-130 90-130
Fundicién maleable Ferritica 130 140-200 140-200 - 140-200 140-200
perlitica 230 120-160 120-160 - 120-160 120-160
Aleacion de aluminio, viruta larga no endurecible 60 300-2500 300-2500 - 300-2500 300-2500
endurecible, endurecido 100 200-2000 200-2000 - 200-2000 200-2000
Aleacion de aluminio fundida < 12% Endurecido 75 400-1500 400-1500 - 400-1500 400-1500
< 12% Endurecible, endurecido 90 400-1500 400-1500 - 400-1500 400-1500
=< 12% No endurecible 130 200-800 200-800 - 200-800 200-800
Cobre, aleacion de cobre Aleacion para tornos automaticos 110 250-600 250-600 - 250-600 250-600
(laton/bronce) Latoén, bronce 90 200-600 200-600 - 200-600 200-600
Bronce de aluminio 150 150-400 150-400 - 150-400 150-400
Cobre y cobre electrolitico 60 150-300 150-300 - 150-300 150-300
Materiales no férricos Plasticos termoestables 80-180 80-180 - 80-180 80-180
Plasticos reforzados con fibras 60-150 60-150 - 60-150 60-150
Goma dura 100-250 100-250 - 100-250 100-250
Aleacion termoresistente Base de Fe, recocido 200 15-40 - - 15-40 -
Endurecido 280 8-28 - - 8-28 -
Base de Ni, recocido 250 10-30 - - 10-30 -
Fundicién con base de Co 320 8-25 - - 8-25 -
termoresistente 350 8-25 - - 8-25 -
Aleacion de titanio, gran tenacidad Titanio puro 150-200 60-120 60-120 - 60-120 60-120
Aleacion alfa, beta endurecida 200-300 30-80 30-80 - 30-80 30-180
Acero endurecido Endurecido y revenido 300-400 - - - - -
Endurecido y revenido 400-500 - - - - -
Fundicion endurecida Fundido 400 - - - - -
Fundicion endurecida Endurecido y revenido 55 HRC - - - - -
I dati indicati in tabella sono valori app! imati. Puo essere io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
i.26 st » s 30 pouts T . Jo nuln o i fpuno prEmim s apacime -+ e Tmecaniado de cade case .26



VALORES DE CORTE RECOMENDADOS

WERKZEUGE

Torneado-cermet / materiales ultra duros/ materiales de acero rapido

3 Velocidad de corte Vc [m/min]
ISO Material g o = o o o | = =
© o 2 2 S © b S S = =
o 218 |8 | 2|8 |e | |E 2|1 8| g
3 % < < < < < - < < < &< ==
Acero no aleado y acero moldeado ca. 0,15% C No aleado 100  |100-500 | 170-580 | 160-460 | 100-450 | 100-400 | 100-400 [ - - - 70-100 | 80-110
ca. 0,45% C No aleado 190 | 80-500 | 150-540 | 90-430 | 80-450 | 80-370 | 80-370 - - - 65-90 | 70-100
ca. 0,45% C Bonificado 250 | 70-500 |120-500 | 80-400 | 70-450 | 70-370 | 70-370 - - - 50-70 | 55-80
ca.0,75% C No aleado 270 | 60-350 |110-500 | 70-400 | 60-350 | 60-350 | 70-300 - - - 35-50 | 40-55
ca.0,75% C bonificado 300 [ 50-350 [100-450 | 60-400 | 50-350 | 50-350 | 60-280 - - - 35-55 | 30-60
Acero poco aleado y acero moldeado No aleado 180 80-500 | 160-580 | 90-350 | 80-450 | 80-300 | 80-300 - - - 30-80 | 35-90
» Bonificado 275 | 70-500 |120-450 | 80-300 | 70-450 | 70-270 | 70-300 - - - 30-80 | 35-90
Bonificado 300 | 60-500 [110-410| 70-300 | 60-450 | 60-270 | 70-300 - - - 30-80 | 85-90
Bonificado 350 | 50-350 |100-400 | 60-300 | 50-350 | 50-250 | 80-220 - - - 30-60 | 35-70
Acero altamente aleado, No aleado 200 |60-320 | - | 90-230 | 60-250 | 80-200 | 60-200 - - - 30-60 | 35-70
Acero de herramientas altamente aleado Endurecido y revenido 325 50-180 - 60-180 | 50-180 | 50-160 | 60-200 - - - - -
Acero inoxidable Ferritica/martensitica, no aleado 200 80-350 - 90-290 | 80-300 | 80-250 | 70-270 - - - 20-35 | 20-40
Acero moldeado Martensitica, endurecida y revenida 300 80-400 - - 80-350 | 80-250 | 70-250 - - - - -
Acero inoxidable Austenitica y austenitica / ferritica 135-185 | 80-380 - - 80-300 | 80-240 | 80-240 - - - 20-35 | 20-40
M Acero moldeado templada 185-275 | 60-350 | - - | 60-300 | 80-240 | 80-200 | - - - - -
Fundicién Perlitica, ferritica 150-200 | 100-500| 140-290 - [100-300| 80-300 - |900-2000f - - - -
Perlitica, martensitica 200-260 | 100-380 | 120-260 - 100-300 | 80-260 - 500-900 - - - -
250-320 | 100-350 | 90-260 - |100-300 80-240 - |300-500| - - - -
Fundicién nodular Ferritica 160 80-350 - 80-300 | 100-300| 80-300 | 80-300 - - - - -
Perlitica 250 | 80-350 | - 80-250 |100-300| 80-250 | 80-250 - - - - -
Fundiciéon maleable Ferritica 130 80-350 - 80-350 | 100-300| 80-350 | 80-350 (900-2000| — - - -
perlitica 230 [80-350 | - |[60-250 |100-300| 60-250 | 60-250 |500-900| - - - -
Aleacion de aluminio, viruta larga no endurecible 60 - - - - - - - — |300-3000| 400-900 | 400-900
endurecible, endurecido 100 - - - - - - - - |200-3000| 140-240 | 150-250
Aleacion de aluminio fundida < 12% Endurecido 75 - - - - - - - - |300-3000( 140-240 | 150-250
< 12% Endurecible, endurecido 90 - - - - - - - - |200-3000| 140-240 | 150-250
< 12% No endurecible 130 - - - - - - - - |200-3000| 60-130 | 70-140
Cobre, aleacion de cobre Aleacion para tornos automaticos 110 - - - - - - - - |800-2000| 90-110 |100-120
(laton/bronce) Latoén, bronce 90 - - - - - - - - |800-2000f - -
Bronce de aluminio 150 - - - - - - - - |800-2000( - -
Cobre y cobre electrolitico 60 - - - - - - - - |800-2000( 110-180 | 120-200
Materiales no férricos Plasticos termoestables - - - - - - - - - 80-140 | 90-150
Plasticos reforzados con fibras - - - - - - - - |400-900| - -
Goma dura - - - - - - - - - - -
Aleacion termoresistente Base de Fe, recocido 200 - - - - - - |800-500| - - 10-20 | 10-25
Endurecido 280 - - - - - - 250-350 - - 10-20 | 10-25
Base de Ni, recocido 250 - - - - - - 280-400 - - 10-20 | 10-25
Fundicién con base de Co 320 - - - - - - |200-300 - - - -
termoresistente 350 - - - - - - 200-300 - - - -
Aleacion de titanio, gran tenacidad Titanio puro 150-200 - - - - - - - - |300-500| 15-30 | 15-35
Aleacion alfa, beta endurecida 200-300 - - - - - - - - |200-350 | 15-30 | 15-35
Acero endurecido Endurecido y revenido 300-400 - - - - - - - 80-200 - - -
Endurecido y revenido 400-500 - - - - - - - 50-150 - - -
Fundicion endurecida Fundido 400 - - - - - - 60-150 - - - -
Fundicion endurecida Endurecido y revenido 55 HRC - - - - - - 50-150 - - - -
I dati indicati in tabella sono valori app! imati. Puo essere io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
i i 27 Los valores indicados en la tabla son ori ivos. Puede ser r ario adaptar los valores a las circunstancias de mecanizado de cada caso. | i 27

Udaje v tabulce jsou pouze pfiblizné hodnoty. Je nutné tyto (idaje pfizplisobit prislusnym strojnim operacim.



VALORES DE CORTE RECOMENDADOS

WERKZEUGE
Roscado
3 Velocidad de corte Vc [m/min]
ISO Material = = =
& S 2 2 2 5] 2 &
.| 2 z z = = E: 2
axT
Acero no aleado y acero moldeado ca. 0,15% C No aleado 100 115-190 - 140-200 80-150 70-100 20-50
ca. 0,45% C No aleado 190 100-190 - 130-180 80-150 - 70-100 20-40
ca. 0,45% C Bonificado 250 100-175 - 120-180 80-140 - 50-100 15-40
ca. 0,75% C No aleado 270 80-165 - 100-180 70-140 - 50-80 15-30
ca. 0,75% C bonificado 300 70-160 - 80-160 60-120 - 50-80 15-25
Acero poco aleado y acero moldeado No aleado 180 85-145 - 100-155 70-130 70-100 20-45
» Bonificado 275 75-140 - 90-145 70-120 50-80 10-25
Bonificado 300 70-140 - 80-140 70-120 50-80 10-25
Bonificado 350 70-135 - 80-135 70-115 - - 10-25
Acero altamente aleado, No aleado 200 70-110 - 70-115 60-110 - 10-80 -
Acero de herramientas altamente aleado Endurecido y revenido 325 50-100 - 50-100 50-90 - 20-55 -
Acero inoxidable Ferritica/martensitica, no aleado 200 75-140 - - - - - 25-50
Acero moldeado Martensitica, endurecida y revenida 300 60-120 - - - - 20-40
Acero inoxidable Austenitica y austenitica / ferritica 135-185| 70-130 70-150 70-120 - - -
M Acero moldeado templada 185-275|  40-110 40-120 40-90 - - -
Fundicion Perlitica, ferritica 150-200 |  70-130 - - - - - -
Perlitica, martensitica 200-260 |  60-120 - - - - - -
250-320 |  60-115 - - - - - -
Fundicion nodular Ferritica 160 125-160 - - - - - -
Perlitica 250 90-120 - - - - -
Fundicion maleable Ferritica 130 80-180 - 70-150 - 70-95 - -
perlitica 230 - - - - - -
Aleacién de aluminio, viruta larga no endurecible 60 100-365 - 100-240 - 100-250 - 30-60
endurecible, endurecido 100 80-220 - 80-170 - 80-160 - 25-50
Aleacion de aluminio fundida < 12% Endurecido 75 200-400 - - - 80-120 - 25-50
< 12% Endurecible, endurecido 90 200-280 - - - 70-100 - 20-40
< 12% No endurecible 130 60-180 - - - 50-120 - 15-30
Cobre, aleacion de cobre Aleacion para tornos automaticos 110 80-200 120-200 100-250 100-200 110-190 - 15-35
(latén/bronce) Latoén, bronce 90 80-225 - 80-200 - 70-170 - 15-35
Bronce de aluminio 150 - - - - - - 15-30
Cobre y cobre electrolitico 60 120-240 120-300 100-250 100-200 110-190 - 15-35
Materiales no férricos Plasticos termoestables - - - - - - -
Plasticos reforzados con fibras - - - - - - -
Goma dura - - - - - -
Aleacioén termoresistente Base de Fe, recocido 200 45-60 - - - 30-50 - -
Endurecido | 280 30-50 - - - 25-40 - -
Base de Ni, recocido 250 20-30 - - - 20-30 - -
Fundicién con base de Co 320 - - - - - - -
termoresistente 350 15-25 - - - 15-25 - -
Aleacion de titanio, gran tenacidad Titanio puro 150-200 [  140-170 - - - 60-100 - -
Aleacion alfa, beta endurecida 200-300 50-70 - - - 40-60 - -
Acero endurecido Endurecido y revenido 300-400 - - - - - -
Endurecido y revenido 400-500 - - - - - - -
Fundicion endurecida Fundido 400 - - - - - - -
Fundicién endurecida Endurecido y revenido 55 HRC 45-60 - 45-60 - - - -
I dati indicati in tabella sono valori app! imati. Puo essere io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
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WERKZEUGE

Doporuéené fezné podminky

Soustruzeni - Tvrdokov / Tvrdokov ALU geometrie

- s poviakem

Rezna rychlost Ve [m/min]
ISO y - I e N o T P P R e
Material iz (= |8 | 8|8 |S|2|g8|2s|28|8 |8 |2
B S g (] (] L) L) ~ ~ ~ ~ o) = &N
B2 | = S|ZE|E|2 |2 |2 |25 |2 ||
~ m
Nelegovana ocel a litina ca. 0,15% C Zihana 100 - |170-220[170-220| - - | 250-300|190-240| 190240 | 180230 - | 220-320 | 150-260
ca. 0,45% C zihana 190 160-180 | 160-180| - - |220-250|170-200| 170-200| 170-190| ~ — [ 180-250 | 140-210
ca. 0,45% C tvrzend a temperovana 250 130-160|  ~ - | 160220 | 140-200
ca. 0,75% C zihana 270 - - - - - - - - - - | 150-220 | 130-180
ca. 0,75% C tvrzena a temperovana 300 - |120-140[120-140| - - |180-250 [ 130160 | 130-160| 130-150| ~ — | 140-200 | 120-180
Nizkolegovana ocel a litina Zzihana 180 - |160-180| 160180 - - | 250-280|170-200| 170200 | 170190 - | 180-250 | 140-210
» tvrzen a temperovanéa 275 - | 80140 | 80-140 | - - |170-220 [ 100-160 | 100-160 | 90-150 | — | 160-220 | 130-190
tvrzena a temperovana 300 - | 80140 | 80-140 | - - |170-220 [ 100-160 | 100-160 | 90-150 | - | 150-220 | 130-180
tvrzena a temperovana 350 - |60-120 | 60-120 | - - |150-200 | 80-140 | 80-140 | 70-130 | - [ 140-200 | 120-180
Vy g a ocel, vy | a nastro- | zihana 200 - [110-190[110-190| - - [170-220 130170 130170 [ 120-200 - 140-230 | 120-200
jova ocel a litina tvrzend a temperovana 325 - 40-90 | 40-90 - - 120-180 | 80-130 | 80-130 | 50-100 - 110-200 | 100-160
Nerezova ocel a litina feritickd / martensitickd, zihana 200 - 130-170| 130-170| - - - |130-180 [ 130-180 | 140-180 - 170-260 | 140-240
martensiticka, tvrzena a temperovana 300 - [100-150 [ 100-150 [ - - | 150-230110-160| 110-160 | 110160 - 110-200 | 110-200
Nerezova ocel a litina austenitick and austeniticka/feriticka 135-185| - |100-180[100-180| - [120-200f -  [100-170100-170 | 110-190 | 120-180 | 210-250 | 100-170
M tvrzena 185-275| - | 70-140 | 70-140 | 90-140 | 90160 | - - - | 80150 [ - |100-170 | 80-150
Seda litina perlitickd, feriticka 150-200 | 250450 | - - - |120-160 | 150220 | 130200 | 130-200|  — - |210-250 | 170-230
perliickd, martensiticka 200-260 |220-350| - - - | 90-130 | 130-220| 120180 | 120-180| - - | 90-130 | 90-120
250-320 | - - - - - - - - - - | 90-130 | 90-120
Kuli¢kova litina feriticka 160 |220-380| - - - |120-160 | 200-360 | 120-170| 120170 | - ~ | 210-250 | 170-230
perliticka 250 |200-350| - - - |120-180 | 160-220 | 120-190 | 120190 | - - | 90-130 | 90-120
Temperova litina feriticka 130 |200-400| - - - |140-220 | 180-350 | 150230 | 150-230 | - - | 210-250 | 170-230
perliticka 230 [180-320 - - - |110-160| 160-260 | 120170 | 120-170| - - 90-130 | 90-120
Slitiny hliniku davajici dlouhé tfisky tepelné nezpracovatelnd 60 - - - |300-3200[ 100-600| - - - - - - -
tepelné zpracovatelnd, tepelné zpracovana 100 - - - |200-2800| 100-400| - - - - - - -
Lité slitiny hliniku <12% Si, tvrzena 75 - - - |400-2000| 100-600| - - - - - - -
< 12% Si, tepelné zpracovatelnd, tvrzena 90 - - - |400-2000[ 100400 | - - - - - - -
< 12% Si, tepelné nezpracovatelna 130 - - - [200-1200] 100-400| - - - - - - -
Méd a slitiny médi (bronz, mosaz) Slitiny olova, Pb > 1% 110 - - - [150-1000| 100-600 | - - - - - - -
Mosaz, bronz 90 - - - [200-1000[ 100-600 | - - - - - - -
Hiinikovy bronz 150 - - - |150-800 | 100-400| - - - - - - -
Méd a elektrolyticka méd 60 - - - |150-800 100400 | - - - - - - -
Nezelezné materialy Duroplasty - - - - - - - - - _ - _
Re - zesilené plasty - - - - - - - - - - - -
Tvrda guma - - - - - - - - - - - -
Vysokotepelné odolné slitiny Slitiny Fe zihané 200 - 20-40 | 20-40 - 20-50 - 20-40 - 20-40 - - -
tepelné zpracované 280 - 15-35 | 15-35 - 20-50 - 15-35 - 15-35 - - -
Na bézi Ni- nebo Co- 250 - 825 | 825 - 15-40 | 2040 | 10-30 - 8-25 - - -
Zihané 320 - 415 | 415 - 10-25 | 20-30 | 5-18 - 4-15 - - -
lité 350 - 4-15 | 4-15 - 20-35 | 20-30 | 5-18 - 4-15 - - -
Velmi pevné slitiny titanu tepelné zpracované 150-200| - 80-130 | 80-130 [ - 80-140 | - [80-130 [ - [80-130| - -
Tvrzené slitiny Alfa + Beta Cisty Ti 200-300 | - 15-85 | 15-35 - 25-45 - 20-40 - 15-35 - - -
Tvrzena ocel tvrzeny a temperovany 300-400| - - - - - - - - - - - -
tvrzeny a temperovany 400-500 | - - - - - - - - - - - -
Tvrda litina lity 400 - - - - - - - - - - - -
Tvrzena litina tvrzeny a temperovany 55 HRC - - - - - - - - - - - -
I dati indicati in tabella sono valori i. Puo essere io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.

i.29
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Los valores indicados en la tabla son orientativos. Puede ser necesario adaptar los valores a las circunstancias de mecanizado de cada caso.

Udaje v tabulce jsou pouze priblizné hodnoty. Je nutné tyto Udaje pfizplisobit pislusnym strojnim operacim.
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WERKZEUGE

Doporuéené fezné podminky

Soustruzeni - Tvrdokov / Tvrdokov ALU geometrie

- s poviakem

Rezn4 rychlost Ve [m/min]
1ISO » 2o
Material ST S S ) e e e - - o o - o~
B S @« ® - o o () P=4 ~ = ~ (=] (=] o
g |z |2 |E|2|E|8|2|d|E|E|2|2 |8
- m
Nelegovana ocel a litina ca. 0,15% C Zihana 100 | 180-230 | 170-240  250-300 | 200-260 | 200-270 | 190-240 | 220-320 | 180-280 | 220-320 | 180-280 | 200-290 | 160-250 |
ca. 0,45% C zihana 190  |170-190 | 150-200  220-250 | 180-220 | 180-230 | 170-200 | 180-290| 160-250 | 180-290 | 160-250 | 160-260 | 140220 |  —
ca. 0,45% C tvrzena a temperovana 250 [130-150 | 110-160 | 180-220 [ 140-180 | 140-190 | 130-160 170-250 | 140-230 | 170-250 | 140-230 | 160-230 | 130200 | -
ca. 0,75% C zihana 270 [120-150 | 100-150 | 160-250 | 130-200 | 130-200 | 110-160 160-250 | 130-230 | 160-250 | 130-230 | 140-230 | 120-190 | -
ca. 0,75% C tvrzena a temperovana 300  [100-140| 80-150 [150-220 120-180 [120-180 [100-150 | 150-250 | 120-220 | 150-250 | 120-220 [ 130-230 [ 110-180 | -
Nizkolegovana ocel a litina zihana 180 [ 170-190 | 150-200 | 250-280 | 180-220  210-260 | 170-200 | 180-280 | 160-250 | 180-280 | 160-250 | 160-250 [ 140220 | -
» tvrzena a temperovana 275 | 90-150 | 80-160 | 170-220 | 120-180 [120-190 [ 100-160 | 170-250 [ 140-230 | 170-250 | 140-230 | 150-230 | 130-200 | -
tvrzena a temperovana 300 | 80-140 | 70-150 | 160-200 |120-170 [120-180 | 90-150 |160-250 [ 130-230 | 160-250 | 130-230 | 140-230 | 120-190 | -
tvrzena a temperovana 350 | 70-130 | 60-140 | 150-200 | 120-150 [120-160 | 80-140 |150-220 [ 120-200 | 150-220 | 120-200 | 130-200 | 110-190 | -
Vy g a ocel, vy I a nastro- | zihana 200  [120-200110-170|170-220|140-180 | 140-200 [130-170| - - - - - - -
jova ocel a litina tvrzend a temperovana 325 50-100 | 60-130 [120-180100-150|100-160 | 80-130 | - - - - - - -
Nerezova ocel a litina feriticka / martensiticka, zihana 200  [140-180(110-180| ~  |170-220|170-230 [130-180170-290 | 160-280 | 170-290 | 160-280 | 150-260 | 130-220 [  —
martensiticka, tvrzena a temperovana 300 110-160 | 90-160 |150-230 [ 130-180 | 130-190 | 110-160 | 140-280 | 130-280 | 140-280 | 130-280 | 120-250 | 110200 [  —
Nerezova ocel a litina austenitickd and austeniticka/feriticka 135-185 | 120-190|100-170 | 150-220 | 150-200 | 150-220 | 100-170 | 140-280 | 140-240 | 140-280 | 140-240 | 120250 [ 120-200 | -
M tvrzena 185-275 | 80-150 | - - - - - - - - - - - -
Seda litina perlitickd, feriticka 150-200 | - - |150-220| - [120-180 - |180-300|160-270 | 180-300 | 160-270 | 160270 | - -
perliticka, martensitické 200-260| - - [130-220f - |120-180 - |160-280140-250 | 160-280 | 140-250 | 140250 | - -
250-320 | - - |100-180| - [100-150 - |120-240(110-220 | 120-240 | 110-220 | 110220 | - -
Kulickova litina feritickd 160 - - |200-360|120-160120-170 | — | 140-230|130-210 | 140-230 | 130-210 | 120210 |~ -
perliticka 250 - - |160-220(120-180|120-190| - |120-170{110-150| 120-170 | 110-150 | 110-150 | - -
Temperova litina feriticka 130 - - |180-350| - [150-280 - |150-210130-200 | 150-210 | 130-200 | 130-180 | ~ -
perliticka 230 - - |160-260| - [120-170| - |150-210|130-200 | 150-210 | 130-200 | 130180 | - -
Slitiny hliniku davajici dlouhé tfisky tepelné nezpracovatelnd 60 - - - - - - |850-1300}850-1300| 8501300 850-1300 | 750-1200 | 750-1200  650-2000
tepelné zpracovatelnd, tepelné zpracovana 100 - - - - - ~ | 400-900 { 400-900 | 400-900 | 400-900 | 350-800 | 350-800 [300-2000
Lité slitiny hliniku <12% Si, tvrzena 75 - - - - - — | 260-800 | 260-800 | 260-800 | 260-800 | 230-700 | 230-700 [650-2000
< 12% Si, tepelné zpracovatelnd, tvrzena 90 - - - - - ~ | 200-550  200-550 | 200550 | 200-550 | 180-500 | 180-500 300-2000
< 12% Si, tepelné nezpracovatelna 130 - - - - - - |200-500{200-500 | 200-500 | 200-500 | 180-450 | 180-450 [200-2000
Méd a slitiny médi (bronz, mosaz) Slitiny olova, Pb > 1% 110 - - - - - - - - - - - - | 250-800
Mosaz, bronz 90 - - - - - - - - - , - — | 250-800
Hiinikovy bronz 150 - - - - - - - . . _ - ~ | 250800
Méd a elektrolyticka méd 60 - - - - - - - - - - - - | 130400
Nezelezné materialy Duroplasty - - - - - N - - - _ - - -
Re - zesilené plasty - - - - - - - - - _ - - -
Tvrda guma - - - - - - - - - - - - -
Vysokotepelné odolné slitiny Slitiny Fe zihané 200 20-40 | - - | 2050 | - | 20-40 | 20-50 | 20-50 | 2050 | 20-50 | 1545 | 1545 -
tepelné zpracované 280 15-35 - - 20-50 - 15-35 | 20-50 | 20-50 | 20-50 | 2050 | 1545 | 1545 -
Na bézi Ni- nebo Co- 250 8-25 - | 2040 | 1540 [ - [ 10-30 | 15-40 | 1540 | 1540 | 1540 | 1035 [ 1036 -
zihané 320 4-15 - | 2080 | 1025 | - 518 | 15-30 | 15-30 | 15-30 | 1530 | 1025 | 1025 -
lité 350 4-15 - 20-30 | 20-35 - 518 | 1530 | 15-30 | 1530 | 15-30 [ 1025 | 1025 -
Velmi pevné slitiny titanu tepelné zpracované 150-200 | - - - | 2060 | - - - - - - - - -
Tvrzené slitiny Alfa + Beta Cisty Ti 200-300| - - - | 2545 | - - - - - - - - -
Tvrzena ocel tvrzeny a temperovany 300-400| - - - - - - - - - - - - -
tvrzeny a temperovany 400-500 | - - - - - - . - _ _ - - -
Tvrda litina lity 400 - - - - - - _ _ _ _ . - -
Tvrzena litina tvrzeny a temperovany 55 HRC - - - - - - — _ , - - - -
I dati indicati in tabella sono valori i. Puo essere io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
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Los valores indicados en Ia tabla son orientativos. Puede ser necesario adaptar los valores a las circunstancias de mecanizado de cada caso.
Udaje v tabulce jsou pouze pfiblizné hodnoty. Je nutné tyto tdaje prizplsobit pfislusnym strojnim operacim.
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WERKZEUGE

Doporuéené fezné podminky

Soustruzeni - Tvrdokov / Tvrdokov ALU geometrie

- bez povlaku

Rezna rychlost Ve [m/min]
()
IS0 Material EL o S S
g = 2 S = o 51
= @

Nelegovana ocel a litina ca. 0,15% C Zihand 100 - - 110-160 - -
ca. 0,45% C zihana 190 100-150 - -
ca. 0,45% C tvrzend a temperovana 250 100-140 - -
ca. 0,75% C zihana 270 - - 90-120 - -
ca. 0,75% C tvrzend a temperovana 300 - - 80-120 - -

Nizkolegovana ocel a litina zihana 180 - - 100-150 - -

» tvrzend a temperovana 275 - - 80-120 - -
tvrzena a temperovana 300 - - 80-110 - -
tvrzend a temperovana 350 - - 60-100 - -

Vy Il a ocel, vysokol a nastro- | zihana 200 - - - - -

jova ocel a litina tvrzend a temperovana 325 - - - - -

Nerezova ocel a litina feriticka / martensiticka, zihana 200 - - - - -
martensiticka, tvrzena a temperovana 300 - - - - -

Nerezova ocel a litina austeniticka and austenitické/feritické 135-185 - - 80-120 - -

M tvrzena 185-275 - - - - -

Seda litina perlitickd, feriticka 150-200 120-160 120-160 - 120-160 120-160

perliickd, martensiticka 200-260 90-140 90-140 - 90-140 90-140
250-320 80-140 80-140 - 80-140 80-140

Kulickova litina feritickd 160 130-170 130-170 - 130-170 130-170
perliticka 250 90-130 90-130 - 90-130 90-130

Temperova litina feriticka 130 140-200 140-200 - 140-200 140-200
perliticka 230 120-160 120-160 - 120-160 120-160

Slitiny hliniku davajici dlouhé tisky tepelné nezpracovatelnd 60 300-2500 300-2500 - 300-2500 300-2500
tepelné zpracovatelna, tepelné zpracovana 100 200-2000 200-2000 - 200-2000 200-2000

Lité slitiny hliniku <12% Si, tvrzena 75 400-1500 400-1500 - 400-1500 400-1500
< 12% Si, tepelné zpracovatelnd, tvrzena 90 400-1500 400-1500 - 400-1500 400-1500
< 12% Si, tepelné nezpracovatelna 130 200-800 200-800 - 200-800 200-800

Méd a slitiny médi (bronz, mosaz) Slitiny olova, Pb > 1% 110 250-600 250-600 - 250-600 250-600
Mosaz, bronz 90 200-600 200-600 - 200-600 200-600
Hiinikovy bronz 150 150-400 150-400 - 150-400 150-400
Méd a elektrolyticka méd 60 150-300 150-300 - 150-300 150-300

Nezelezné materiély Duroplasty 80-180 80-180 - 80-180 80-180
Re - zesilené plasty 60-150 60-150 - 60-150 60-150
Tvrdd guma 100-250 100-250 - 100-250 100-250

Vysokotepelné odolné slitiny Slitiny Fe zihané 200 15-40 - - 15-40 -

tepelné zpracované 280 8-28 - - 8-28 -
Na bézi Ni- nebo Co- 250 10-30 - - 10-30 -
zihané 320 8-25 - - 8-25 -
lité 350 8-25 - - 8-25 -

Velmi pevné slitiny titanu tepelné zpracované 150-200 60-120 60-120 - 60-120 60-120

Tvrzené slitiny Alfa + Beta Cisty Ti 200-300 30-80 30-80 - 30-80 30-180

Tvrzena ocel tvrzeny a temperovany 300-400 - - - - -
tvrzeny a temperovany 400-500 - - - - -

Tvrda litina lity 400 - - - - -

Tvrzena litina tvrzeny a temperovany 55 HRC - - - - -

I dati indicati in tabella sono valori app! i. Puo essere io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
i i 3 1 Los valores indicados en la tabla son ori . Puede serr ario adaptar los valores a las circunstancias de mecanizado de cada caso.
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Udaje v tabulce jsou pouze pfiblizné hodnoty. Je nutné tyto (idaje pfizplisobit prislusnym strojnim operacim.



WERKZEUGE

Doporuéené fezné podminky

Soustruzeni - Cermet / extrémné tvrdé fezné materialy/HSS fezné materialy

Rezn4 rychlost Ve [m/min]
()
IS0 Material E_ o ) o o e ) s = E =
13 |E(E(E|B|8|e|E B B 2|2
BE | = | = | = | |= |F |=|= S| 2|2
= @
Nelegovana ocel a litina ca. 0,15% C Zihand 100  |100-500 | 170-580 | 160-460 | 100-450 | 100-400 | 100-400 | - - - 70-100 | 80-110
ca. 0,45% C Zihand 190 80-500 | 150-540 | 90-430 | 80-450 | 80-370 | 80-370 - 65-90 | 70-100
ca. 0,45% C tvrzend a temperovana 250 70-500 | 120-500 | 80-400 | 70-450 | 70-370 | 70-370 - - - 50-70 | 55-80
ca. 0,75% C Zzihana 270 60-350 | 110-500 [ 70-400 | 60-350 | 60-350 | 70-300 - - - 35-50 | 40-55
ca. 0,75% C tvrzena a temperovana 300 50-350 | 100-450 | 60-400 | 50-350 | 50-350 | 60-280 - - - 35-55 | 30-60
Nizkolegovana ocel a litina zihana 180 80-500 | 160-580 | 90-350 | 80-450 | 80-300 | 80-300 - - - 30-80 | 35-90
» tvrzend a temperovana 275 70-500 | 120-450 | 80-300 | 70-450 | 70-270 | 70-300 - - - 30-80 | 35-90
tvrzena a temperovana 300 60-500 | 110-410 | 70-300 | 60-450 | 60-270 | 70-300 - - - 30-80 | 35-90
tvrzena a temperovana 350 50-350 | 100-400 | 60-300 | 50-350 | 50-250 | 80-220 - - - 30-60 | 35-70
Vy g a ocel, vysokol a nastro- | zihana 200 60-320 b 90-230 | 60-250 | 80-200 | 60-200 - - - 30-60 | 35-70
jova ocel a litina tvrzend a temperovana 325 50-180 - 60-180 | 50-180 | 50-160 | 60-200 - - - - -
Nerezova ocel a litina feriticka / martensiticka, zihana 200 80-350 - 90-290 | 80-300 | 80-250 | 70-270 - - - 20-35 | 20-40
martensiticka, tvrzena a temperovana 300 80-400 - - 80-350 | 80-250 | 70-250 - - - - -
Nerezova ocel a litina austeniticka and austenitické/feritické 135-185 | 80-380 - - 80-300 | 80-240 | 80-240 - - - 20-35 | 20-40
M tvrzend 185-275 | 60-350 - - 60-300 | 80-240 | 80-200 - - - - -
Seda litina perlitickd, feriticka 150-200 | 100-500|140-290| -  [100-300 | 80-300 - |900-2000{ - - - -
perliickd, martensiticka 200-260 |100-380(120-260( -  [100-300| 80-260 - |500-900| - - - -
250-320 | 100-350 | 90-260 - 100-300 | 80-240 - 300-500 - - - -
Kuli¢kova litina feriticka 160 80-350 - 80-300 |100-300 | 80-300 | 80-300 - - - - -
perliticka 250 80-350 - 80-250 |100-300 | 80-250 | 80-250 - - - - -
Temperova litina feriticka 130 80-350 - 80-350 |100-300| 80-350 | 80-350 {900-2000( - - - -
perliticka 230 80-350 - 60-250 |100-300 | 60-250 | 60-250 | 500-900 - - - -
Slitiny hliniku davajici dlouhé tfisky tepelné nezpracovatelna 60 - - - - - - - - |300-3000| 400-900 | 400-900
tepelné zpracovatelnd, tepelné zpracovana 100 - - - - - - - - |200-3000| 140-240 | 150-250
Lité slitiny hliniku <12% Si, tvrzena 75 - - - - - - - - 300-3000| 140-240 | 150-250
< 12% Si, tepelné zpracovatelnd, tvrzena 90 - - - - - - - - |200-3000| 140-240 | 150-250
< 12% Si, tepelné nezpracovatelna 130 - - - - - - - - [200-3000| 60-130 | 70-140
Méd a slitiny médi (bronz, mosaz) Slitiny olova, Pb > 1% 110 - - - - - - - - |800-2000| 90-110 |100-120
Mosaz, bronz 90 - - - - - - - - |800-2000f - -
Hlinikovy bronz 150 - - - - - - - - |800-2000f - -
Méd a elektrolyticka méd 60 - - - - - - - - 800-2000| 110-180 | 120-200
Nezelezné materialy Duroplasty - - - - - - - - - 80-140 | 90-150
Re - zesilené plasty - - - - - - - - [400-900| - -
Tvrdd guma - - - - - - - - - - -
Vysokotepelné odolné slitiny Slitiny Fe zihané 200 - - - - - - |300-500| - - 10-20 | 10-25
tepelné zpracované 280 - - - - - - | 250350 - - 10-20 | 10-25
Na bézi Ni- nebo Co- 250 - - - - - - |280-400| - - 10-20 | 10-25
Zihané 320 - - - - - - 200-300 . - - -
lité 350 - - - - - - |200-300| - - - -
Velmi pevné slitiny titanu tepelné zpracované 150-200 - - - - - - - - |300-500 | 15-30 | 15-35
Tvrzené slitiny Alfa + Beta Cisty Ti 200-300 - - - - - - - - |200-350 | 15-30 | 15-35
Tvrzena ocel tvrzeny a temperovany 300-400 - - - - - - - 80-200 - - -
tvrzeny a temperovany 400-500 - - - - - - - 50-150 - - -
Tvrda litina lity 400 - - - - - - 60-150 - - - -
Tvrzena litina tvrzeny a temperovany 55 HRC - B - - - - 50-150 - - - -
I dati indicati in tabella sono valori app! i. Puo essere io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
Los valores indicados en la tabla son ori . Puede serr ario adaptar los valores a las circunstancias de mecanizado de cada caso.
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Udaje v tabulce jsou pouze pfiblizné hodnoty. Je nutné tyto (idaje pfizplisobit prislusnym strojnim operacim.



Doporuéené fezné podminky

WERKZEUGE

Soustruzeni zavitt

. Rezna rychlost Ve [m/min]

IS0 Material 32 =] o 2 2 § o ET
g b = = s g 2 2
g2 = = = = < < E4
=X

Nelegovana ocel a litina ca. 0,15% C Zzihana 100 115-190 - 140-200 80-150 - 70-100 20-50
ca. 0,45% C Zihana 190 100-190 - 130-180 80-150 - 70-100 20-40
ca. 0,45% C tvrzena a temperovana 250 100-175 - 120-180 80-140 50-100 15-40
ca. 0,75% C zihana 270 80-165 - 100-180 70-140 - 50-80 15-30
ca. 0,75% C tvrzena a temperovana 300 70-160 - 80-160 60-120 - 50-80 15-25
Nizkolegovana ocel a litina Zzihana 180 85-145 - 100-155 70-130 - 70-100 20-45
» tvrzend a temperovana 275 75-140 - 90-145 70-120 - 50-80 10-25
tvrzend a temperovana 300 70-140 - 80-140 70-120 - 50-80 10-25
tvrzena a temperovana 350 70-135 - 80-135 70-115 - - 10-25
Vy g 4 ocel, vysokol a nastro- | zihana 200 70-110 - 70-115 60-110 - 10-80 -
jova ocel a litina tvrzena a temperovana 325 50-100 - 50-100 50-90 - 20-55 -
Nerezova ocel a litina feriticka / martensitickd, zihana 200 75-140 - - - - - 25-50
martensitickd, tvrzena a temperovana 300 60-120 - - - - - 20-40
Nerezova ocel a litina austeniticka and austeniticka/feriticka 135-185| 70-130 70-150 70-120 - - - -
M tvrzena 185-275 40-110 40-120 40-90 - - - -
Seda litina perlitickd, feriticka 150-200 |  70-130 - - - - - -
perlitické, martensiticka 200-260 | 60120 - - - - - -
250-320 |  60-115 - - - - - -
Kulickova litina feritickd 160 125-160 - - - - - -
perlitické 250 90-120 - - - - - -
Temperova litina feritické 130 80-180 - 70-150 - 70-95 - -
perliticka 230 - - - - - - -
Slitiny hliniku davajici dlouhé tfisky tepelné nezpracovatelna 60 100-365 - 100-240 - 100-250 - 30-60
tepelné zpracovatelna, tepelné zpracovanéa 100 80-220 - 80-170 - 80-160 - 25-50
Lité slitiny hliniku <12% Si, tvrzena 75 200-400 - - - 80-120 - 25-50
< 12% Si, tepelné zpracovatelnd, tvrzena 90 200-280 - - - 70-100 - 20-40
< 12% Si, tepelné nezpracovatelnd 130 60-180 - - - 50-120 - 15-30
Méd a slitiny médi (bronz, mosaz) Slitiny olova, Pb > 1% 110 80-200 120-200 100-250 100-200 110-190 - 15-35
Mosaz, bronz 90 80-225 - 80-200 - 70-170 - 15-35
Hiinikovy bronz 150 - - - - - - 15-30
Méd a elektrolyticka méd 60 120-240 120-300 100-250 100-200 110-190 - 15-35
NeZelezné materialy Duroplasty - - - - - - -
Re - zesilené plasty - - - - - - -
Tvrda guma - - - - - - -
Vysokotepelné odolné slitiny Slitiny Fe zihané 200 45-60 - - - 30-50 - -
tepelné zpracované 280 30-50 - - - 25-40 - -
Na bazi Ni- nebo Co- 250 20-30 - - - 20-30 - -
zihané 320 - - - - - - -
lité 350 15-25 - - - 15-25 - -
Velmi pevné slitiny titanu tepelné zpracované 150-200 | 140-170 - - - 60-100 - -
Tvrzené slitiny Alfa + Beta Cisty Ti 200-300 50-70 - - - 40-60 - -
Tvrzena ocel tvrzeny a temperovany 300-400 - - - - - - -
tvrzeny a temperovany 400-500 - - - - - - -
Tvrda litina lity 400 - - - - - - -
Tvrzena litina tvrzeny a temperovany 55 HRC 45-60 - 45-60 - - - -
I dati indicati in tabella sono valori app! i. Puo essere io adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
Los valores indicados en la tabla son ori . Puede serr ario adaptar los valores a las circunstancias de mecanizado de cada caso.
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Udaje v tabulce jsou pouze pfiblizné hodnoty. Je nutné tyto (idaje pfizplisobit prislusnym strojnim operacim.
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11E...55 413 16l...-W... 4.28 271...55 414
11E...60 410 16VE...55 413 271...60 4.11
11E...-ACME... 4.38 16VE...60 410 271...-ACME... 4.39
11E...-BSPT... 4.31 16VE...-ISO... 417 271...-1S0... 418
11E...-I1SO... 416 16VE...-NPT... 4.45 271...-RD... 4.33
11E...-NPT... 4.45 16VE...-UN... 4.22 271...-TR... 4.36
11E...-NPTF... 4.47 16VE...-W... 4.27 27I...-UN... 4.23
11E...-PG... 4.49 27I...-UNJ... 4.43
11E...-TR... 4.34 2... 27I...-W... 4.28
11E...-UN... 4.21 22E...55 413 27UE...55 4.13
11E...-UNJ... 4.41 22E...60 410 27UE...60 4.10
11E...-W... 4.26 22E...-ACME... 4.38 27UE...-ACME... 4.38
111...55 4.14 22E...-ISO... 4.16 27UE...-ISO... 417
111...60 4.11 22E...-RD... 4.33 27UE...-TR... 4.34
11l...-ACME... 4.39 22E...-TR... 4.34 27UE...-UN... 4.22
111...-BSPT... 4.32 22E...-UN... 4.21 27UE...-W... 4.27
111...-ISO... 4.18 22E...-UNJ... 4.41 27Ul...55 4.14
111...-NPT... 4.46 22E...-W... 4.26 27Ul...60 4.11
111...-NPTF... 4.48 22]...55 414 27Ul...-ACME... 4.39
111...-PG... 4.50 221...60 4.11 27UL...-1S0... 4.19
111...-TR... 4.36 22|...-ACME... 4.39 27Ul...-TR... 4.36
111...-UN... 4.23 22|...-1SO... 418 27Ul...-UN... 4.24
111...-UNJ... 4.43 22l...-RD... 4.33 27Ul...-W... 4.29
111...-W... 4.28 22|...-TR... 4.36 27VE...55 4.13
11VE...55 4.13 22l...-UN... 4.23 27VE...60 4.10
11VE...60 4.10 22l...-UNJ... 4.43 27VE...-ACME... 4.38
11VE...-ISO... 417 22]...-W... 4.28 27VE...-ISO... 417
11VE...-NPT... 4.45 22UE...55 413 27VE...-TR... 4.35
11VE...-UN... 4.22 22UE...60 410 27VE...-UN... 4.22
11VE...-W... 4.27 22UE...-ACME... 4.38 27VE...-W... 4.27
16E...55 4.13 22UE...-ISO... 417 27VI...55 4.14
16E...60 4.10 22UE...-TR... 4.34 27VI...60 4.11
16E...-ACME... 4.38 22UE...-UN... 4.22 27VI...-ACME... 4.39
16E...-BSPT... 4.31 22UE...-UNJ... 4.42 27VI...-1S0... 4.19
16E...-ISO... 4.16 22UE...-W... 4.27 27VI...-TR... 4.37
16E...-NPT... 4.45 22UI...55 414 27VI...-UN... 4.24
16E...-NPTF... 4.47 22UI...60 4.11 27VI...-W... 4.29
16E...-PG... 4.49 22Ul...-ACME... 4.39

16E...-RD... 4.33 22Ul...-ISO... 4.19 5...

16E...-TR... 4.34 22UI...-TR... 4.36 5LI...55 4.15
16E...-UN... 4.21 22UI...-UN... 4.24 5LI...60 412
16E...-UNJ... 4.41 22UI...-UNJ... 4.44 5LI...-ACME... 4.40
16E...-W... 4.26 22Ul...-W... 4.29 5LI...-BSPT... 4.32
161...55 4.14 22VE...55 413 5LI...-ISO... 4.20
161...60 4.11 22VE...60 4.10 5LI...-NPT... 4.46
16l...-ACME... 4.39 22VE...-UN... 4.22 5LI...-NPTF... 4.48
16l...-BSPT... 4.32 27E...55 413 5LI...-PG... 4.50
161...-ISO... 4.18 27E...60 410 5LI...-TR... 4.37
16l...-NPT... 4.46 27E...-ACME... 4.38 5LI...-UN... 4.25
16l...-NPTF... 4.48 27E...-1SO... 4.16 5LI...-UNJ... 4.44
16l...-PG... 4.50 27E...-RD... 4.33 5LI...-W... 4.30
16l...-RD... 4.33 27E...-TR... 4.34

16l...-TR... 4.36 27E...-UN... 4.21 6. an

161...-UN... 4.23 27E...-UNJ... 4.41 6l...55 4.15
161...-UNJ... 4.43 27E...-W... 4.26 6l...60 4.12
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6... C... D...
6l...-ACME... 4.40 CCGT... 3.29 DCGX... 3.37
6l...-BSPT... 4.32 CCGT...-CERMET 3.78 DCLN... 1.11
6l...-ISO... 419 CCGT...-hochpositiv 3.62 DCMT... 3.36
6l...-NPT... 4.46 CCGW... 3.29 DCMT...-CBN / PKD 3.104
6l...-NPTF... 4.48 CCGX... 3.29 DCMT...-CERMET 3.84
6l...-PG... 4.50 C-CKUC... 25 DCMW...-CBN /PKD  3.105
6l...-TR... 4.37 C-CKXC... 2.6 DCMX... 3.36
6l...-UN... 4.24 CCMT... 3.30 DCXT... .87
6l...-UNJ... 4.44 CCMT...-CBN / PKD 3.99 DCXT...-hochpositiv 3.65
6l...-W... 4.29 CCMT...-CERMET 3.79 DDJN... 1.12

CCMW...-CBN /PKD  3.100, DNGP... 3.38
A... 3.101 DNMA... 3.38
A-DCLN... 2.7 CCMX... 3.30, DNMG... 3.38
A-DDUN... 2.8 3.31 DNMG...-CERMET 3.84
A-DSKN... 2.9 CCXT... 3130 DNMP... 3.39
A-DWLN... 2.10 CCXT...-hochpositiv 3.63 DNMX... 3.39
AL... 4.51 CDGT... 3.31 DSBN... 1.13
AL...U... 4.52 CDGT...-CERMET 3.80 DSDN... 1.14
A-PCLN... 2.14 CDGT...-hochpositiv 3.63 DSKN... 1.14
A-PDUN... 2.15 CDGW... 3.31 DSSN... 1.15
A-PTEN... 217 CDGW...-CBN/PKD  3.101 DVJN... 1.16
A-PWLN... 2.18 CDGW...-CERMET 3.80 DVVN... 1.16
A-SCFC... 219, CKJC... 1.8 DWLN... 1.17

2.20 CKUN... 1.7
A-SCLC... 2.21 CNGM...-hochpositiv. ~ 3.64 E -
A-SCLD... 2.22 CNGP... 3.32 E-PCLN... 2.14
A-SCLD... (abgesetzt) 2.23 CNMA... 3.32 EPMT... 3.39
A-SCUP... 2.24 CNMA...-CBN / PKD 3.102, E-SCFC... 2.20
A-SCXP... 2.25 3.103 E-SCLC... 2.21
A-SDQC... 2.26 CNMG... 8188 E-SCLD... 2.22
A-SDUC... 2.27 CNMG...-CERMET 3.81 E-SCLD... (abgesetzt) 2.23
A-SSSC... 2.30 CNMM... 3.34 E-SCUP... 2.24
A-STFC... 2.31, CNMX... 3.34 E-SCXP... 2.25
2.32 CNVRC... 4.55 E-SDQC... 2.26

A-STUC... 2.33 CPET... 3.35 E-SDUC... 2.27
A-SV95C... 2.37 CPET...-CERMET 3.82 E-STFC... 2.32
A-SVLC... 2.34 CPGT... B35 E-SV95C... 2.37
A-SVOC... 2.35 CPGT...-CERMET 3.82 E-SVLC... 2.34
A-SVQC... 2.36 CPGT...-hochpositiv 3.64 E-SVUC... 2.38
A-SVUC... 2.38 CPGW... 3135 E-SVVC... 2.39
A-SVVC... 2.39 CPGW...-CERMET 3.82 E-SVXC... 2.40
A-SVXC... 2.40 CPMT... 3:35 E-SWFC... 2.41
A-SWFC... 2.41 CPMT...-CBN / PKD 3.103 E-SWLC... 242
A-SWLC... 242 CPMT...-CERMET 3.82 E-SWUC... 2.43
A-SWUC... (abgesetzt) 2.44 CPMW...-CBN /PKD  3.104 E-SWUC... (abgesetzt) 2.44
AVR... 4.54 CTAP... 1.8
AVR...U... 4.56 CTFP... 1.9 K...

CTGP... 1.9 KCGX... 3.40
B aan KCGX...-CBN / PKD 3.107
BNVR... 4.58 D. . KCGX...-CERMET 3.85
BNVR...-5L 4.59 DCFT...-HSS 3.118 KCGX...-hochpositiv 3.66

DCGT... 3186 KNMX... 3.41
C. s DCGT...-CERMET 3!83 KNUX... 3.41
CAVRC... 4.55 DCGT...-hochpositiv 3.65
CCFT...-HSS 3.118 DCGW... 3.36
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S... S...
MCLC... 1.10 SCMT... 3.42 S-SV95C... 2.37
MSSC... 1.10 SCMT...-CERMET 3.85 S-SVLC... 2.34
MTGC... 1.18 SCMW...-CBN /PKD  3.107 S-SVQC... 2.36
MTJC... 1.18 SCRC... 1.44 S-SVuUC... 2.38
SCSC... 1.45 S-SVVC... 2.39
N... S-CTFP.. 2.11 S-SVXC... 2.40
NL... 4.51 SCXP... 1.45 S-SWLC... 2.42
NL...V... 4.53 SDAC... 1.46, S-SWUC... (abgesetzt) 2.44
NVR... 4.54 1.47 STAC... 1.60,
NVR...U... 4.56 SDHC... 1.48, 1.61
NVR...V... 4.57 1.49 STCC... 1.62
SDJC... 1.50, STFC... 1.63
O... 1.51 STGC... 1.64
OV... 4.60 SDNC... 1.52, SVAC... 1.65
OVR... 4.60 1.58 SVGC... 1.66
S-MCLC... 2.12 SVHC... 1.67
P... S-MSSC... 212 SVJC... 1.68,
PCBN... 1.19 S-MTUC... 2.13 1.69
PCKN... 1.19 SNGG...-CERMET 3.86 SVLC... 1.70
PCLN... 1.20 SNMA... 3.43 SVVC... 1.71,
PDJN... 1.21 SNMA...-CBN / PKD 3.108 1.72
PDNN... 1.22 SNMG... 3.43 SVXC... 1.73
PRDC... 1.23 SNMG...-CERMET 3.86 SvVzC... 1.74
PRGC... 1.24 SNMM... 3.43 SWLC... 1.75
PRGN... 1.25 SNVR... 4.58
PSBN... 1.26 SNVR...-5L 4.59 T. .
PSDN... 1.27 S-PCLN... 2.14 TCGT...-CERMET 3.88
PSKN... 1.28 S-PDUN... 2.15 TCGT...-hochpositiv 8169
PSSN... 1.29 SPGR...-CERMET 3.87 TCGW... 3.45
PTFN... 1.30 SPMR... 3.44 TCMT... 3.45
PTGN... 1.31 SPMR...-CERMET 3.87 TCMT...-CBN / PKD 3.109
PTTN... 1.32 S-PSKN... 2.16 TCMT...-CERMET 3.88
PWLN... 1.33 S-PTFN... 217 TCMW...-CBN / PKD 3.110
SPUN... 3.44 TCMX... 3.46
R. . SPUN...-CBN / PKD 3.109 TNGG...-CERMET 3.89
RCFT...-HSS 3.119 S-PWLN... 2.18 TNMA... 3.47
RCGT...-hochpositiv 3.67 SRDC... 1.54 TNMA...-CBN / PKD 3.111
RCMT... 3.42 SRGC... 1.55 TNMG... 3.47
RCXT...-hochpositiv 3.67 SSBC... 1.56 TNMG...-CERMET 3.89
S-SCFC... 2.19 TNMM... 3.47
S- us S-SCLC... 2.21 TPGN... 3.48
SCAC... 1.34, S-SCLD... 2.22 TPGN...-CERMET 3.90
1585 S-SCLD... (abgesetzt) 2.23 TPGR...-CERMET 3.90
SCAP... 1.36 S-SCUP... 2.24 TPMR... 3.48
SCDC... 1.37 S-SCXP... 2.25 TPMR...-CERMET 3.90
SCFC... 1.38 SSDC... 1.57 TPMT...-CERMET 3.91
SCFT...-HSS 3.119 S-SDQC... 2.26 TPUN... 3.48
SCGT...-hochpositiv 3.68 S-SDUC... 2.27 TPUN...-CBN / PKD 3.112
S-CKUC... 2.5 S-SDXC... 2.28
S-CKXC... 2.6 SSKC... 1.58 V...
SCLC... 1.39, SSSC... 1.59 VBMT...-CERMET 3.91
1.40 S-SSKC... 2.29 VCFT...-HSS 3.120
SCLP... 1.41 S-SSSC... 2.30 VCGT... 3.49
SCMC... 1.42, S-STFC... 2.31 VCGT...-CERMET 3.92
1.43 S-STUC... 2!33
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VCGT...-hochpositiv 3.70,
3.71
VCGW... 3.49
VCGW...-CERMET 3.92
VCGX... 3.50
VCMT... 3.50
VCMT...-CBN / PKD 3.113
VCMT...-CERMET 3.92
VCMW...-CBN/PKD  3.114
VCXT... 3.50

VCXT...-hochpositiv 3.71
VNGG...-CERMET 8198

VNGP... 3.51
VNMA...-CBN / PKD 3.115
VNMG... 3.51

VNMG...-CERMET 3.93
VPGT...-hochpositiv 3.72
VPXT...-hochpositiv 3.72

W...

WCGT... 3.52
WCGT...-CERMET 3.94
WCGT...-hochpositiv 3.73
WCGW... 3.52
WCGW...-CBN / PKD  3.116
WCGW...-CERMET 3.94

WCMT... 3.52
WCMT...-CERMET 3.94
WNGP... 3.53
WNMA... 3.53
WNMA...-CBN/PKD  3.116
WNMG... 3.53

WNMG...-CERMET 3.95
WNMM...-CBN / PKD  3.134
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Technische Anderungen und Anderungen des Lieferp Fiir Dr und Irrtiimer keine Gewahr.
A 3 Sujeto a modificaciones técnicas y de la gama de productos. No asumimos responsabilidad ante errores de traduccion y/o de imprenta. A . 3

Vyhrazeno pravo na technické zmény a zmény dodévaného sortimentu. Bez zaruky za chyby a tiskové chyby.
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e oltre a complete scluzioni chiavi in mano e studi di lavorazione.
Far ulteriori informazionl richledete la raccolta cataloghl complata. Siamo sempre al vostro servizio.
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